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Symbols
The followings show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symboles
Nous donnons ci-dessous les symboles utilisés pour I'outil. Assurez-vous que vous en avez bien compris la significa-
tion avant d’utiliser I'outil.

Symbole
Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt mit ihrer
Bedeutung vertraut.

Simboli
Per questo utensile vengono usati i simboli seguenti. Bisogna capire il loro significato prima di usare I'utensile.

Symbolen
Voor dit gereedschap worden de volgende symbolen gebruikt. Zorg ervoor dat u de betekenis van deze symbolen
begrijpt alvorens het gereedschap te gebruiken.

Simbolos
A continuacién se muestran los simbolos utilizados con esta herramienta. Asegurese de que entiende su significado
antes de usarla.

Simbolos

O seguinte mostra os simbolos utilizados para a ferramenta. Certifique-se de que compreende o seu significado antes
da utilizacao.

Symboler

Nedenstdende symboler er anvendt i forbindelse med denne maskine. Veer sikker pa, at De har forstaet symbolernes
betydning, for maskinen anvendes.

Symboler
Det foljande visar de symboler som anvands fér den har maskinen. Se noga till att du forstar deras innebérd innan
maskinen anvénds.

Symbolene
Folgende viser de symblene som brukes for maskinen. Det er viktig & forst& betydningen av disse for maskinen tas i
bruk.

Symbolit
Alla on esitetty koneessa kaytetyt symbolit. Opettele naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.
ZUpBoAa

Ta akoAouBa deixvouv Ta cUUBOAA TOU XpNaoldoToloUvTal yia To unxavnua. BeBawwbeite 0TI kataAaBaivete
TN ONUacia Toug TPLV ano Tn Xpnon.
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O Read instruction manual.

O Lire le mode d’emploi.

O Bitte Betriebsanleitung lesen.

O Leggete il manuale di istruzioni.
O Lees de gebruiksaanwijzing.

O Lea el manual de instrucciones.

00 DOUBLE INSULATION

0 DOUBLE ISOLATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
0 DOPPIO ISOLAMENTO

[0 DUBBELE ISOLATIE

00 DOBLE AISLAMIENTO

0 Pay attention! It may become too hot.
0 Prenez garde ! Il y a risque de brilure.
O Achtung! Kann sehr hei3 werden.

O Attenzione! Puo diventare estremamente caldo.

O Let op! Kan zeer heet zijn.
0 jPreste atencion! Podra calentarse mucho.

O Leia o manual de instrugdes.

0 Lees brugsanvisningen.

O Lé&s bruksanvisningen.

O Les bruksanvisingen.

0 Katso kayttoohjeita.

0 AwBaote TIG 0dnyieg Xpnong.

0 DUPLO ISOLAMENTO

00 DOBBELT ISOLATION

0 DUBBEL ISOLERING

0 DOBBEL ISOLERING

00 KAKSINKERTAINEN ERISTYS
0 AINMAH MONQZH

0 Tenha cuidado! Pode ficar muito quente.
0 Veer agtpagivende! Den kan blive for varm.
O Varning! Den kan bli fér het.

0 Pass pa! Den kan bli for varm.

O Varo! Voi kuumentua liikaa.

0 Npoogxete! Mnopei va utiepBepuavoel.



ENGLISH

Explanation of general view

1 Lever 9  Shaft lock 17 Screw

2 Depth guide 10 Hex socket head bolt 18 Workpiece

3  Cutting line 11 Outer flange 19 Sight window

4 Switch trigger 12 Carbide-tipped saw blade 20 Retracting lever
5  Lock-off button 13 Inner flange 21 Limit mark

6  Dust cover 14 Slot 22 Screwdriver

7  Knob 15 Rib 23 Brush holder cap
8 Hexwrench 16 Rip fence (Guide rule)

SPECIFICATION

Model 4131
Balde diameter 185 mm
Max. cutting capacity 63 mm
No load speed (min~") 3,500
Overall length 358 mm
Net weight 4.8 kg
Safety class Gl

Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Note: Specifications may differ from country to country.

Intended use
The tool is intended for cutting in mild steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed safety
instructions.

ADDITIONAL SAFETY RULES FOR TOOL
ENB082-3

DANGER:

1. Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary han-
dle, or motor housing. If both hands are holding
the tool, they cannot be cut by blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade teeth
should be visible below the workpiece.

4.

Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a sta-
ble platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

A typical illustration of proper hand support,
workpiece support, and supply cord routing
(if applicable).

Hold power tool by insulated gripping surfaces

when performing an operation where the cutting

tool may contact hidden wiring or its own cord.

Contact with a “live” wire will also make exposed

metal parts of the power tool “live” and shock the

operator.

When ripping always use a rip fence or straight

edge guide. This improves the accuracy of cut and

reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and shape

(diamond versus round) of arbour holes. Blades

that do not match the mounting hardware of the tool

will run eccentrically, causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade washers

or bolt. The blade washers and bolt were specially

designed for your tool, for optimum performance and

safety of operation.

Causes and operator prevention of kickback;

¢ Kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled tool to lift up and out of the work-
piece toward the operator.

¢ When the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator.

 If the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the blade
can dig into the top surface of the workpiece
causing the blade to climb out of the kerf and
jump back toward the operator.



Kickback is the result of tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precautions
as given below.

a. Maintain a firm grip with both hands on the
tool and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the tool to jump backwards, but kick-
back forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the tool motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the tool from the work or
pull the tool backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c. When restarting a tool in the workpiece, cen-
tre the saw blade in the kerf and check that
saw teeth are not engaged into the material. If
saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the tool is restarted.

d. Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both sides,
near the line of cut and near the edge of the
panel.

10.

11.

12,

13.

14.

15.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the tool if lower guard
does not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the open posi-
tion. If tool is accidentally dropped, lower guard may
be bent. Raise the lower guard with the retracting
lever and make sure it moves freely and does not
touch the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring. If
the guard and the spring are not operating prop-
erly, they must be serviced before use. Lower
guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

Always observe that the lower guard is covering
the blade before placing tool down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause the
tool to walk backwards, cutting whatever is in its
path. Be aware of the time it takes for the blade to
stop after switch is released.

Do not stop the blades by lateral pressure on the
saw blade.

DANGER:

Don’t attempt to remove cut material when blade
is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off.

Place the wider portion of the saw base on that
part of the workpiece which is solidly supported,
not on the section that will fall off when the cut is
made.

As example, Fig. A illustrates the RIGHT way to
cut off the end of a board, and Fig. B the WRONG
way. If the workpiece is short or small, clamp it
down. DON'T TRY TO HOLD SHORT PIECES BY
HAND! (Fig. B)

To avoid kickback, do support board or panel
near the cut.

Sis

Do not support board or panel away from the cut.

e. Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow
kerf causing excessive friction, blade binding and
kickback.

f. Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

Fig. A

Fig. B



16. Never attempt to saw with the tool held upside
down in a vise. This is extremely dangerous and
can lead to serious accidents.

17. Wear safety goggles and hearing protection dur-
ing operation.

SAVE THESE INSTRUCTION.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting the depth of cut (Fig. 1)

Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

CAUTION:
» After adjusting the depth of cut, always tighten the lever
securely.

Sighting (Fig. 2)
When cutting, align the A position on the front of the base
with your cutting line on the workpiece.

Switch action (Fig. 3)

CAUTION:

* Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

CAUTION:
e Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

CAUTION:

Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in over-
tightening or insufficient tightening of the hex bolt. This
could cause serious injury to the operator.

Do not touch the blade with your bare hand immedi-
ately after cutting, it may be extremely hot and could
burn your skin. Put on pair of gloves when removing a
hot blade.

To remove the blade, first push and turn the knob which
secures the dust cover clockwise to the O symbol and
remove the dust cover. Press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the outer
flange and blade. (Fig. 4 & 5)

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. Always install the blade so that the arrow on the
blade points in the same direction as the arrow on the
blade case.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT SECURELY.

(Fig. 6)

After installing the blade, replace the dust cover. Slide the
dust cover carefully so that the slot of its front fits the rib
of the blade case. Make sure the dust cover fits properly
then push and turn the knob counterclockwise to the @
symbol. (Fig. 7)

Rip fence (guide rule) (Accessory) (Fig. 8)

The handy rip fence (guide rule) allows you to do extra-
accurate straight cuts. Simply slide the rip fence up
snugly against the side of the workpiece and secure it in
position with the clamp screw on the front of the base. It
also makes repeated cuts of uniform width possible.

OPERATION

CAUTION:

* Never twist or force the tool in the cut. This may cause
motor overload and/or a dangerous kickback, resulting
in serious injury to the operator.

Hold the tool firmly with both hand. Set the base plate on
the workpiece to be cut without the blade making any
contact. Then turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Move the tool forward over the work-
piece surface, keeping it flat and advancing smoothly
until the cutting is completed. Keep your cutting line
straight and your speed of advance uniform. (Fig. 9)

The sight window in the base makes it easy to check the
distance between the front edge of the saw blade and the
workpiece whenever the blade is set to the maximum
depth of cut. (Fig. 10)

NOTE:

* When making a miter cuts etc., sometimes the lower
guard does not move easily. At that time, use the
retracting lever to raise the lower guard for starting cut
and as soon as blade enters the material, release the
retracting lever. (Fig. 11)

CAUTION:

* Do not use a deformed or cracked blade. Replace it
with a new one.

* Do not stack materials when cutting them.

¢ Do not cut hardened steel, stainless steel, aluminum,
wood, plastics, concrete, tile, etc. Cut only mild steel.

* Do not touch the saw blade, workpiece or cutting chips
with your bare hand immediately after cutting, they may
be extremely hot and could burn your skin.

* Always use the carbide-tipped saw blades appro-
priate for your job. The use of inappropriate saw
blades may cause a poor cutting performance and/or
present a risk of personal injury.

Chip disposal

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before removing or installing the dust cover.

* The dust cover may become hot due to hot chips. Do
not touch the cutting chips or dust cover with your bare
hand.

When the cutting chips are visible through the sight win-
dow, dispose of them. (Fig. 12)

Push and turn the knob clockwise to the (O symbol and
remove the dust cover. Dispose of the cutting chips accu-
mulated inside the dust cover. (Fig. 13)



CAUTION:

* Do not turn the tool upside down. The cutting chips
accumulated inside the dust cover may fall out of the
dust cover.

* Handle the dust cover carefully so that it will not be
deformed or damaged.

ACCESSORIES
CAUTION:

MAINTENANCE

CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

Inspecting saw blade

* Check the blade carefully for cracks or damage before
and after each use. Replace a cracked or damaged
blade immediately.

» Continuing to use a dull blade may cause a dangerous
kickback and/or motor overload. Replace with a new
blade as soon as it no longer cuts effectively.

* Carbide-tipped saw blades for metal cutter cannot
be re-sharpened.

Replacing carbon brushes (Fig. 14 & 15)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

* These accessories or attachments are recommended for use with your Makita tool specified in this manual. The use
of any other accessories or attachments might present a risk of injury to persons. Only use accessory or attachment

for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding these accessories, ask your local Makita service center.

* Rip fence (Guide rule)
» Safety goggle

* Recommended Carbide-tipped saw blades & workpiece ranges

Diameter & Applicable workpiece & thickness range
number of | Application ) Corrugated
teeth Angle Metal pipes Channels | Sheet metal | Metal studs steel sheets
185/38 | Midsteel | MO | 2_5mm | MO | 5 7mm N/A N/A
Thin mild 2 mm or
185/48 steel 3-6mm 1.2-5mm more 2-7mm 2-4mm N/A
Corrugated Thinnerthan | Thinnerthan | Thinnerthan
185/70 steel sheets N/A 1.2-2mm N/A 4 mm 2mm 2mm
(N/A...Not applicable)
CAUTION:

* Always use carbide-tipped saw blades appropriate for your job. Do not cut aluminum, wood, plastics, concrete, tiles,

etc.

» Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw are not to be resharpened.



FRANCAIS

Descriptif
1 Levier 10 Boulon a téte hexagonale 17 Vis
2  Guide de profondeur 11 Flasque extérieur 18 Piéce a travailler
3 Ligne de coupe 12 Lame a dents de carbure de 19 Fenétre du viseur
4 Gachette tungsténe 20 Levier rétractable
5 Bouton de sécurité 13 Flasque intérieur 21 Repeére d’'usure
6  Capuchon anti-poussiére 14 Fente 22 Tournevis
7 Bouton 15 Nervure 23 Bouchon de porte-charbon
8 Clé hexagonale 16 Garde de refente
9 Blocage de l'arbre (garde paralléle)

SPECIFICATIONS

Ne tenez jamais la piéce a couper dans vos

Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

Note : Les spécifications peuvent varier suivant les
pays.

Utilisations

Loutil est congu pour la coupe de I'acier doux.

Alimentation

Loutil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signaléti-
que, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il est
conforme a la réglementation européenne et peut de ce
fait étre alimenté sans mise a la terre.

Consignes de sécurité
Pour votre propre sécurité, reportez-vous aux consignes
de sécurité qui accompagnent I'outil.

CONSIGNES DE SECURITE ADDITIONNELLES
POUR LOUTIL

DANGER :

1. Gardez les mains a I’écart de la zone de coupe et
de la lame. Gardez la deuxieme main sur la poi-
gnée auxiliaire ou le carter du moteur. Lorsque
I'outil est saisi a deux mains, celles-ci ne risquent
pas d’étre coupées par la lame.

2. Ne placez aucune partie du corps sous la piece a
travailler. Le protecteur n’assure aucune protection
contre la lame sous la piéce a travailler.

3. Ajustez la profondeur de coupe suivant I’épais-
seur de la piéce a travailler. La partie de la lame
visible sous la piéce a travailler doit étre inférieure a
une dent de lame compléte.

N mains ou sur une jambe. Immobilisez la piéce
Modele M3 sur une surface de travail stable. Il est important
Diamétre de la lame 185 mm que la piece a couper soit soutenue pour minimiser
I'exposition du corps, le pincement de la lame ou les
Capacité de coupe max. 63 mm pertes de controle.
Vitesse a vide (min~") 3500
Longueur totale 358 mm
Poids net 4,8 kg
Niveau de sécurité Gl

lllustration modele d’une bonne prise, d'un
soutien adéquat de la piéce et d'un cordon
bien placé (lorsque cela s’applique).

Saisissez I'outil électrique par ses surfaces de
poigne isolées lorsque vous effectuez une opé-
ration au cours de laquelle I'outil tranchant peut
entrer en contact avec des fils cachés ou avec
son propre cordon. Le contact avec un fil sous ten-
sion mettra également les parties métalliques expo-
sées de l'outil électrique sous tension, causant ainsi
un choc électrique chez I'utilisateur.

Lors du sciage en long utilisez toujours un garde
paralléle ou un guide de coupe rectiligne. Cela
permet une plus grande précision de coupe et réduit
les risques de pincement de la lame.

Utilisez toujours des lames dont I’orifice central
est de taille et de forme (diamantée ou ronde)
adéquates. Toute lame non adaptée au dispositif de
montage de l'outil tournera de maniére excentrique
et causera une perte de contréle.

N’utilisez jamais de rondelles ou boulons
endommagés ou inadéquats pour fixer la lame.
Les rondelles et le boulon fournis avec la lame ont
été congus spécialement pour votre outil, afin
d’assurer une performance optimale et la sécurité
de I'utilisation.
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Causes de choc en retour et mesures préventi-
ves a prendre

* Le choc en retour est une réaction soudaine de
I'outil lorsque la lame est coincée, pincée ou
désalignée, I'outil hors de contrdle se soule-
vant et dégageant de la piéce pour étre projeté
vers l'utilisateur.

Lorsque la lame est coincée ou pincée par le
trait de scie qui se referme, la lame se bloque
et le moteur, en réaction, projéte rapidement
I’outil vers I'utilisateur.

Si la lame se tord ou se désaligne pendant la
coupe, il se peut qu’une dent du coté arriere de
la lame creuse la surface supérieure de la
piéce a travailler, avec pour conséquence que
la lame sortira du trait de scie et sera projetée
vers l'utilisateur derriére.

Le choc en retour est le résultat d’'une mauvaise
utilisation et/ou de procédures ou conditions
inadéquates de travail. Il peut étre évité en pre-
nant les mesures appropriées, tel qu’indiqué ci-
dessous.
a. Maintenez une poigne ferme sur I’outil a I'aide
des deux mains, et placez vos bras de sorte
qu’ils puissent résister aux forces appliquées
par le choc en retour. Placez-vous d’un cété
ou de l'autre de la lame, pas dans sa ligne de
coupe. Le choc en retour peut faire sauter I'outil
vers l'arriére, mais I'utilisateur peut contrdler les
forces de choc en retour s’il prend les précautions
nécessaires.

Lorsque la lame se pince ou lorsque vous

interrompez la coupe pour une raison quel-

conque, relachez la gachette et gardez I’outil
immobile dans le matériau jusqu’a ce que la
lame s’arréte parfaitement. Ne tentez jamais
de retirer I'outil de la piéce a travailler ou de le
tirer vers l'arriere alors que la lame tourne
encore, sinon il y a risque de choc en retour.

Identifiez la cause du pincement de la lame et

prenez les mesures correctives pour éliminer

ladite cause.

c. Avant de redémarrer I’outil dans la piéce a tra-
vailler, centrez la lame dans le trait de scie et
assurez-vous que les dents de la lame ne
péneétrent pas déja dans le matériau. Sila lame
se pince, elle risque de s’approcher de I'utilisa-
teur ou de causer un choc en retour au moment
du redémarrage de l'outil.

d. Soutenez les grands panneaux pour minimi-
ser les risques que la lame ne se coince et ne
cause un choc en retour. Les panneaux de
grande dimension ont tendance a s’affaisser sous
leur propre poids. Des supports doivent étre ins-
tallés sous le panneau, des deux cbtés, pres de
la ligne de coupe et pres du bord du panneau.

L 1
Pour éviter les chocs en retour, soutenez la

planche ou le panneau prés de la ligne de
coupe.

[5-

Ne soutenez pas la planche ou le panneau loin
de la ligne de coupe.

10

1
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e. N'utilisez pas les lames émoussées ou
endommagées. Les lames mal aff(itées ou mal
posées produisent un trait de scie étroit dont
découlent une friction excessive, le pincement de
la lame et un choc en retour.

f. Avant d’effectuer la coupe, les leviers de ver-
rouillage et réglage de profondeur et de coupe
en biseau doivent étre fermement serrés. Il y a
risque de pincement et de choc en retour si les
réglages de la lame se déplacent pendant la
coupe.

Avant chaque utilisation, assurez-vous que le
carter de protection inférieur ferme bien. N'utili-
sez pas l'outil si le carter de protection inférieur
ne se déplace pas librement et ne se ferme pas
sur le disque instantanément. N'immobilisez ou
ne fixez jamais le carter de protection inférieur
en position ouverte. Le carter de protection infé-
rieur risque d’étre plié si I'outil est accidentellement
échappé. Soulevez le carter de protection inférieur a
l'aide du levier rétractable et assurez-vous qu'il se
déplace librement et n'entre pas en contact avec la
lame ou toute autre partie de I'outil, quel que soit
I'angle et la profondeur de coupe.
Vérifiez le fonctionnement du ressort du carter
de protection inférieur. Le carter de protection et
le ressort doivent étre réparés avant I'utilisation
s’ils ne fonctionnent pas correctement. Le fonc-
tionnement du carter de protection inférieur risque
d’étre ralenti par des piéces endommagées, des
dépdts gluants ou 'accumulation de débris.
Assurez-vous toujours que le carter de protec-
tion inférieur recouvre la lame avant de déposer
I'outil sur I’établi ou le plancher. Loutil risque de
se déplacer vers l'arriere et de couper ce qui se
trouve sur sa trajectoire si la lame n’est pas recou-
verte du protecteur et tourne encore. N'oubliez pas
qu’il faut un certain temps avant que la lame ne
s’arréte une fois la gachette relachée.



13. N’appliquez jamais une pression latérale sur la
lame pour I’arréter.

14. DANGER :

N’essayez pas de retirer le matériau coupé pen-
dant que la lame tourne.

ATTENTION :

La lame continue de tourner aprés la mise hors
tension de I’outil.

15. Placez la partie la plus grande de la base de la

scie sur la partie de la piéce qui est solidement
soutenue, non sur celle qui tombera une fois la
coupe terminée.
A titre d’exemple, la Fig. A illustre la BONNE
facon de couper I'extrémité d’une planche, tan-
dis que la Fig. B illustre la MAUVAISE facon. Si la
pieéce est courte ou petite, installez-la dans un
dispositif de serrage. NNESSAYEZ PAS DE TENIR
LES COURTES PIECES UNIQUEMENT AVEC LA
MAIN ! (Fig. B)

Fig. A

Fig. B
16. Ne tentez jamais de scier en placant I'outil a
I’envers dans un étau. Cela est trés dangereux et
peut entrainer un accident grave.
17. Portez des lunettes de sécurité et une protection
d’oreilles pendant I'utilisation de I’outil.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que loutil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonction-
nement.

Réglage de la profondeur de coupe (Fig. 1)
Desserrez le levier du guide de profondeur puis déplacez
la base vers le haut ou le bas. A la profondeur de coupe
désirée, fixez la base en serrant le levier.

ATTENTION :
* Aprés avoir ajusté la profondeur de coupe, serrez tou-
jours fermement le levier.

Visée (Fig. 2)
Lors de la coupe, alignez sur la ligne de coupe de la
piéce a travailler la position A a I'avant de la base.

Interrupteur (Fig. 3)

ATTENTION :

e Avant de brancher loutil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne bien et revient en position d’arrét
lorsque relachée.

Un bouton de sécurité est fourni pour prévenir la pres-
sion accidentelle sur la gachette.

Pour faire démarrer l'outil, appuyez sur le bouton de
sécurité puis sur la gachette. Pour l'arréter, relachez la
géachette.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’effectuer tout travail dessus.

Installation et retrait de la lame

ATTENTION :

* Utilisez exclusivement la clé Makita fournie pour instal-
ler ou retirer la lame. Sinon, le boulon hexagonal risque
d’étre trop ou pas assez serré. Cela comporte un ris-
que de blessure grave pour l'utilisateur.

* Ne touchez pas la lame a mains nues immédiatement
aprés la coupe ; elle peut étre extrémement chaude et
risquerait de vous brdler la peau. Pour retirer une lame
chaude, mettez une paire de gants.

Pour retirer la lame, appuyez d’abord sur le boulon qui
retient le capuchon anti-poussiéere, puis tournez-le dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre jusqu’au sym-
bole O, et retirez le capuchon anti-poussiére. Appuyez
sur le blocage de I'arbre de sorte que la lame ne puisse
pas tourner et utilisez la clé hexagonale pour desserrer le
boulon hexagonal en le tournant dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre. Retirez ensuite le flasque
extérieur et la lame. (Fig. 4 et 5)

Pour poser la lame, suivez la procédure de retrait dans
I'ordre inverse. Installez toujours la lame de sorte que la
fleche qui se trouve sur la lame pointe dans le méme
sens que la fleche du porte-lame. i
ASSUREZ-VOUS D’AVOIR FERMEMENT SERRE LE
BOULON HEXAGONAL. (Fig. 6)

Aprés avoir posé la lame, remettez le capuchon anti-
poussiére en place. Glissez le capuchon anti-poussiére
doucement de sorte que la fente qui se trouve a l'avant
du capuchon soit alignée sur la nervure du porte-lame.
Assurez-vous que le capuchon anti-poussiere est bien
aligné, puis appuyez sur le bouton et tournez-le dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre jusqu'au sym-
bole ®. (Fig.7)

Garde de refente (garde paralléle) (accessoire)
(Fig. 8)

Le garde de refente (garde parallele) pratique vous per-
met d’effectuer des coupes droites d’'une extréme préci-
sion. Faites simplement glisser le garde paralléle le long
du cété de la piéce a travailler en le maintenant en posi-
tion a l'aide de la vis de serrage située a l'avant de la
base. Cela permet également d’effectuer plusieurs cou-
pes d’une largeur uniforme.
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UTILISATION

ATTENTION :

* Ne jamais tourner ou forcer I'outil pendant la coupe.
Cela risquerait de causer une surcharge du moteur et/
ou un dangereux choc en retour pouvant blesser grave-
ment l'utilisateur.

Tenez I'outil fermement a deux mains. Placez la plaque
de base de I'outil sur la piéce a couper de sorte que la
lame n’entre pas en contact avec quoi que ce soit. Met-
tez ensuite I'outil sous tension et attendez que la lame ait
atteint sa pleine vitesse. Déplacez I'outil vers I'avant sur
la surface de la piece, en le maintenant a plat et en le fai-
sant avancer doucement jusqu’a ce que la coupe soit ter-
minée. Maintenez la ligne de coupe bien droite et la
vitesse de progression constante. (Fig. 9)

La fenétre de viseur située sur la base permet de vérifier
facilement la distance entre le bord avant de la lame et la
piéce a travailler, lorsque la lame est réglée sur la profon-
deur maximale de coupe. (Fig. 10)

NOTE :

* Le carter de protection inférieur ne se déplace pas tou-
jours facilement lors des coupes d’onglet. Il faut alors
utiliser le levier rétractable pour soulever le carter de
protection inférieur et commencer la coupe, puis, dés
que la lame pénetre le matériau, relacher le levier
rétractable. (Fig. 11)

ATTENTION :

N'utilisez pas la lame si elle est déformée ou fissurée.
Remplacez-la par une neuve.

N’empilez pas les matériaux pour les couper.

Ne coupez pas l'acier trempé, I'acier inoxydable, I'alu-
minium, le bois, le plastique, le béton, la tuile, etc. Cou-
pez uniquement I’acier doux.

Ne touchez pas la lame, la piece ou les copeaux a
main nue immédiatement apres la coupe, car ils peu-
vent étre extrémement chauds et risqueraient de vous
brller la peau.

Utilisez toujours des lames a dents de carbure de
tungsténe qui conviennent au travail a effectuer.
Lutilisation d’une lame inadéquate peut entrainer une
performance de coupe médiocre et/ou constituer un
risque de blessure.

Mise au rebut des copeaux

ATTENTION :

¢ Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de retirer ou d’installer le capuchon
anti-poussiere.

* Le capuchon anti-poussiére peut devenir chaud au
contact des copeaux chauds. Ne touchez pas les
copeaux ou le capuchon a main nue.

Mettez les copeaux au rebut lorsqu’ils deviennent visi-

bles dans la fenétre du viseur. (Fig. 12)

Appuyez sur le bouton et tournez-le dans le sens des

aiguilles d’'une montre jusqu’au symbole O et retirez le

capuchon anti-poussiére. Mettez au rebut les copeaux
accumulés a lintérieur du capuchon anti-poussiere.

(Fig. 13)

ATTENTION :

* Ne mettez pas l'outil a 'envers. Les copeaux accumu-
lés a lintérieur du capuchon anti-poussiere risque-
raient de sortir.

¢ Manipulez doucement le capuchon anti-poussiére pour
éviter de le déformer ou de 'endommager.
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ENTRETIEN

ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

Inspection de la lame

* Avant et aprés chaque utilisation, vérifiez soigneuse-
ment 'absence de fissures ou de dommages sur la
lame. Veuillez remplacer immédiatement toute lame
fissurée ou endommagée.

* |l'y a risque de dangereux choc en retour et/ou de sur-
charge du moteur si une lame émoussée est utilisée.
Remplacez la lame par une neuve si elle ne coupe plus
bien.

¢ Les lames a dents de carbure de tungsténe pour
scie a métal ne peuvent pas étre réaffiitées.

Remplacement des charbons (Fig. 14 et 15)
Retirez et vérifiez réguliérement les charbons. Rempla-
cez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au trait de limite
d’usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux char-
bons doivent étre remplacés en méme temps. N'utilisez
que des charbons identiques.

Utilisez un tournevis pour retirer les bouchons de porte-
charbon. Enlevez les charbons usés, insérez-en de nou-
veaux et revissez solidement les bouchons de porte-
charbon.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, 'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage doi-
vent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé ou un centre de service de l'usine Makita, exclusi-
vement avec des piéces de rechange Makita.



ACCESSOIRES

ATTENTION :

* Les accessoires ou pieces supplémentaires qui suivent sont recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita spéci-
fié dans ce manuel. Lutilisation de tout autre accessoire ou piéce supplémentaire peut comporter un risque de bles-

sure. Utilisez uniquement 'accessoire ou la piece supplémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contactez votre Centre d’Entretien local Makita.

* Garde de refente (garde parallele)
* Lunettes de sécurité
* Les lames a dents de carbure de tungsténe recommandées et leurs spécifications

Diamétre et Type de piéce a couper et plage d’épaisseur
nombre de | Utilisation Angle Tuyaux de Profilés Métal en | Charpentes Toles
dents 9 métal enU feuilles d'acier ondulées
185/38 | Acierdoux | 4MMOU | o_gmm | AMMOU | 5 7y N/A N/A
plus plus
18548 | ACerdoux | g grm [ 12-5mm | 2™ | 5 7mm | 2-4mm N/A
mince ’ plus
Toles Moins de Moins de Moins de
185/70 ondulées N/A 1.2-2mm N/A 4 mm 2mm 2mm
(N/A : Ne s’applique pas)
ATTENTION :

« Utilisez toujours des lames a dents de carbure de tungsténe qui conviennent au travail a effectuer. Ne coupez pas
'aluminium, le bois, le plastique, le béton, la tuile, etc.
* Les lames a dents de carbure de tungsténe pour scie a métal ne doivent pas étre réaffitées.
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DEUTSCH

Ubersicht
1 Hebel 10 Innensechskantschraube 18 Werkstiick
2 Tiefenfuhrung 11 AuBenflansch 19 Sichtfenster
3 Schnittlinie 12 Hartmetallbestiicktes Sageblatt 20 Rickzughebel
4 Ein-Aus-Schalter 13 Innenflansch 21 VerschleiBgrenze
5  Einschaltsperrknopf 14 Schlitz 22 Schraubendreher
6  Staubabdeckung 15 Rippe 23 Burstenhalterkappe
7 Knopf 16 Parallelanschlag
8 Inbusschlussel (Fuhrungslineal)
9 Spindelarretierung 17 Schraube

TECHNISCHE DATEN

Modell 4131
Ségeblattdurchmesser 185 mm
Max. Schnitttiefe 63 mm
Leerlaufdrehzahl (min‘1) 3 500
Gesamtlange 358 mm
Nettogewicht 4,8 kg
Sicherheitsklasse Gl

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankilindigung vorzunehmen.

¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land zu
Land abweichen.

Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fir das S&dgen von Weichstahl vorgese-
hen.

Stromversorgung

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange-
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist entspre-
chend den Européischen Richtlinien doppelt schutziso-
liert und kann daher auch an Steckdosen ohne
Erdungskabel angeschlossen werden.

Sicherheitshinweise
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie das
Gerat benutzen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN FUR
DIE MASCHINE

GEFAHR:

1. Halten Sie lhre Hidnde vom Schnittbereich und
dem Sé&geblatt fern. Halten Sie mit der zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehause.
Wenn beide Hande die Maschine halten, kdnnen sie
nicht durch das Sageblatt verletzt werden.

2. Fassen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube bietet keinen Schutz auf der Unter-
seite des Werkstlcks.

3. Stellen Sie die Schnitttiefe auf die Dicke des
Werkstiicks ein. Das Sageblatt darf nicht mehr als
eine Zahnlange auf der Unterseite Uberstehen.
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Halten Sie das zu schneidende Werkstiick nie-
mals in lhren Hénden oder auf den Beinen.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, das Werkstlick sachgeman
abzustltzen, um Koérperaussetzung, Klemmen des
Séageblatts oder Verlust der Kontrolle auf ein Mini-
mum zu reduzieren.

Typische Abbildung der korrekten Handhal-
tung, Werkstiick-Abstiitzung und Netzkabel-
Zufthrung (falls zutreffend).

Halten Sie die Maschine nur an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen die Gefahr besteht, dass die Maschine
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontak-
tiert. Bei Kontakt mit einem stromfiihrenden Kabel
werden die freiliegenden Metallteile der Maschine
ebenfalls stromfiihrend, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Verwenden Sie beim Léngssédgen stets einen
Parallelanschlag oder ein Richtlineal. Dadurch
wird die Schnittgenauigkeit verbessert und die
Gefahr von S&geblatt-Klemmen reduziert.
Verwenden Sie stets Sageblitter, deren Spindel-
bohrung die korrekte GréBe und Form (rauten-
férmig oder rund) hat. Sageblétter, die nicht genau
auf den Montageflansch der Maschine passen,
rotieren exzentrisch und verursachen den Verlust
der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschéidigte oder fal-
sche Ségeblattscheiben oder -schrauben. Die
Ségeblattscheiben und -schrauben sind speziell fir
lhre Maschine vorgesehen, um optimale Leistung
und Betriebssicherheit zu gewahrleisten.



Ursachen und Verhiitung von Riickschlagen;
¢ Ein Riickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf
ein eingeklemmtes, schleifendes oder falsch
ausgerichtetes Sageblatt, der ein unkontrollier-
tes Anheben und Herausspringen der
Maschine aus dem Werkstiick in Richtung der
Bedienungsperson verursacht.
Wenn das Ségeblatt durch den sich schlieBen-
den Sageschlitz eingeklemmt oder festgehal-
ten wird, bleibt das Ségeblatt stehen, und die
Motorreaktion driickt die Maschine plétzlich in
Richtung der Bedienungsperson zurick.
Falls das Séageblatt im Schnitt verdreht oder
versetzt wird, konnen sich die Zdhne an der
Hinterkante des Ségeblatts in die Oberfliche
des Werkstiicks bohren, so dass sich das
Ségeblatt aus dem Ségeschlitz heraushebt und
in Richtung der Bedienungsperson zuriick-
springt.
Riickschlag ist das Resultat falscher Handha-
bung der Maschine und/oder falscher Arbeits-
verfahren oder -bedingungen und kann durch
Anwendung der nachstehenden VorsichtsmaB-
nahmen vermieden werden.
a. Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest, und positionieren Sie lhre Arme so, dass

L 1
Um Ruckschlag zu vermeiden, stiitzen Sie das
Brett oder die Platte in Schnittnéhe ab.

eis

Stitzen Sie das Brett oder die Platte nicht in
gréBerem Abstand vom Schnitt ab.

sie die Rickschlagkréfte auffangen. Stellen
Sie sich so, dass sich lhr Kérper seitlich vom
Séageblatt befindet, nicht auf gleicher Linie mit
dem Sé&geblatt. Riickschlag kann Zuricksprin-
gen der Maschine verursachen; doch wenn
geeignete Vorkehrungen getroffen werden, kén-
nen die Ruckschlagkrafte von der Bedienungs-
person unter Kontrolle gehalten werden.

. Falls das Ségeblatt klemmt oder der Schnitt

aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,

. Die Séageblatttiefen-

e. Verwenden Sie keine stumpfen oder beschéa-

digten Sageblatter. Unscharfe oder falsch ange-
brachte Sageblatter erzeugen einen schmalen
Sé&geschlitz, der iberméBige Reibung, Sageblatt-
Klemmen und Ruckschlag verursacht.

und Neigungseinstel-
lungs-Arretierhebel miissen fest angezogen
und gesichert sein, bevor der Schnitt ausge-
fuhrt wird. Falls sich die Sageblatteinstellung
wéhrend des Ségens verstellt, kann es zu Klem-
men und Ruckschlag kommen.

lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los, und hal- 10
ten Sie die Maschine bewegungslos im Werk-
stiick, bis das Séageblatt zum vélligen
Stillstand kommt. Versuchen Sie niemals, die
Maschine bei noch rotierendem Ségeblatt

vom Werkstiick abzunehmen oder zuriickzu-
ziehen, weil es sonst zu einem Riickschlag
kommen kann. Nehmen Sie eine Uberprifung

vor, und treffen Sie AbhilfemaBnahmen, um die
Ursache von Sageblatt-Klemmen zu beseitigen.

c. Wenn Sie die Maschine bei im Werkstiick
befindlichem Sé&geblatt wieder einschalten,
zentrieren Sie das Séageblatt im Sageschlitz,
und vergewissern Sie sich, dass die Sdge- 44
zdhne nicht mit dem Werkstiick im Eingriff
sind. Falls das Sé&geblatt klemmt, kann es beim
Wiedereinschalten der Maschine aus dem Werk-
stlick herausschnellen oder zuriickspringen.

d. Stiitzen Sie groBe Platten ab, um die Gefahr
von Klemmen und Riickschlagen des Séage-
blatts auf ein Minimum zu reduzieren. GroBe 12,
Platten neigen dazu, unter ihrem Eigengewicht
durchzuhangen. Die Stitzen missen beidseitig
der Schnittlinie und in der Nahe der Plattenkante
unter der Platte platziert werden.

. Uberpriifen Sie die Schutzhaube vor jeder Benut-
zung auf einwandfreies SchlieBen. Betreiben Sie
die Maschine nicht, falls sich die Schutzhaube
nicht ungehindert bewegt und sofort schlieBt.
Die Schutzhaube darf auf keinen Fall in der
geoffneten Stellung festgeklemmt oder festge-
bunden werden. Wird die Maschine versehentlich
fallen gelassen, kann die Schutzhaube verbogen
werden. Heben Sie die Schutzhaube mit dem Ruck-
zughebel an, und vergewissern Sie sich, dass sie
sich ungehindert bewegt und bei allen Winkel- und
Schnitttiefen-Einstellungen nicht mit dem S&geblatt
oder irgendeinem anderen Teil in Berihrung kommt.

. Uberpriifen Sie die Funktion der Schutzhauben-

feder. Falls Schutzhaube und Feder nicht ein-

wandfrei funktionieren, miissen die Teile vor der

Benutzung gewartet werden. Falls beschédigte

Teile, klebrige Ablagerungen oder Schmutzansamm-

lung vorhanden sind, kann die Schutzhaube schwer-

gangig werden.

Vergewissern Sie sich stets, dass die Schutz-

haube das Séageblatt verdeckt, bevor Sie die

Maschine auf der Werkbank oder dem Boden

ablegen. Ein ungeschitzt auslaufendes Sageblatt

bewirkt Rickwartskriechen der Maschine und
schneidet alles, was sich in seinem Weg befindet.

Bertcksichtigen Sie die Auslaufzeit des Sageblatts

bis zum Stillstand nach dem Loslassen des Ein-Aus-

Schalters.
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13. Bremsen Sie die Maschine nicht durch seitlichen
Druck auf das Sageblatt ab.

14. GEFAHR:

Versuchen Sie nicht, abgeschnittenes Material
bei rotierendem S&geblatt zu entfernen.
VORSICHT:

Das Ségeblatt l1auft nach dem Ausschalten noch
nach.

15. Setzen Sie den breiteren Teil der Grundplatte auf
den fest abgestiitzten Teil des Werkstiicks, nicht
auf den Teil, der nach dem Schnitt herunterfilit.
Als Beispiel stellt Abb. A dar, wie man das Ende
eines Bretts RICHTIG abschneidet, und Abb. B,
wie man es FALSCH macht. Kurze oder kleine
Werkstiicke miissen eingespannt werden. VER-
SUCHEN SIE NICHT, KURZE WERKSTUCKE MIT
DER HAND ZU HALTEN! (Abb. B)

Abb. A

Abb. B

16. Versuchen Sie niemals, die Maschine zum Sagen
verkehrt herum in einen Schraubstock einzu-
spannen. Dies ist sehr geféhrlich und kann zu
schweren Unféllen fiihren.

17. Tragen Sie eine Schutzbrille und einen Gehér-
schutz wihrend der Arbeit.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funk-
tionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschal-
tet und vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 1)

Lésen Sie den Hebel an der Tiefenfuhrung, und ziehen
Sie die Grundplatte nach oben oder unten. Arretieren Sie
die Grundplatte an der gewlinschten Schnitttiefe durch
Festziehen des Hebels.

VORSICHT:
» Ziehen Sie den Hebel nach der Einstellung der Schnitt-
tiefe stets fest an.

16

Schnittmarkierung (Abb. 2)

Richten Sie zum Schneiden die Kerbe A in der Vorder-
kante der Grundplatte auf die Schnittlinie am Werkstlick
aus.

Schalterfunktion (Abb. 3)

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der Ein-Aus-
Schalter ordnungsgeman funktioniert und beim Loslas-
sen in die AUS-Stellung zurlckkehrt.

Um versehentliche Betétigung des Ein-Aus-Schalters zu
verhlten, ist die Maschine mit einem Einschaltsperrknopf
ausgestattet.

Betétigen Sie zum Starten der Maschine den Ein-Aus-
Schalter bei gedriicktem Einschaltsperrknopf. Lassen
Sie zum Ausschalten den Ein-Aus-Schalter los.

MONTAGE

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiilhrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montieren und Demontieren des Séageblatts

VORSICHT:

* Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Inbus-
schllssel zum Montieren und Demontieren des Sage-
blatts. Anderenfalls besteht die Gefahr, dass die
Innensechskantschraube zu fest oder unzureichend
angezogen wird. Dies kénnte zu schwerer Verletzung
der Bedienungsperson fihren.

Vermeiden Sie eine Berilihrung des Sé&geblatts unmit-
telbar nach dem Schneiden, weil es dann noch sehr
heif3 ist und Hautverbrennungen verursachen kann.
Ziehen Sie Handschuhe an, um das hei3e Sageblatt zu
entfernen.

Driicken Sie zum Entfernen des Sé&geblatts zuerst den
Sicherungsknopf der Staubabdeckung hinein, und dre-
hen Sie ihn im Uhrzeigersinn auf das Symbol (_), um die
Staubabdeckung abzunehmen. Driicken Sie die Spin-
delarretierung, um das Séageblatt zu blockieren, und
I6sen Sie die Innensechskantschraube, indem Sie den
Inbusschliissel entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.
Entfernen Sie dann den AuBenflansch und das Sage-
blatt. (Abb. 4 und 5)

Zum Montieren des Sé&geblatts ist das Demontageverfah-
ren umgekehrt anzuwenden. Montieren Sie das Sé&ge-
blatt stets so, dass der Pfeil auf dem S&geblatt in die
gleiche Richtung zeigt wie der Pfeil auf dem Sageblattge-
héuse.

ZIEHEN SIE DIE
FEST AN. (Abb. 6)
Bringen Sie nach der Montage des Sé&geblatts die
Staubabdeckung wieder an. Schieben Sie die Staubab-
deckung vorsichtig in ihre Position, so dass der Schlitz in
ihrer Vorderseite auf der Rippe des Sé&geblattgehauses
sitzt. Vergewissern Sie sich, dass die Staubabdeckung
einwandfrei sitzt, bevor Sie den Knopf hineindriicken und
entgegen dem Uhrzeigersinn auf das Symbol @ drehen.
(Abb. 7)

INNENSECHSKANTSCHRAUBE



Parallelanschlag (Fiihrungslineal) (Zubehor)
(Abb. 8)

Der praktische Parallelanschlag (FUhrungslineal) ermég-
licht die Ausfihrung besonders genauer Geradschnitte.
Schieben Sie den Parallelanschlag einfach satt anlie-
gend gegen die Werkstlckkante, und sichern Sie ihn mit
der Feststellschraube an der Vorderseite des Gileit-
schuhs. Wiederholte Schnitte auf gleiche Breite sind
ebenfalls méglich.

BETRIEB

VORSICHT:

* Unterlassen Sie Verdrehen oder gewaltsames Hinein-
driicken der Maschine in den Schnitt. Dies kann zu
einer Uberlastung des Motors und/oder zu einem
geféahrlichen Ruckschlag fuhren, der schwere Verlet-
zungen der Bedienungsperson verursachen kann.

Halten Sie die Maschine mit beiden Handen fest. Setzen
Sie die Grundplatte auf das zu schneidende Werkstiick
auf, ohne dass das Sé&geblatt mit dem Werkstick in
Berlihrung kommt. Schalten Sie dann die Maschine ein
und warten Sie, bis das Sageblatt die volle Drehzahl
erreicht hat. Schieben Sie die Maschine flach und gleich-
maBig Uber die Werkstiickoberflache vorwarts, bis der
Schnitt vollendet ist. Halten Sie eine gerade Schnittlinie
und eine gleichméaBige Vorschubgeschwindigkeit ein.
(Abb. 9)

Das Sichtfenster in der Grundplatte erleichtert die Uber-
prifung des Abstands zwischen der Vorderkante des
Ségeblatts und dem Werkstlick, wenn das Sageblatt auf
die maximale Schnitttiefe eingestellt ist. (Abb. 10)

HINWEIS:

Bei der Ausfiihrung von Gehrungsschnitten usw. kann
es vorkommen, dass die Schutzhaube schwergéngig
wird. Verwenden Sie in solchen Féllen den Riickzughe-
bel, um die Schutzhaube zum Starten des Schnitts
anzuheben, und lassen Sie ihn los, sobald das Sage-
blatt in das Material einschneidet. (Abb. 11)

VORSICHT:

* Verwenden Sie kein verformtes oder angerissenes
Sageblatt. Ersetzen Sie es durch ein neues.

* Schichten Sie Werkstiicke zum Schneiden nicht Uber-
einander.

* Schneiden Sie keine Werkstiicke aus gehartetem
Stahl, Edelstahl, Aluminium, Holz, Kunststoff, Beton,
Fliesen usw. Schneiden Sie nur Weichstahl.

* Vermeiden Sie eine Berihrung des Sé&geblatts, des
Werkstiicks oder der Spéne unmittelbar nach dem
Schneiden, weil sie dann noch sehr hei3 sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.

* Verwenden Sie nur fiir die jeweilige Arbeit geeig-
nete hartmetallbestiickte Sageblatter. Die Verwen-
dung ungeeigneter Sageblatter kann zu schlechter
Schnittleistung fiihren und/oder eine Verletzungsgefahr
darstellen.

Spénebeseitigung

VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Demontage oder Mon-
tage der Staubabdeckung stets, dass die Maschine
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

* Die Staubabdeckung kann von heiBen Spénen heif3
werden. Vermeiden Sie eine Berihrung der Spéne
oder der Staubabdeckung mit bloBen Handen.

Beseitigen Sie die Spéne, wenn sie durch das Sichtfens-
ter sichtbar sind. (Abb. 12)

Driicken Sie den Knopf hinein, und drehen Sie ihn auf
das Symbol O um die Staubabdeckung abzunehmen.
Beseitigen Sie die in der Staubabdeckung angesammel-
ten Spane. (Abb. 13)

VORSICHT:

* Drehen Sie die Maschine nicht um. Die in der Staubab-
deckung angesammelten Spane kdnnen sonst heraus-
fallen.

* Behandeln Sie die Staubabdeckung sorgfaltig, damit
sie nicht verformt oder beschadigt wird.

WARTUNG

VORSICHT: .

* Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberprifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

Uberpriifen des Sageblatts

« Uberpriifen Sie das Sageblatt vor und nach jeder
Benutzung sorgféltig auf Risse oder Beschadigung.
Wechseln Sie ein gerissenes oder beschadigtes Sage-
blatt unverziiglich aus.

* Die fortgesetzte Benutzung eines stumpfen Sageblatts
kann geféahrlichen Rickschlag und/oder Motoriberlas-
tung verursachen. Ersetzen Sie das Sageblatt durch
ein neues, sobald es nicht mehr effektiv schneidet.

¢ Hartmetallbestiickte Sagebléatter fir Metallkreissa-
gen kdnnen nicht nachgescharft werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 14 und 15)
Die Kohlebirsten missen regelmaBig entfernt und dber-
prift werden. Wenn sie bis zur VerschleiBgrenze abge-
nutzt sind, missen sie erneuert werden. Halten Sie die
Kohleblrsten stets sauber, damit sie ungehindert in den
Haltern gleiten kénnen. Beide Kohlebursten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur identi-
sche Kohlebursten.

Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem Schrau-
bendreher heraus. Nehmen Sie die abgenutzten Kohle-
blrsten heraus, setzen Sie die neuen ein, und drehen
Sie dann die Birstenhalterkappen wieder ein.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-Origi-
nalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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ZUBEHOR

VORSICHT:

* Die folgenden Zubehdrteile oder Vorrichtungen werden flr den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebenen
Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsge-
fahr darstellen. Verwenden Sie Zubehdrteile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre Makita-Kunden-

dienststelle.

¢ Parallelanschlag (Fuhrungslineal)
¢ Schutzbrille
* Empfohlene hartmetallbestiickte Sageblétter und Werkstlickdicken

Durchmesser Geeignete Werkstlicke und Werkstiickdicken
und Anwendung _
Zshnezahl Winkel | Metallrohre | U-Profile Blech Metallstifte Stg}g'c";’z”
. 4 mm oder 4 mm oder
185/38 Weichstahl mehr 2-5mm mehr 2—-7mm N/z N/Z
185/48 punner |3 _gmm | 1,2-5mm | 2MMOUr | 5 Zmm | 2—4mm N/Z
Weichstahl ’ mehr
Stahlwell- dinner als dlnner als dinner als
185/70 bleche N/Zz 1,2-2mm N/z 4 mm 2 mm 2 mm
(N/Z...Nicht zutreffend)
VORSICHT:

* Verwenden Sie nur fir die jeweilige Arbeit geeignete hartmetallbestiickte S&geblatter. Schneiden Sie keine Werk-
stlicke aus Aluminium, Holz, Kunststoff, Beton, Fliesen usw.
* Hartmetallbestiickte Ségeblatter fir Metallkreissédgen dirfen nicht nachgeschérft werden.
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ITALIANO

Visione generale

1 Leva 9  Blocco albero 17 Vite
2 Guida di profondita 10 Bullone ad esagono incassato 18 Pezzo
3 Linea ditaglio 11 Flangia esterna 19 Finestrella di visione
4 Interruttore 12 Disco diamantato 20 Leva retrattile
5 Bottone di sblocco 13 Flangia interna 21 Segno limite
6  Coperchio antipolvere 14 Fessura 22 Cacciavite
7  Manopola 15 Nervatura 23 Tappo portaspazzole
8 Chiave esagonale 16 Guida pezzo (righello guida)
DATI TECNICI Mai tenere in mano o sulla gamba il pezzo che si
taglia. Fissarlo ad una piattaforma stabile. Per
Modello M3 minimizzare I'esposizione del corpo, linceppa-
Diametro disco 185 mm mento del disco o la perdita di controllo, & impor-
tante supportare appropriatamente il pezzo.
Capacita massima di taglio 63 mm
Velocita senza carico (min~") 3.500
Lunghezza totale 358 mm
Peso netto 4,8 kg
Classe di sicurezza Gl

¢ Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

* Nota: | dati tecnici potrebbero differire a seconda del
paese di destinazione del modello.

Utilizzo previsto
Lutensile & progettato per il taglio del metallo dolce.

Alimentazione

Lutensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento in osservanza
alle norme europee, per cui pud essere usato con le
prese di corrente sprovviste della messa a terra.

Consigli per la sicurezza
Per la propia sicurezza, riferirsi alle accluse istruzioni per
la sicurezza.

REGOLE ADDIZIONALI DI SICUREZZA

PERICOLO:

1. Tener le manie lontane dall’area di taglio e dal
disco. Tenere I'altra mano sull’impugnatura ausi-
liaria, o alloggiamento del motore. Se entrambe le
mani tengono 'utensile, non possono essere tagliate
dal disco.

2. Non allungare le mani sotto il pezzo. La prote-
zione non puo proteggerle dal disco sotto il pezzo.

3. Regolare la profondita di taglio allo spessore del
pezzo. Sotto il pezzo dovrebbe essere visibile meno
di un dente intero dei denti del disco.

lllustrazione tipica del corretto supporto della
mano, supporto del pezzo e disposizione del
cavo di alimentazione (se applicabile).

Tenere I'utensile per le superfici di presa isolate

quando si esegue una operazione in cui esso

potrebbe fare contatto con fili elettrici nascosti o

con il suo stesso cavo. Il contatto con un filo “sotto

tensione” mette “sotto tensione” anche le parti
metalliche esposte dell’utensile e da una scossa
elettrica all'operatore.

Per eseguire tagli diritti extraprecisi, usare sem-

pre una guida pezzo o guida dal bordo diritto.

Cio migliora la precisione di taglio e riduce i rischi

d’'inceppamento del disco.

Usare sempre dischi con le dimensioni e forme

corrette del foro albero (diamante o rotondo). |

dischi inadatti all’hardware dell'utensile girano
eccentricamente causando la perdita di controllo.

Mai usare rondelle o bulloni dischi danneggiati o

inadatti. Le rondelle e bulloni dischi sono progettate

appositamente per le prestazioni ottimali e la sicu-
rezza di funzionamento di questo utensile.

Cause e prevenzione dei contraccolpi;

¢ Il contraccolpo & I'improvvisa reazione a un
disco incastrato, inceppato o disallineato che
causa il sollevamento incontrollato dell’uten-
sile fuori dal pezzo verso I'operatore.

* Se il disco viene incastrato o inceppato dal
taglio che si chiude, esso si pianta e la rea-
zione del motore spinge rapidamente indietro
I'utensile verso I'operatore.
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* Se il disco si storce o diventa disallineato nel
taglio, i denti sul bordo posteriore del disco
possono scavare la superficie superiore del
pezzo causando la fuoriuscita del disco dal
taglio e un salto indietro verso I'operatore.

Il contraccolpo & causato dal cattivo uso e/o

dalle procedure o condizioni operative scorrette,

e puo essere evitato prendendo le precauzioni

appropriate come indicato sotto.

a. Tenere saldamente I'utensile con entrambe le
mani, e posizionare le braccia in modo da
resistere alla forza del contraccolpo. Posizio-
nare il corpo a destra o a sinistra del disco,
ma non allineato con esso. Il contraccolpo pud
far saltare indietro I'utensile, ma la forza del con-
traccolpo pud essere controllata dall’operatore se
prende le precauzioni necessarie.

b. Se il disco si inceppa, o se per un qualsiasi
motivo si interrompe il taglio, rilasciare I'inter-
ruttore e mantenere fermo I'utensile nel pezzo
finché il disco si arresta completamente. Mai
cercare di rimuovere I'utensile dal pezzo o di
tirarlo indietro mentre il disco gira, perché
altrimenti si potrebbe verificare un contrac-
colpo. Cercare la causa dellinceppamento del
disco ed eliminarla con le azioni correttive appro-
priate.

c. Per riavviare l'utensile nel pezzo, centrare il
disco nel taglio e controllare che i denti del
disco non mordano il materiale. Se il disco &
inceppato, esso potrebbe sollevarsi e dare un
contraccolpo dal pezzo quando si riavvia I'uten-
sile.

d. Supportare i grandi pannelli in modo da mini-
mizzare il rischio di inceppamento e di con-
traccolpo del disco. | grandi pannelli tendono a
incurvarsi sotto il loro stesso peso. | supporti
devono essere sistemati ad entrambi i lati sotto il
pannello, vicini alla linea di taglio e al bordo del
pannello.

L 1
Per evitare contraccolpi, supportare la tavola o il
pannello vicino al taglio.

10.

11.

12,

13.

14,

15.

e. Non usare dischi smussati o danneggiati. |
dischi non affilati o montati scorrettamente pro-
ducono tagli stretti che causano frizione ecces-
siva, inceppamento e contraccolpo del disco.

f. Le leve di blocco regolazione profondita
disco e smussatura devono essere strette e
sicure prima di eseguire il taglio. Se la regola-
zione del disco si sposta durante il taglio,
potrebbe causare inceppamenti e contraccolpi.

Controllare che la chiusura della protezione infe-
riore sia corretta prima dell’'uso. Non far funzio-
nare l'utensile se la protezione inferiore non si
sposta liberamente e non si chiude istantanea-
mente. Mai bloccare o legare la protezione infe-
riore nella posizione di apertura. Se si fa
accidentalmente cadere I'utensile, la protezione infe-
riore potrebbe diventare storta. Sollevare la prote-
zione inferiore con la leva retrattile ed accertarsi che
si sposti liberamente e che non tocchi il disco o una
qualsiasi altra parte, a tutti gli angoli e profondita di
taglio.
Controllare il funzionamento della molla prote-
zione inferiore. Se la protezione e la molla non
funzionano correttamente, devono essere ripa-
rate prima delll'uso. La protezione inferiore
potrebbe funzionare a rilento a causa di parti dan-
neggiate, depositi appicicaticci o ad un accumulo di
frammenti.
Controllare sempre che la protezione inferiore
copra il disco prima di mettere giu I'utensile sul
banco di lavoro o sul pavimento. Il disco non pro-
tetto e che si muove per forza d’inerzia pud causare
lo spostamento indietro dell’utensile tagliando tutto
cio che si trova sul suo percorso. Fare attenzione al
tempo necessario all'arresto del disco dopo il rila-
scio dell’interruttore.

Non fermare il disco con la pressione laterale su

di esso.

PERICOLO:

Non cercare di rimuovere il materiale tagliato

mentre il disco & in movimento.

ATTENZIONE: Il disco si muove per forza d’iner-

zia dopo lo spegnimento dell’'utensile.

Mettere la parte piu ampia della base dell’uten-

sile sulla parte del pezzo supportata solida-

mente, non sulla sezione che cade dopo il taglio.

Come esempio, la Fig. A illustra il modo COR-

RETTO di tagliare I'estremita di una tavola, e la

Fig. B il modo SBAGLIATO. Fissare il pezzo se &

corto o piccolo. NON CERCARE DI TENERE IN

MANO | PEZZI CORTI! (Fig. B)

S

Non supportare la tavola o il pannello lontano
dal taglio.
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Fig. B
16. Mai cercare di tagliare con l'utensile mantenuto
capovolto con una morsa. Cio & estremamente
pericoloso e puo causare seri incidenti.
17. Indossare occhiali di protezione e protezioni
dell’udito durante il lavoro.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di control-
lare il suo funzionamento.

Regolazione della profondita di taglio (Fig. 1)
Allentare la leva sulla guida profondita, e spostare su o
giu la base. Fissare la base alla profondita di taglio desi-
derata stringendo la leva.

ATTENZIONE:
» Stringere sempre saldamente la leva dopo la regola-
zione della profondita di taglio.

Puntamento (Fig. 2)
Per tagliare, allineare la posizione A sul davanti della
base con la linea di taglio sul pezzo.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 3)

ATTENZIONE:

* Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che l'interruttore funzioni correttamente
e che torni sulla posizione “OFF” quando viene rila-
sciato.

Lutensile € dotato di un bottone di sblocco, per impedire
che Tinterruttore venga schiacciato accidentalmente.

Per avviare l'utensile, spingere dentro il bottone di
sblocco e schiacciare linterruttore. Rilasciare l'interrut-
tore per fermarlo.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Installazione o rimozione del disco

ATTENZIONE:

e Per installare o rimuovere il disco, usare soltanto la
chiave Makita in dotazione. In caso contrario, si pud
causare il serraggio eccessivo o insufficiente del bul-
lone esagonale. Cio pud portare a lesioni serie
dell’operatore.

* Non toccare il disco con le mani nude immediatamente
dopo il taglio, perché potrebbe essere estremamente
caldo e bruciare la pelle. Indossare un paio di guanti
per rimuovere un disco caldo.

Per rimuovere il disco, spingere e girare prima in senso
orario sul simbolo la manopola che fissa il coperchio
antipolvere, e rimuovere il coperchio antipolvere. Pre-
mere il blocco albero in modo che il disco non possa
girare, e usare la chiave esagonale per allentare in senso
antiorario il bullone esagonale. Rimuovere poi la flangia
esterna e il disco. (Figg. 4 e 5)

Per installare il disco, seguire il procedimento opposto di
rimozione. Installare sempre il disco in modo che la frec-
cia sul disco sia rivolta nella stessa direzione della frec-
cia sulla scatola del disco.
STRINGERE SALDAMENTE
NALE. (Fig. 6)

Dopo aver installato il disco, rimettere a posto il coper-
chio antipolvere. Spingere con cura il coperchio antipol-
vere, in modo che la fessura sulla sua parte anteriore
entri nella nervatura della scatola. Accertarsi che il
coperchio antipolvere sia montato correttamente, e spin-
gere poi e girare in senso antiorario la manopola sul sim-
bolo @. (Fig. 7)

IL BULLONE ESAGO-

Guida pezzo (righello guida) (accessorio) (Fig. 8)
La comoda guida pezzo (righello guida) permette di ese-
guire dei tagli diritti con grande precisione. Spingere
semplicemente la guida pezzo contro il fianco del pezzo
e fissarla in posizione con la vite di fermo sulla parte
anteriore della base. Essa rende anche possibile di ripe-
tere i tagli con la stessa larghezza.

FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE:

* Mai forzare 'utensile nel taglio o spostarlo con movi-
menti laterali per farlo entrare. Cid pu6 causare il
sovraccarico del motore e/o un contraccolpo perico-
loso, con rischio di lesioni serie per 'operatore.

Tenere saldamente 'utensile con entrambe le mani. Met-

tere la piastra base sul pezzo da tagliare senza che il

disco faccia contatto. Accendere poi I'utensile ed aspet-

tare finché il disco ha raggiunto la velocita massima.

Spostare I'utensile in avanti sopra la superficie del pezzo,

mantenendolo piatto e facendolo avanzare scorrevol-

mente fino al completamento del taglio. Mantenere diritta
la linea di taglio, e uniforme la velocita di avanzamento.

(Fig. 9)

La finestrella di visione nella base facilita il controllo della

distanza tra il bordo anteriore del disco e il pezzo ogni

volta che il disco € regolato alla profondita massima di

taglio. (Fig. 10)

NOTA:

* Quando si eseguono i tagli a 45°, ecc., la protezione
inferiore potrebbe a volte non spostarsi facilmente. In
tal caso, usare la leva retrattile per sollevare la prote-
zione inferiore per iniziare il taglio e, non appena il
disco entra nel materiale, rilasciare la leva retrattile.
(Fig. 11)

ATTENZIONE:

* Non usare un disco deformato o incrinato. Sostituirlo
con un altro nuovo.

* Non accatastare i materiali per tagliarli.
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Non tagliare acciaio duro, acciaio inossidabile, allumi-
nio, legno, plastica, cemento, mattonelle, ecc. Tagliare
soltanto acciaio dolce.

Non toccare il disco, il pezzo o i trucioli con le mani
nude immediatamente dopo il taglio, perché potrebbero
essere estremamente caldi e bruciare la pelle.

Usare sempre dischi diamantati appropriati al
lavoro. Limpiego di dischi inadatti potrebbe causare
prestazioni scarse di taglio e/o rischi di lesioni perso-
nali.

Eliminazione dei trucioli

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di rimuovere o di instal-
lare il coperchio antipolvere.

« |l coperchio antipolvere potrebbe diventare molto caldo
a causa dei trucioli caldi. Non toccare i trucioli o il
coperchio antipolvere con le mani nude.

Eliminare i trucioli quando diventano visibili attraverso la
finestrella di visione. (Fig. 12)

Spingere e girare in senso orario la manopola sul sim-

bolo (), e rimuovere il coperchio antipolvere. Eliminare i

trucioli accumulati allinterno del coperchio antipolvere.

(Fig. 13)

ATTENZIONE:

* Non capovolgere l'utensile. | trucioli accumulati
allinterno del coperchio antipolvere potrebbero cadere
fuori dal coperchio.

* Maneggiare con cura il coperchio antipolvere, in modo
che non si deformi o danneggi.

ACCESSORI
ATTENZIONE:

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di eseguire I'ispezione o
la manutenzione.

Ispezione del disco

» Controllare con cura che il disco non sia incrinato o
danneggiato prima e dopo ciascun utilizzo. Sostituire
immediatamente i dischi incrinati o danneggiati.

* Se si continua a usare un disco smussato, si potreb-
bero verificare pericolosi contraccolpi e/o il sovracca-
rico del motore. Sostituirlo con uno nuovo non appena
non taglia piu efficientemente.

¢ | dischi diamantati per troncatrici per metallo non
possono essere riaffilati.

Sostituzione delle spazzole di carbone

(Fig. 14 e 15)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di car-
bone. Sostituirle quando sono usurate fino al segno del
limite. Mantenere le spazzole di carbone pulite e libere di
slittare nei portaspazzole. Entrambe le spazzole di car-
bone devono essere sostituite allo stesso tempo. Usare
soltanto spazzole di carbone identiche.

Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei portaspaz-
zole. Estrarre le spazzole di carbone usurate, inserire le
nuove spazzole e fissare i tappi dei portaspazzole.

Per preservare la sicurezza e I'affidabilita del prodotto, le
riparazioni, la manutenzione o la regolazione devono
essere eseguite da un Centro Assistenza Makita autoriz-
zato usando sempre ricambi Makita.

* In questo manuale si consiglia di usare questi accessori o ricambi Makita. Limpiego di altri accessori o ricambi
potrebbe costituire un pericolo di lesioni. Usare esclusivamente gli accessori o ricambi per il loro scopo specificato.

Per maggiori dettagli riguardo a questi accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

* Guida pezzo (righello guida)
¢ Occhiali di protezione
* Gamme dischi diamantati e pezzi consigliate

Gamma pezzi e spessori applicabile
Diametro e Applica- —
numero di Zione Andolo Tubi Profilati Metallo in | Prigionieri di l'; ‘;?i"'ef;
denti 9 metallici fogli metallo
ondulata
185/38 A;(‘;I'caf 4mmopit | 2-5mm | 4mmopit | 2-7mm N/A N/A
Acciaio .
185/48 dolce sottile 3-6mm 1,2-5mm | 2 mm o piu 2-7mm 2-4mm N/A
Fogli di ) . .
185/70 lamiera N/A 1,2-2mm N/A N"lequ' Mze;‘q"md' Mze;‘q"md'
ondulata
(N/A...Non applicabile)
ATTENZIONE:

* Usare sempre dischi diamantati appropriati al lavoro. Non tagliare alluminio, legno, plastica, cemento, mattonelle,

ecc.

| dischi diamantati per troncatrici per metallo non devono essere riaffilati.
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NEDERLANDS

Verklaring van algemene gegevens

1 Hendel 9  Asblokkering 16 Trekgeleider (breedtegeleider)
2 Dieptegeleider 10 Zeskantbout 17 Schroef

3  Zaaglijn 11 Buitenflens 18 Werkstuk

4  Trekschakelaar 12 Zaagblad met hardmetalen 19 Kijkglas

5  Ontgrendelknop tanden 20 Terugtrekhendel

6  Stofkap 13 Binnenflens 21 Limietaanduiding

7  Knop 14 Sleuf 22 Schroevendraaier

8 Dopsleutel 15 Ribbe 23 Borstelhouderdop

TECHNISCHE GEGEVENS

Model 4131
Diameter zaagblad 185 mm
Max. zaagcapaciteit 63 mm
Toerental onbelast (min‘1) 3 500
Totale lengte 358 mm
Netto gewicht 4,8 kg
Veiligheidsklasse Gl

 In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

* Opmerking: De technische gegevens kunnen van land
tot land verschillen.

Doeleinden van gebruik
Dit gereedschap is bestemd voor het zagen van zacht
staal.

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven op
de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wisselstroom
worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-geisoleerd
volgens de Europese standaard en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Veiligheidswenken
Voor uw veiligheid dient u de bijgevoegde Veiligheids-
voorschriften nauwkeurig op te volgen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET
GEREEDSCHAP

GEVAAR:

1. Houd uw handen uit de buurt van de zaagomge-
ving en het zaagblad. Houd uw tweede hand op
de hulphandgreep of op het motorhuis. Als u het
gereedschap met beide handen vasthoudt, is er
geen gevaar voor verwonding door het zaagblad.

2. Reik niet onder het werkstuk. De beschermkap
biedt geen bescherming tegen het zaagblad onder
het werkstuk.

3. Stel de zaagdiepte af in overeenstemming met
de dikte van het werkstuk. Niet meer dan een volle
tand van de zaagbladtanden mag onder het werk-
stuk zichtbaar zijn.

Zaag nooit met het werkstuk in uw hand of op uw
dijen geplaatst. Zet het werkstuk vast op een sta-
biele werktafel. Het is belangrijk dat het werkstuk
op de juiste manier wordt ondersteund om gevaar
voor verwonding, klemming van het zaagblad, of
controleverlies tot een minimum te beperken.

De afbeelding toont een typisch voorbeeld van de
juiste manier voor het vasthouden van het gereed-
schap, het ondersteunen van het werkstuk, en het
plaatsen van de stroomkabel (indien voorzien).

Houd elektrisch gereedschap altijd vast bij de
geisoleerde handgreepopperviakken wanneer er
kans is dat het zaagblad met verborgen bedra-
ding of zijn eigen stroomkabel in contact kan
komen. Door contact met een onder spanning
staande draad komen ook de blote metalen delen
van het elektrisch gereedschap onder spanning te
staan zodat er gevaar is voor een elektrische schok.
Gebruik voor het schulpen altijd een breedtege-
leider of een richtliniaal. De snede zal dan nauw-
keuriger zijn en er is minder kans dat het zaagblad
klemt.
Gebruik altijd zaagbladen met asgaten van de
juiste grootte en vorm (diamant of rond). Zaag-
bladen die niet precies passen op de montagehard-
ware van het gereedschap zullen excentrisch
draaien, zodat er gevaar is voor controleverlies.
Gebruik nooit defecte of onjuiste sluitringen of
bouten. De sluitringen en bout van het zaagblad zijn
speciaal ontworpen met het oog op optimale presta-
ties en veilige bediening van uw gereedschap.
Oorzaken van en voorzorgsmatregelen tegen
terugslag;
¢ Terugslag is een plotselinge reactie, veroor-
zaakt door een geklemd, geblokkeerd of slecht
uitgelijnd zaagblad, waardoor het gereedschap
uit het werkstuk naar omhoog wordt gedreven
en naar de gebruiker wordt teruggeslagen.
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¢ Indien het zaagblad in de zaagsnede vastge-
kneld of geklemd raakt, zal het zaagblad blok-
keren en wordt de zaag door de motorreactie
plotseling naar de gebruiker teruggeslagen.

¢ Indien het zaagblad gewrongen of gebogen in
de snede zit, kunnen de tanden op het achter-
einde van het zaagblad in het bovenopperviak
van het werkstuk snijden, zodat het zaagblad
uit de zaagsnede naar omhoog wordt gedreven
en naar de gebruiker wordt teruggeslagen.

Terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik en/

of verkeerde bedieningen of gebruikscondities

van het gereedschap. Terugslag kan worden
voorkomen door de onderstaande voorzorgs-
maatregelen in acht te nemen.

a. Houd het gereedschap stevig vast met beide
handen op het gereedschap geplaatst, en
houd uw armen zodanig dat ze kunnen weer-
staan aan eventuele terugslag. Ga aan een
van beide zijden van het zaagblad staan, en
nooit vlak achter het zaagblad. Bij terugslag
kan het gereedschap naar achteren worden
teruggeslagen, maar door de nodige voorzorgen
te nemen kan de gebruiker weerstaan aan de
kracht van de terugslag.

b. Wanneer het zaagblad klemt, of wanneer u
het zagen even wilt onderbreken, laat dan de
trekschakelaar los en houd het gereedschap
onbeweeglijk in het materiaal totdat het zaag-
blad tot volledige stilstand is gekomen. Pro-
beer nooit om het zaagblad uit het werkstuk
te verwijderen of het gereedschap naar ach-
teren te trekken terwijl het zaagblad nog
beweegt, omdat er dan gevaar is voor terug-
slag. Zoek de oorzaak van de blokkering van het
zaagblad en neem de nodige maatregelen om
het probleem te verhelpen.

c. Wanneer u het gereedschap in het werkstuk
opnieuw start, moet u het zaagblad goed in
de snede centreren en controleren of de
zaagtanden niet in het materiaal dringen.
Indien het zaagblad klemt, kan het bij het
opnieuw opstarten uit het werkstuk worden
gedreven of terugslaan.

d. Ondersteun grote panelen om de kans op
klemmen en terugslaan van het zaagblad tot
een minimum te beperken. Grote panelen heb-
ben de neiging om onder hun eigen gewicht door
te buigen. Plaats steunen onder het paneel aan
beide zijden van het gereedschap, dicht bij de
zaaglijn en dicht bij de buitenrand van het
paneel.

L 1
Ondersteun de plank of het paneel dicht bij de
zaaglijn, om terugslag te voorkomen.

Siis

Plaats de steunen van de plank of het paneel
niet ver weg van de zaaglijn.

10.

11.

12,

13.

14.

e. Gebruik geen onscherpe of beschadigde
zaagbladen. Onscherpe of slecht gemonteerde
zaagbladen produceren een smalle zaagsnede,
hetgeen overmatige wrijving, klemming van het
zaagblad en terugslag tot gevolg kan hebben.

f. De hendels voor afstelling van de zaagblad-
diepte en de verstekhoek moeten goed vast-
gezet zijn voordat u gaat zagen. Er is gevaar
voor klemming van het zaagblad en terugslag
indien de afstelling van het zaagblad tijdens het
zagen verschuift.

Controleer voor elk gebruik of de onderste
beschermkap goed sluit. Gebruik het gereed-
schap niet indien de onderste beschermkap niet
vrij beweegt en niet ogenblikkelijk sluit. Klem of
bind de onderste beschermkap nooit in de geo-
pende stand vast. Als u het gereedschap hebt laten
vallen, kan de onderste beschermkap verbogen zijn.
Breng de onderste beschermkap omhoog met de
terugtrekhendel en controleer of deze onbelemmerd
beweegt en bij alle zaaghoeken en zaagdieptes niet
in aanraking komt met het zaagblad of een ander
onderdeel.
Controleer de werking van de veer van de onder-
ste beschermkap. Indien de beschermkap en de
veer niet behoorlijk werken, dient u deze te repa-
reren voor het gebruik. De onderste beschermkap
kan stug bewegen ten gevolge van beschadigde
onderdelen, aangezette lijm of opbouw van vuil.
Controleer altijd of de onderste beschermkap
het zaagblad afschermt alvorens het gereed-
schap op de werkbank of vioer te plaatsen. Als
het zaagblad nog draait en niet is afgeschermd, zal
het gereedschap achterwaarts bewegen en alles op
zijn weg doorsnijden.

Stop het zaagblad niet door er zijwaartse druk op

uit te oefenen.

GEVAAR:

Probeer niet om afgezaagde stukken te verwijde-

ren terwijl het zaagblad nog draait.

LET OP:

Nadat de zaag is uitgeschakeld, blijft het zaag-

blad nog een tijdje ronddraaien.



15. Plaats het bredere deel van de zaagvoet op het

gedeelte van het werkstuk dat stevig onder-
steund is, en niet op het gedeelte dat eraf zal val-
len wanneer het zagen voltooid is.
Fig. A toont de JUISTE manier om het uiteinde
van een plank af te zagen. Fig.B toont de
ONJUISTE manier. Indien het werkstuk kort of
klein is, klem het dan vast. PROBEER NIET OM
KORTE WERKSTUKKEN MET UW HAND VAST
TE HOUDEN! (Fig. B)

T
N
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16. Probeer nooit om te zagen met het gereedschap
ondersteboven in een schroefbank vastgezet. Dit
is uiterst gevaarlijk en kan ernstige ongelukken
veroorzaken.

17. Draag tijdens het gebruik een veiligheidsbril en
oorbeschermers.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

LET OP:

¢ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet
op een stopcontact is aangesloten voordat u functies
op het gereedschap instelt of controleert.

Instellen van de zaagdiepte (Fig. 1)

Draai de hendel op de dieptegeleider los en beweeg de
voetplaat naar boven of naar beneden. Zet de voetplaat
bij de gewenste diepte weer vast door de hendel vast te
draaien.

LET OP:
* Draai de hendel altijd stevig vast nadat de zaagdiepte
is ingesteld.

Richten (Fig. 2)

Voordat u gaat zagen, dient u de inkeping A op de voor-
kant van de voetplaat op één lijn te brengen met de
zaaglijn op het werkstuk.

Werking van de trekschakelaar (Fig. 3)

LET OP:

* Alvorens het gereedschap op een stopcontact aan te
sluiten, moet u altijd controleren of de trekschakelaar
behoorlijk werkt en bij het loslaten naar de “OFF” posi-
tie terugkeert.

Een ontgrendelknop is voorzien om te voorkomen dat de
trekschakelaar per toeval wordt ingedrukt.

Om het gereedschap te starten, drukt u eerst de ontgren-
delknop in en daarna de trekschakelaar. Laat de trek-
schakelaar los om het gereedschap te stoppen.

INEENZETTEN

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet
op een stopcontact is aangesloten alvorens enig werk
aan het gereedschap uit te voeren.

Installeren of verwijderen van het zaagblad

LET OP:

* Gebruik voor het installeren of verwijderen van het
zaagblad uitsluitend de meegeleverde Makita dopsleu-
tel. Doet u dit niet, dan kan de zeskantbout te vast of te
los worden aangedraaid, hetgeen kan leiden tot ver-
wonding van de gebruiker.

* Raak het zaagblad niet met uw blote hand aan onmid-
dellijk na het zagen. Het blad kan zeer heet zijn en
brandwonden veroorzaken. Trek een paar handschoe-
nen aan om een nog heet zaagblad te verwijderen.

Om het zaagblad te verwijderen, druk eerst de vastzet-
knop van de stofkap in en draai hem naar rechts naar het
symbool, en verwijder de stofkap. Druk de asblokke-
ring in zodat het zaagblad niet kan draaien, en draai met
de dopsleutel de zeskantbout naar links los. Verwijder
vervolgens de buitenflens en het zaagblad. (Fig. 4 en 5)
Om het zaagblad te installeren, voert u de verwijderings-
procedure in omgekeerde volgorde uit. Monteer het
zaagblad altijd zodanig dat het pijltie op het zaagblad in
dezelfde richting wijst als het pijlitje op de zaagbladkast.
TREK DE ZESKANTBOUT STEVIG AAN. (Fig. 6)
Breng de stofkap weer aan nadat het zaagblad is gein-
stalleerd. Schuif de stofkap voorzichtig erin zodat de
sleuf op de voorzijde ervan in de ribbe van de zaagblad-
kast past. Controleer of de stofkap goed gemonteerd is
en druk daarna de knop in en draai hem naar rechts naar
het ® symbool. (Fig. 7)

Trekgeleider (breedtegeleider) (Accessoire)

(Fig. 8)

De handige trekgeleider (breedtegeleider) maakt het
mogelijk uiterst nauwkeurige rechte zaagsneden te
maken. Plaats de trekgeleider vlak tegen de zijkant van
het werkstuk en zet hem vervolgens vast met de klem-
schroef op de voorkant van de voetplaat. Met de trekge-
leider kunt u ook herhaaldelijk stukken van gelijke
breedte afzagen.
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BEDIENING

LET OP:

* Forceer of wring het zaagblad nooit in de zaagsnede.
Dit kan overbelasting van de motor en/of gevaarlijke
terugslag veroorzaken, met ernstige verwonding van
de gebruiker als mogelijk gevolg.

Houd het gereedschap stevig vast met beide handen. Zet
de voetplaat op het te zagen werkstuk zonder dat het
zaagblad ermee in contact komt. Schakel vervolgens het
gereedschap in en wacht totdat het zaagblad op volle
snelheid draait. Beweeg dan het gereedschap naar voren
over het opperviak van het werkstuk; houd hierbij het
gereedschap vlak en beweeg het langzaam totdat het
zagen is voltooid. Houd de zaaglijn recht en beweeg het
gereedschap met gelijkmatige snelheid naar voren.
(Fig. 9)

Gebruik het vizier in de voetplaat om de afstand tussen
de voorrand van het zaagblad en het werkstuk te contro-
leren telkens wanneer het zaagblad op de maximale
zaagdiepte is ingesteld. (Fig. 10)

OPMERKING:

* Bij verstekzagen e.d., is het mogelijk dat de onderste
beschermkap niet gemakkelijk beweegt. Gebruik in dat
geval de terugtrekhendel om de onderste beschermkap
omhoog te brengen en het zagen te starten. Laat de
terugtrekhendel los zodra het zaagblad in het materiaal
dringt. (Fig. 11)

LET OP:

* Gebruik nooit een vervormd of gebarsten zaagblad.
Vervang het door een nieuw zaagblad.

» Stapel de te zagen werkstukken niet op elkaar.

* Gebruik de zaag niet voor het zagen van gehard staal,

roestvrij staal, aluminium, hout, kunststoffen, beton,

tegels, e.d. Gebruik de zaag uitsluitend voor het

zagen van zacht staal.

Raak het zaagblad, het werkstuk of de spanen niet aan

met uw blote hand onmiddellijk na het zagen. Deze

kunnen zeer heet zijn en brandwonden veroorzaken.

Gebruik altijd zaagbladen met hardmetalen tanden

die geschikt zijn voor uw werk. Het gebruik van

ongeschikte zaagbladen kan leiden tot slechte zaag-

prestaties en/of gevaar voor persoonlijke verwonding.

Verwijderen van zaagspanen

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stroomkabel uit het stopcontact is verwijderd alvorens
de stofkap te verwijderen of te installeren.

* De stofkap kan heet worden ten gevolge van hete
zaagspanen. Raak de zaagspanen of de stofkap niet
met blote handen aan.

Verwijder de zaagspanen wanneer deze door het kijkglas
te zien zijn. (Fig. 12)

Druk de knop in en draai hem naar rechts naar het sym-
bool (), en verwijder de stofkap. Verwijder de zaagspa-
nen uit de stofkap. (Fig. 13)

LET OP:

* Keer het gereedschap niet ondersteboven. Als u dit
doet, kunnen de opeengehoopte zaagspanen uit de
stofkap vallen.

* Behandel de stofkap voorzichtig om vervorming of
beschadiging ervan te voorkomen.
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ONDERHOUD

LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet
op een stopcontact is aangesloten voordat u begint met
inspectie of onderhoud.

Inspecteren van het zaagblad

* Inspecteer het zaagblad zorgvuldig op barsten of
beschadiging véér en na elk gebruik. Vervang een
gebarsten of beschadigd zaagblad onmiddellijk.

* Voortgezet gebruik met een bot zaagblad kan gevaar-
lijke terugslag en/of overbelasting van de motor veroor-
zaken. Vervang door een nieuw zaagblad zodra u
vaststelt dat het zaagblad niet meer goed snijdt.

e Zaagbladen met hardmetalen tanden voor metaal-
zagen kunnen niet opnieuw gescherpt worden.

Vervangen van de koolborstels (Fig. 14 en 15)
Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels. Ver-
vang de koolborstels wanneer ze tot aan de limietmarke-
ring versleten zijn. Houd de koolborstels schoon zodat ze
goed in de houders glijden. Beide koolborstels dienen
tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik uitsluitend
identieke koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de doppen van de
koolborstelhouders te verwijderen. Haal de versleten bor-
stels eruit, steek de nieuwe erin, en zet de doppen weer
goed vast.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd door een erkend Makita Servicecen-
trum, en dat uitsluitend met gebruik van Makita vervan-
gingsonderdelen.



ACCESSOIRES

LET OP:

* Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar voor per-
soonlijke verwonding. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemd doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze accessoires, neem dan contact op met het plaatselijke Makita servicecen-
trum.

* Trekgeleider (breedtegeleider)
* Veiligheidsbril
* Aanbevolen zaagbladen met hardmetalen tanden & afmetingen van het werkstuk

Diameter en Toepasselijk werkstuk en diktebereik
taa?\r(;tlrll Toepassing Hoek '\gs}:;n U-staal Bladmetaal tgf)eetiilggn sSaZ?;g?:n
185/38 Zacht staal 4$£ff 2-5mm 4$£ff 2-7mm N/T N/T
185/48 D”Qt ;th‘ 3-6mm | 1,2-5mm znTe“;r"f 2-7mm | 2-4mm N/T
tosmo | Se0ie |t | ggpmm |y | Deprercan | Duperdan | uperan

(N/T ... Niet toepasselijk)
LET OP:
* Gebruik altijd zaagbladen met hardmetalen tanden die geschikt zijn voor uw werk. Gebruik de zaag niet voor het
zagen van aluminium, hout, kunststoffen, beton, tegels, e.d.
* Zaagbladen met hardmetalen tanden voor metaalzagen kunnen niet opnieuw gescherpt worden.
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ESPANOL

Explicacion de los dibujos

1 Palanca Bloqueo del eje 16 Guia lateral (regla guia)
2 Guia de profundidad 10 Perno de cabeza hueca 17 Tornillo
3 Lineade corte hexagonal 18 Pieza de trabajo
4 Gatillo interruptor 11 Brida exterior 19 Mirilla
5 Botdn de desbloqueo 12 Disco de carburo 20 Manivela retractil
6 Cubierta contra el polvo 13 Brida interior 21 Marca de limite
7  Perilla 14 Ranura 22 Destornillador
8 Llave hexagonal 15 Nervadura 23 Tapa de portaescobillas
ESPECIFICACIONES No sujete nunca con las manos ni entre las pier-
nas la pieza que esté cortando. Sujete la pieza
Modelo 4“3 de trabajo en una plataforma estable. Es muy
) : importante que apoye la pieza de trabajo debida-
Diametro del disco 185 mm mente para minimizar la exposicién del cuerpo, el
Capacidad de corte maxima 63 mm estancamiento del disco, o la pérdida de control.
Velocidad en vacio (minimo™) 3.500
Longitud total 358 mm
Peso neto 4,8 kg
Clase de seguridad B

Debido a un programa continuo de investigacion y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

Nota: Las especificaciones pueden ser diferentes de
pais a pais.

Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para cortar acero suave.

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y s6lo puede funcio-
nar con corriente alterna monofésica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta cumple con la
norma europea y puede, por lo tanto, usarse también en
enchufes hembra sin conductor de tierra.

Sugerencias de seguridad
Para su propia seguridad, consulte las instrucciones de
seguridad incluidas.

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES
PARA LA HERRAMIENTA

PELIGRO:

1. Mantenga las manos alejadas del area de corte y
el disco. Mantenga su segunda mano sobre el
mango auxiliar, o la carcasa del motor. Si ambas
manos estan sujetando la herramienta, no habra
peligro de que las corte el disco.

2. No se ponga debajo de la pieza de trabajo. El pro-
tector de disco no podra protegerle del disco debajo
de la pieza de trabajo.

3. Ajuste la profundidad de corte segtin el grosor
de la pieza de trabajo. Por debajo de la pieza de
trabajo debera sobresalir menos de un diente com-
pleto del disco.
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Una ilustracién tipica del correcto apoyo de las
manos, apoyo de la pieza de trabajo, y tendido del
cable de alimentacion (si es aplicable).

Cuando realice una operacion en la que la herra-
mienta de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o con su propio cable, sujete la
herramienta eléctrica por las superficies de asi-
miento aisladas. El contacto con un cable con
corriente hara que la corriente circule por las partes
metdlicas expuestas de la herramienta eléctrica y
podra electrocutar al operario.
Cuando haga cortes al hilo, utilice siempre una
guia lateral o un listén recto. Esto mejora la preci-
sion del corte y reduce la posibilidad de que el disco
se estanque.
Utilice siempre discos con agujero central de
tamano y forma correctos (diamante y redondo).
Los discos cuyo agujero central no coincida con el
dispositivo de montaje de la herramienta giraran
excéntricamente y ocasionaran la pérdida del con-
trol.
No utilice nunca arandelas o un perno de disco
danados o incorrectos. Las arandelas y el perno
de disco han sido disefiados especialmente para su
herramienta, y con ellos se logran un rendimiento y
seguridad de operacion éptimos.
Causas y prevencion de retrocesos bruscos
* El retroceso brusco es una reaccion repentina
debida a un aprisionamiento, estancamiento o
desalineacion del disco, que hace que la herra-
mienta se levante y salga incontrolada de la
pieza de trabajo hacia el operario.



¢ Cuando el disco queda aprisionado o estan-
cado firmemente debido al cierre de la hendi-
dura, el disco se inmoviliza y la reaccién del
motor empuja la herramienta bruscamente
hacia atras contra el operario.

* Si el disco se retuerce o desalinea en el corte,
los dientes del borde trasero del disco pueden
morder la superficie de la pieza de trabajo
haciendo que el disco se salga de la hendidura
y salte hacia atras contra el operario.

Los retrocesos bruscos se deben a un mal uso
de la herramienta y/o a procedimientos o condi-
ciones de trabajo incorrectos y pueden evitarse
tomando las precauciones indicadas a continua-
cién.

a. Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos y posicione los brazos de forma que
pueda resistir las fuerzas de un retroceso
brusco. Posicione su cuerpo a uno de los cos-
tados del disco, pero no en linea con el disco.
Los retrocesos bruscos pueden hacer que la
herramienta salte hacia atras, pero las fuerzas de
los retrocesos bruscos las puede controlar el
operario tomando las debidas precauciones.

b. Cuando note que el disco se estanca, o
cuando quiera interrumpir un corte por cual-
quier razon, suelte el gatillo y mantenga la
herramienta inmévil en el material hasta que
el disco se pare completamente. No intente
nunca extraer el disco de la pieza de trabajo ni
tirar de la herramienta hacia atras mientras el
disco esté moviéndose porque podra ocasio-
nar un retroceso brusco. Investigue y tome
medidas correctivas para eliminar la causa del
estancamiento del disco.

c. Cuando vuelva a poner en marcha la herra-
mienta en la pieza de trabajo, centre el disco
en la hendidura y compruebe que los dientes
del mismo no estén enganchados en el mate-
rial. Si el disco esta estancado, podra salirse de
la pieza de trabajo o retroceder bruscamente al
poner de nuevo en marcha la herramienta.

d. Apoye los paneles grandes para minimizar el
riesgo de que el disco se estanque y retro-
ceda bruscamente. Los paneles grandes tien-
den a combarse con su propio peso. Debera
poner apoyos debajo del panel a ambos lados,
cerca de la linea de corte y cerca de los bordes
del panel.

L 1
Para evitar retrocesos bruscos, apoye el tablero
o panel cerca del corte.

Sl

No apoye el tablero o panel alejado del corte.

10.

1.

12,

13.

14,

15.

e. No utilice discos desafilados o danados. Los
discos desafilados o mal ajustados producen
una hendidura estrecha que ocasiona excesiva
friccion, estancamiento del disco y retrocesos
bruscos.

f. Las palancas de fijacion de los ajustes de
profundidad y de bisel del disco deben ser
apretadas y sujetadas antes de realizar el
corte. Si el ajuste del disco cambia durante el
corte, podra ocasionar un estancamiento y retro-
ceso brusco.

Compruebe el protector inferior para confirmar
que se cierra debidamente antes de cada uso.
No utilice la herramienta si el protector inferior
no se mueve libremente o no se cierra instanta-
neamente. No sujete ni ate el protector inferior
en la posicién abierta. Si deja caer accidental-
mente la herramienta, el protector inferior podra
doblarse. Levante el protector inferior con la mani-
vela retractil y aseglrese de que se mueve libre-
mente y que no toca el disco ni ninguna otra parte,
en todos los angulos y profundidades de corte.

Compruebe el funcionamiento del resorte del

protector inferior. Si el protector de disco y el

resorte no funcionan debidamente, debera arre-
glarlos antes de utilizar la herramienta. El protec-

tor inferior podra funcionar lentamente debido a

partes dafadas y a acumulaciones pegajosas o de

residuos.

Antes de dejar la herramienta en el banco o en el

suelo, observe siempre que el protector inferior

esté cubriendo el disco. Un disco desprotegido,
girando por inercia, hara que la herramienta se des-

place hacia atras, cortando todo lo que encuentre a

su paso. Tenga presente el tiempo que el disco

tarda en pararse después de soltar el interruptor.

No pare el disco haciendo presion lateral en el

disco.

PELIGRO:

No intente retirar material cortado cuando el

disco esté moviéndose.

PRECAUCION:

Los discos siguen girando por inercia después

de apagar la herramienta.

Ponga la porcion mas ancha de la base de la sie-

rra en la parte de la pieza de trabajo que esté

solidamente apoyada, no en la secciéon que
caera cuando se haga el corte.

Como ejemplo, la Fig. A muestra la forma

CORRECTA de cortar el extremo de un tablero, y

la Fig. B la forma INCORRECTA. Si la pieza de

trabajo es corta o pequefia, amordacela. jNO

INTENTE SUJETAR PIEZAS PEQUENAS CON LA

MANO! (Fig. B)
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Fig. A

Fig. B

16. No intente nunca serrar con la herramienta suje-
tada al revés en un tornillo de banco. Es suma-
mente peligroso y puede ocasionar graves
accidentes.

17. Péngase gafas de seguridad y proteccion para
los oidos durante la operacién.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

DESCRIPCION FUNCIONAL

PRECAUCION:

* Cerciérese siempre de que la herramienta estd apa-
gada y desenchufada antes de ajustar la herramienta o
comprobar alguna de sus funciones.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)

Afloje la palanca de la guia de profundidad y mueva la
base hacia arriba o hacia abajo. En la profundidad de
corte deseada, fije la base apretando la palanca.

PRECAUCION:
* Después de ajustar la profundidad de corte, apriete
siempre la palanca firmemente.

Guia visual (Fig. 2)

Cuando corte, alinee la posicién A de la parte delantera
de la base con la linea de corte marcada en la pieza de
trabajo.

Accionamiento del interruptor (Fig. 3)

PRECAUCION:

* Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para cerciorarse de que el gatillo interruptor se acciona
debidamente y que vuelve a la posicién “OFF” cuando
lo suelta.

Para evitar que el gatillo pueda accionarse accidental-
mente, se ha provisto un botén de desbloqueo.

Para poner en marcha la herramienta, presione hacia
dentro el botén de desbloqueo y apriete el gatillo inte-
rruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar.
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MONTAJE

PRECAUCION:

» Cercidrese siempre de que la herramienta estd apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

Instalacion o desmontaje del disco

PRECAUCION:

« Utilice solamente la llave Makita provista para instalar o
desmontar el disco. De lo contrario, podra producirse
apretamiento excesivo o insuficiente del perno hexago-
nal. Esto podria ocasionar graves heridas al operario.

* No toque el disco con las manos desnudas inmediata-
mente después de cortar; podria estar muy caliente y
quemarle la piel. Péngase guantes cuando vaya a des-
montar un disco que esté caliente.

Para desmontar el disco, primero empuje y gire el pomo
que sujeta la cubierta contra el polvo hacia la derecha
hasta el simbolo y quite la cubierta contra el polvo.
Presione el bloqueo del eje de forma que el disco no
pueda girar y afloje el perno hexagonal girandolo hacia la
izquierda con la llave hexagonal. Después quite la brida
exterior y el disco. (Fig. 4y 5)

Para instalar el disco, siga el procedimiento de desmon-
taje a la inversa. Instale siempre el disco de forma que la
flecha del disco quede orientada en la misma direccién
que la flecha de la caja del disco.

ASEGURESE DE APRETAR EL PERNO HEXAGONAL
FIRMEMENTE. (Fig. 6)

Después de instalar el disco, vuelva a poner la cubierta
contra el polvo. Deslice la cubierta contra el polvo con
cuidado de forma que la ranura de su parte delantera
encaje en la nervadura de la caja del disco. Asegurese
de que la cubierta contra el polvo encaje debidamente y
después empuje gire el pomo hacia la izquierda hasta el
simbolo @. (Fig. 7)

Guia lateral (regla guia) (Accesorio) (Fig. 8)

La util guia lateral (regla guia) le permite hacer cortes
rectos extra-precisos. Simplemente saque la guia lateral
deslizandola hasta ajustarla contra el costado de la pieza
de trabajo y sujétela en posicién con el tornillo de fijacién
de la parte delantera de la base. Con ella también se
pueden hacer cortes repetidos de anchura uniforme.

OPERACION

PRECAUCION:

* No retuerza ni fuerce la herramienta en el corte. Ello
podra ocasionar una sobrecarga al motor y/o un peli-
groso retroceso brusco, resultando en graves heridas
al operario.

Sujete la herramienta firmemente con ambas manos.
Coloque la placa base sobre la pieza de trabajo a cortar
sin que el disco la esté tocando. Después encienda la
herramienta y espere hasta que adquiera plena veloci-
dad. Mueva la herramienta hacia delante sobre la super-
ficie de la pieza de trabajo, manteniéndola plana y
avanzando suavemente hasta completar el corte. Man-
tenga recta la linea de corte y su velocidad de avance
uniforme. (Fig. 9)

La mirilla de la base facilita la comprobacién de la distan-
cia entre el borde delantero del disco y la pieza de tra-
bajo siempre que el disco esta ajustado a la profundidad
de corte maxima. (Fig. 10)



NOTA:

* Cuando haga cortes en inglete, etc., algunas veces el
protector inferior no se movera facilmente. En tal caso,
utilice la manivela retractil para subir el protector infe-
rior al iniciar el corte y suelte la manivela retractil en
cuanto el disco comience a penetrar el material.
(Fig. 11)

PRECAUCION:

No utilice un disco deformado o agrietado. Reempla-

celo con uno nuevo.

No apile materiales cuando los corte.

No corte acero templado, acero inoxidable, aluminio,

madera, plasticos, cemento, baldosas, etc. Corte sola-

mente acero suave.

No toque el disco, la pieza de trabajo o las virutas del

corte con las manos desnudas inmediatamente des-

pués de cortar; podrian estar muy calientes y quemarle
la piel.

Utilice siempre discos de carburo apropiados para

su trabajo. La utilizacién de discos no apropiados

podra ocasionar un mal rendimiento de corte y/o pre-
sentar un riesgo de sufrir heridas personales.

Para retirar las virutas

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de quitar o instalar la
cubierta contra el polvo.

* La cubierta contra el polvo podra calentarse debido a
las virutas calientes. No toque las virutas de corte ni la
cubierta contra el polvo con las manos desnudas.

Cuando las virutas de corte sean visibles a través de la
mirilla, retirelas. (Fig. 12)

Empuje y gire el pomo hacia la derecha hasta el simbolo

y quite la cubierta contra el polvo. Retire las virutas
de corte acumuladas dentro de la cubierta contra el
polvo. (Fig. 13)

PRECAUCION:

* No ponga la herramienta al revés. Las virutas de corte
acumuladas dentro de la cubierta contra el polvo
podran caerse de la cubierta contra el polvo.

* Maneje la cubierta contra el polvo con cuidado para
que no se deforme o dafie.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté desco-
nectada y desenchufada antes de realizar ninguna
reparacion en ella.

Inspeccion del disco

* Compruebe el disco cuidadosamente para ver si tiene
grietas o dafios antes y después de cada utilizacion.
Reemplace el disco inmediatamente si esta agrietado
o dafado.

* Si continua utilizando un disco desafilado podra oca-
sionar un peligroso retroceso brusco y/o sobrecarga al
motor. Reemplacelo con un disco nuevo en cuanto
deje de cortar eficazmente.

¢ Los discos de carburo para cortador de metal no
se pueden afilar.

Reemplazo de las escobillas de carbén

(Fig. 14y 15)

Extraiga e inspeccione las escobillas de carbén regular-
mente. Reemplacelas cuando se hayan desgastado
hasta la marca limite. Mantenga las escobillas de carbén
limpias de forma que entren libremente en los portaesco-
billas. Deberan reemplazarse ambas escobillas de car-
bén al mismo tiempo. Utilice Unicamente escobillas de
carbén idénticas.

Utilice un destornillador para quitar los tapones portaes-
cobillas. Extraiga las escobillas desgastadas, inserte las
nuevas y vuelva a colocar los tapones portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones y cualquier otro mantenimiento o
ajuste deberan ser realizados por los centros de servicio
autorizado de Makita, siempre con piezas de repuesto
de Makita.

31



ACCESORIOS

PRECAUCION:

» Estos accesorios o acoplamientos estan recomendados para utilizar con su herramienta Makita especificada en
este manual. El empleo de cualesquiera otros accesorios o acoplamientos conllevara un riesgo de sufrir heridas
personales. Utilice los accesorios o acoplamientos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en relacién con estos accesorios, pregunte a su centro de servicio

Makita local.

¢ Guia lateral (Regla guia)

* Gafas de seguridad
* Discos de carburo y gamas de piezas de trabajo recomendados

Piezas de trabajo y gama de grosores aplicables
Diametro y
nimero de | Aplicacion 0 Tubos Aceroen | Esparragos Placas de
dientes Angulos metdlicos | PerfiesenU lancas metalicos acero
P ondulado
185/38 Acerosuave [4mmomas| 2-5mm |[4mmomas| 2-7mm N/A N/A
185/48 Acerf(i)nsouave 3—-6mm 12-5mm |2mmomas| 2-7mm 2—4mm N/A
Placas de Mas fino de | Mas fino de | Mas fino de
185/70 acero N/A 1,2—2mm N/A 4 mm > mm > mm
ondulado
(N/A...No aplicable)
PRECAUCION:

» Utilice siempre discos de carburo apropiados para su trabajo. No corte aluminio, madera, plasticos, cemento, baldo-
sas, etc.
* Los discos de carburo para cortadores de metal no se afilan.
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PORTUGUES

Explicacao geral

1 Alavanca 10 Parafuso com cabeca de 16 Vedacdo para escarificagao
2 Guia de profundidade encaixe hexagonal (Guia paralela)
3 Linha de corte 11 Falange exterior 17 Parafuso
4 Gatilho 12 Lamina de serra com pontas de 18 Peca de trabalho
5 Botao de seguranca carboneto 19 Mira
6 Tampa do po 13 Falange interior 20 Alavanca de retorno
7 Botao 14 Ranhura 21 Marca limite
8 Chave hexagonal 15 Nervura 22 Chave de parafusos
9 Bloqueio do veio 23 Tampa do porta escovas
ESPECIFICAGCOES Nunca agarre na peca a ser cortada com as
maos ou em cima das pernas. Prenda a peca de
Modelo M3 trabalho a uma superficie estavel. E importante
Diametro da lamina 185 mm suportar o trabalho correctamente para minimizar a
! : exposicdo do corpo, encravamento da lamina ou
Capacidade max. de corte 63 mm perda de controlo.
Velocidade em vazio (min‘1) 3.500
Comprimento total 358 mm
Peso liquido 4,8 kg
Classe de seguranca Gl

* Devido ao nosso programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, as caracteristicas indicadas neste
documento estéo sujeitas a alteragdes sem aviso pré-
vio.

* Nota: As caracteristicas podem diferir de pais para
pais.

Utilizacao a que se destina

A ferramenta foi concebida para cortar ago macio.

Alimentacao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimenta-
¢do com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s¢ funciona com alimentacdo CA
monoféasica. Tem um sistema de isolamento duplo de
acordo com as normas europeias e pode, por isso, utili-
zar tomadas sem ligacéo a terra.

Conselhos de seguranca
Para sua seguranca, leia as instruces anexas.

REGRAS DE SEGURANCA ADICIONAIS PARA
A FERRAMENTA

PERIGO:

1. Mantenha as maos afastadas da area de corte e
da lamina. Mantenha a outra mao na pega auxi-
liar, ou na caixa do motor. Se as duas maos esti-
verem a agarrar na ferramenta ndo poderdo ser
cortadas pela lamina.

2. Nao toque na parte debaixo da peca de trabalho.
O protector ndo o pode proteger da lamina debaixo
da peca de trabalho.

3. Regule a profundidade do corte para a espes-
sura da peca de trabalho. Menos do que um dente
completo da lamina deve ser visivel abaixo da peca
de trabalho.

Uma ilustracdo tipica do suporte adequado
da méao, da pega de trabalho, do encaminha-
mento do cabo fornecido (se aplicavel).

Pegue na ferramenta eléctrica pelas superficies
isoladas quando executa uma operacao em que
a ferramenta de corte pode entrar em contacto
com fios escondidos ou com o seu proéprio cabo.
O contacto com um fio “vivo” faz com que as partes
de metal expostas também fiqguem “vivas” e cho-
quem o operador.
Quando escarifica use sempre uma vedacéo
para escarificacdo ou uma guia recta. Aumenta a
precisé@o do corte e reduz a possibilidade da lamina
encravar.
Utilize sempre laminas com o tamanho correcto
e forma (diamante versus redondo) dos orificios
de suporte. Laminas que nao correspondam as fer-
ragens de montagem da ferramenta funcionardo
mal causando perda de controlo.
Nunca utilize arruelas das laminas estragadas
ou incorrectas ou pernos. As arruelas das laminas
e pernos foram concebidos especialmente para a
sua ferramenta, para rendimento 6ptimo e segu-
ranga do operador.
Causas e prevencao de retorno pelo operador
¢ O retorno é uma reaccéao subita a lamina da
serra ficar dobrada, presa ou mal alinhada cau-
sando com que a ferramenta descontrolada
salte da peca de trabalho em direccao ao ope-
rador.
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* Quando a lamina fica dobrada ou presa pelo
fecho do corte, a lamina estaca e a reac¢éo do
motor faz com que a ferramenta recue rapida-
mente para o operador.

Se a lamina ficar torcida ou desalinhada no
corte, os dentes da extremidade posterior da
lamina podem escavar na superficie superior
da peca de trabalho causando com que a
lamina suba do corte e salte para tras para o
operador.

O recuo é o resultado de ma utilizacao da ferra-

menta e/ou procedimento incorrecto de opera-

cao e pode ser evitado tomando as precaucées
adequadas dadas abaixo.

a. Mantenha a ferramenta bem presa com as
duas maos e posicione os seus bracos para
resistir ao recuo. Posicione o seu corpo em
qualquer dos lados da lamina, mas ndao em
linha com a lamina. O recuo pode causar com
que a ferramenta salte para tras, mas as forcas
de recuo podem ser controladas pelo operador
se tomar as precaugbes adequadas.

b. Quando a lamina fica encravada ou quando
interrompe o corte por qualquer razao, solte o
gatilho e agarre na ferramenta parada no
material até que a lamina fique completa-
mente parada. Nunca tente retirar a ferra-
menta do trabalho ou puxar a ferramenta para
tras enquanto a lamina estd em movimento
pois pode ocorrer recuo. Investigue e tome as
accdes correctivas para eliminar a causa da
lamina ficar encravada.

c. Quando reinicia a ferramenta na peca de tra-
balho, centre a lamina da serra no corte e veri-
fique que os dentes da lamina nao estao
presos no material. Se a |dmina da serra ficar
encravada, pode saltar ou recuar da peca de tra-
balho quando reinicia a ferramenta.

d. Suporte painéis grandes para minimizar o
risco da lamina ficar presa e recuar. Painéis
grandes tém a tendéncia a esmagar com o seu
préprio peso. Os suportes devem ser colocados
debaixo do painel em ambos os lados, perto da
linha de corte e perto da extremidade do painel.

L 1
Para evitar recuo, suporte a placa ou painel
perto do corte.
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Siis

N&o suporte a placa ou painel afastado do corte.

10.

11.

12,

13.

14.

15.

e. Nao utilize laminas gastas ou estragadas.
Laminas nao afiadas ou colocadas incorrecta-
mente produzem um corte estreito causando fric-
¢do excessiva, encravamento da lamina e recuo.

f. A profundidade da lamina e as alavancas de
bloqueio de regulacdo de bisel devem estar
apertadas e presas antes de fazer o corte. Se
a regulacdo da lamina muda durante o corte,
pode causar encravamento e recuo.

Verifique se a proteccao inferior fecha correcta-
mente antes de cada utilizacdo. Nao funcione
com a ferramenta se a proteccao inferior nao se
movimentar livremente e fechar instantanea-
mente. Nunca prenda a proteccao inferior na
posicao de aberta. Se a acidentalmente deixar cair
a ferramenta a proteccdo inferior pode ficar
dobrada. Levante a proteccéo inferior com a ala-
vanca de retracgéo e certifique-se de que se movi-
menta livremente e ndo toque na lamina ou em
qualquer outra parte em todos os angulos e profun-
didade de corte.

Verifique a operacdo da mola do protector infe-

rior. Se o protector e a mola nao estiverem a fun-

cionar correctamente, devem ser reparados
imediatamente. O protector inferior podera traba-

Ihar lentamente devido a partes estragadas, depodsi-

tos pegajosos ou concentracdo de fragmentos.

Verifique sempre que o protector inferior esta a

cobrir a lamina antes de colocar a ferramenta de

lado sobre a bancada ou no chdo. Uma lamina a

rodar por inércia pode fazer com que a ferramenta

recue, cortando seja o que estiver no caminho.

Tenha cuidado com o tempo que demora para a

lamina parar depois de libertar o gatilho.

Nao pare as laminas por pressao lateral na

lamina da serra.

PERIGO:

Nao tente retirar material cortado quando a

lamina esta em movimento.

PRECAUCAO:

As laminas continuam a rodar depois de desli-

gar.

Coloque a porcao mais larga da base da serra na

parte da peca de trabalho que esta solidamente

suportada, ndo a sec¢do que caira quando ter-
mina o corte.

Como exemplo a Fig. A ilustra a forma COR-

RECTA de cortar a extremidade de uma placa e a

Fig. B a forma INCORRECTA. Se a peca de traba-

lho for curta ou pequena fixe-a NAO TENTE

AGARRAR PECAS PEQUENAS COM A MAO!

(Fig. B)



Fig. A

Fig. B

16. Nunca tente serrar com a ferramenta voltada ao
contrario num torno. E extremamente perigoso e
pode originar acidentes sérios.

17. Use 6culos de seguranca e proteccdo para os
ouvidos durante a operacao.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

DESCRICAO DO FUNCIONAMENTO

PRECAUCAO:

* Antes de efectuar qualquer inspeccéo ou ajuste na fer-
ramenta, verifique sempre se desligou a ferramenta e
retirou a ficha da tomada de corrente.

Regule a profundidade de corte (Fig. 1)

Solte a alavanca na guia de profundidade e desloque a
base para cima ou para baixo. Na profundidade de corte
desejada, prenda a base prendendo a alavanca.

PRECAUCAO:
* Depois de regular a profundidade de corte, prenda
sempre seguramente a alavanca.

Pontos de mira (Fig. 2)
Quando corta, alinhe a posi¢éao A na frente da base com
a sua linha de corte na peca de trabalho.

Accao do interruptor (Fig. 3)
PRECAUCAO:
* Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se

sempre de que o gatilho funciona correctamente e
volta para a posicdo “OFF” quando libertado.

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente pressio-
nado, existe um boté@o de bloqueio.

Para iniciar a ferramenta, empurre o botdo de bloqueio e
carregue no gatilho. Liberte o gatilho para parar.

MONTAGEM

PRECAUCAO:

* Antes de efectuar qualquer inspec¢do ou manuten¢éo
na ferramenta, desligue sempre a ferramenta e retire a
ficha da tomada de corrente.

Instalar ou retirar a lamina da serra

PRECAUCAO:

* Utilize s6 a chave da Makita fornecida para instalar ou
retirar a 1amina. Se assim néo for, pode causar aperto
excessivo ou insuficiente do perno hexagonal. Pode
causar danos sérios ao operador.

* Nao toque na lamina com as maos imediatamente
depois do corte pois pode estar extremamente quente
e queimar-se. Use luvas quando retira uma lamina
quente.

Para retirar a lamina, primeiro empurre e rode o botdo
que prende a cobertura do pé para a direita para o sim-
bolo e retire a cobertura do pé. Pressione o travéo do
eixo de modo a que a lamina ndo se movimente e use a
chave hexagonal para libertar o perno hexagonal para a
esquerda. Em seguida retire a falange exterior e a
lamina. (Fig. 4 e 5)

Para instalar a lamina, execute inversamente o procedi-
mento de instalagdo. Instale sempre a lamina de modo a
que aponte para a mesma direc¢do que as setas na
caixa da lamina.

CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTA O PERNO
HEXAGONAL SEGURAMENTE. (Fig. 6)

Depois de instalar a lamina, substitua a cobertura do pé6.
Deslize a cobertura do p6 cuidadosamente de modo a
que a ranhura na sua frente encaixe na nervura na caixa
da lamina. Certifique-se de que a cobertura do pé6
encaixa correctamente e entdo empurre e rode o botao
para a esquerda para o simbolo @®. (Fig. 7)

Vedacao para escarificacao (Guia paralela)
(Acessério) (Fig. 8)

A muito util vedagéo para escarificacdo (guia paralela)
permite-lhe a execugdo de cortes completamente direi-
tos. Encoste simplesmente a guia ao lado da superficie
de trabalho e fixe-a na posi¢cdo com o grampo de para-
fuso na frente da base. Também possibilita a execucédo
de cortes repetitivos com profundidade uniforme.

OPERACAO:

PRECAUCAO:

* Mantenha a ferramenta firme e sem forgar no corte.
Pode causar sobrecarga do motor e/ou recuo perigoso
resultando em danos sérios do operador.

Agarre na ferramenta firmemente com as duas maos.
Apoie a placa base na pega de trabalho a ser cortada
sem que a lamina faga contacto. Em seguida ligue e
espera até que a lamina atinja a velocidade méaxima.
Desloque a ferramenta para a frente sobre a pega de tra-
balho, mantendo-a nivelada e avangcando suavemente
até que termine o corte. Mantenha a sua linha de corte
direita e a sua velocidade de avanco uniforme. (Fig. 9)

A mira na base facilita a verificagéo da distancia entre a
extremidade da frente da lamina da serra e da peca de
trabalho sempre que a lIdmina esteja regulada na profun-
didade maxima de corte. (Fig. 10)

35



NOTA:

* Quando executa cortes de esquadria, etc., as vezes o
protector inferior ndo se desloca facilmente. Nessa
altura, utilize a alavanca de retrac¢@o para levantar o
protector inferior para iniciar o corte e assim que a
lamina entrar no material liberte a alavanca de retrac-
cao. (Fig. 11)

PRECAUCAO:

Nunca utilize uma lamina deformada ou rachada.

Substitua-a por uma nova.

N&o empilhe o material quando o corta.

N&o corte aco reforcado, ago inoxidavel, aluminio,

madeira, plasticos, cimento, tijolos, etc. S6 corte ago

mole.

N&o toque na lamina da serra, peca de trabalho ou

aparas cortadas com as suas maos imediatamente

depois do corte. Podem estar extremamente quentes e

queimar-se.

Utilize sempre laminas de serra com pontas de car-

boneto apropriadas para o seu trabalho. A utilizacao

de laminas néo apropriadas pode originar fraco rendi-
mento de corte e/ou apresentar o risco de danos pes-
soais.

Disposicao de aparas

PRECAUCAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de retirar ou
instalar a cobertura do pé.

* A cobertura do p6 pode aquecer devido a aparas quen-
tes. Nao toque nas aparas cortadas ou na cobertura do
pb com as suas maos.

Quando as aparas cortadas sao visiveis através da mira,
deite-as fora. (Fig. 12)

Empurre e rode o botéo para a direita para o simbolo O
e retire a cobertura do pé. Deite fora as aparas acumula-
das dentro da cobertura do pé. (Fig. 13)

PRECAUGAO:

* Nao volte a ferramenta ao contrario. As aparas de
corte acumuladas dentro da cobertura do p6 podem
cair da cobertura.

¢ Tenho cuidado com a cobertura do pé para que nao
fique deformada ou estragada.
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MANUTENCAO

PRECAUCAO:

* Antes de efectuar qualquer inspec¢éo ou manutengao,
desligue sempre a ferramenta e retire a ficha da
tomada de corrente.

Inspeccao da lamina da serra

» Verifique cuidadosamente se a lamina tem rachas ou
estd estragada antes de depois de cada utilizagao.
Substitua imediatamente uma lamina rachada ou
estragada.

Continuar a utilizar uma lamina embotada pode causar
um recuo perigoso e/ou sobrecarga do motor. Substi-
tua por uma lamina nova assim que deixar de cortar
efectivamente.

Laminas de serra com pontas de carboneto para
cortador de metal ndo podem ser afiadas.

Substituicao das escovas de carvao (Fig. 14 e 15)
Retire e inspeccione as escovas de carvao regular-
mente. Substitua-as quando estiverem gastas até a
marca limite. Mantenha as escovas de carvao limpas e a
deslizarem livremente nos suportes. As duas escovas de
carvao devem ser substituidas ao mesmo tempo. Utilize
s6 escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta escovas. Tire as escovas gastas, coloque as novas
e prenda as tampas do porta escovas.

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE, as repara-
¢bes e outras acgbes de manutengéo ou ajustes devem
ser executados pelos Centros de assisténcia autorizados
da Makita, utilizando sempre pecas de substituicao
Makita.



ACESSORIOS

PRECAUCAO:

* Estes acessorios ou pecas extra sdo recomendadas para utilizagdo com a sua ferramenta Makita especificada
neste manual. A utilizacdo de qualquer outros acessorios ou pecgas extra podem apresentar o risco de ferimentos.
S6 utilize os acessorios ou pecas extras para o fim a que sao destinados.

Se necessitar de informag6es adicionais relativas a estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assisténcia Makita.

* Vedagao para escarificagé@o (Guia paralela)

* Oculos de seguranca

* Laminas de serra com pontas de carboneto recomendadas e gama das pecas de trabalho

Peca de trabalho aplicavel e gama de espessura
Diametro e
numero de | Aplicagao A Tubos de ) Folhade | Gramposde Folnas de
dentes Angulo metal Canais metal metal aco
onduladas
185/38 | Acomole | 4MMOU | o gy | 4MMOU | 5 gy N/A N/A
mais mais
Aco mole 2 mmou
185/48 fino 3-6mm 1,2-5mm mais 2-7mm 2-4mm N/A
Folhas de Menos de Menos de Menos de
185/70 aco N/A 1,2—-2mm N/A 4mm de 2 mm de 2 mm de
onduladas espessura espessura espessura
(N/A...Nao se aplica)
PRECAUGAO:

» Utilize sempre laminas de serra com pontas de carboneto apropriadas para o seu trabalho. Nao corte aluminio,
madeira, plasticos, cimento, etc.

* Laminas de serra com pontas de carboneto para serras de corte de metal ndo podem ser afiadas.
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DANSK

lllustrationsoversigt

1 Arm 10 Skrue med indvendig sekskant 19 Kontrolrude

2  Dybdemaler 11 Udvendig flange 20 Tilbagetraekningsarm
3  Skeerelinie 12 Savklinge med hardmetalskeer 21 Slidgraense

4 Start/stop-kontakt 13 Indvendig flange 22 Skruetraekker

5 Laseknap 14 Abning 23 Kulholderdeeksel

6  Stovdeeksel 15 Ribbe

7 Greb 16 Parallelanslag (feringslineal)

8 Sekskantnogle 17 Skrue

9  Skaftlas 18 Arbejdsstykke

SPECIFIKATIONER

Hold aldrig det arbejdsstykke, som skeeres, i
haenderne eller i skodet. Fastgor altid arbejds-

* Ret til tekniske sendringer forbeholdes.
* Bemeerk: Data kan variere fra land til land.

Tilsigtet anvendelse
Maskinen er beregnet til skeering i blgdt stal.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stromforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. | henhold til
de europaeiske retningslinier er den dobbeltisoleret og
kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

Sikkerhedsbestemmelser
Af sikkerhedsgrunde ber De szette Dem ind i de medfal-
gende Sikkerhedsforskrifter.

SUPPLERENDE SIKKERHEDSFORSKRIFTER
FOR MASKINEN

FARE:

1. Hold haenderne pa god afstand af skaereomradet
og klingen. Hold din anden hand pa hjalpehand-
taget eller motorhuset. Hvis du holder i maskinen
med begge heender, kan du ikke skeere dig pa klin-
gen.

2. Rek ikke ind under arbejdsstykket. Afskaermnin-
gen kan ikke beskytte dig mod klingen under
arbejdsstykket.

3. Indstil skeeredybden til arbejdsstykkets dybde.
Mindre end en hel tand pa klingen ber veere synlig
under arbejdsstykket.
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Model 4“3 stykket pa en stabil flade. Det er vigtig at under-

Klingediameter 185 mm stotte arbejdsstykket ordentligt, séledes at risiko for

ingedi tilskadekomst, binding af klingen og tab af kontrol
Maks. skaerekapacitet 63 mm over maskinen mindskes s& meget som muligt.
Ubelastet hastighed (min‘1) 3 500
Leengde 358 mm
Veegt 4,8 kg
Sikkerhedsklasse Gl

En typisk illustration af korrekt handstette,
understottelse af arbejdsstykket og fering af
ledningen (hvis den anvendes).

Hold maskinen i det isolerede greb, nar du udfo-
rer et arbejde, hvor skaeremaskinen kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller dens egen
ledning. Kontakt med stromferende ledninger vil
ogsa bevirke, at udsatte metaldele pa maskinen bli-
ver stramferende med risiko for, at operateren far
stad.
Ved klgvning skal der altid anvendes en klov-
ningsafskeermning eller en lige kantafskeerm-
ning. Dette vil forbedre ngjagtigheden af skaeringen
og reducere risikoen for, at klingen seetter sig fast.
Anvend altid klinger med korrekt storrelse og
form af skafthuller (diamant versus rund). Klin-
ger, som ikke passer til maskinens monteringshard-
ware, vil kere eccentrisk med tab af kontrol over
maskinen som resultat.
Anvend aldrig beskadigede eller forkerte klinge-
slutteskiver eller bolte. Klinge-slutteskiverne og
bolten er specielt fremstillet til maskinen og til opti-
mal ydelse og en sikkersmaessig forsvarlig anven-
delse.
Arsager til tilbageslag og hvordan operatoren
kan forhindre det
* Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fast-
klemt, bundet eller fejlrettet savklinge, som
bevirker, at en maskine, man ikke har kontrol
over, loftes op og ud af arbejdsstykket mod
operatoren.



* Hvis klingen er fastklemt eller bundet i den luk-
kede skaerefuge, vil klingen stoppe og motor-
reaktionen vil drive maskinen mod operatoren
med stor hastighed.

* Hvis klingen bojes eller ikke sidder lige i skae-
refugen, kan taenderne pa bagkanten bore sig
ind i arbejdsstykkets topflade, hvilket kan
bevirke, at klingen géar ud af skeerefugen og
springer tilbage mod operatoren.

Tilbageslag er et resultat af fejlagtig anvendelse

af maskinen og/eller fejlagtige betjeninger eller

forhold, som kan undgas ved at man traeffer de
rigtige forholdsregler som beskrevet herunder.

a. Hold altid godt fast i maskinen med begge
haender og hold armene séledes, at de mod-
virker tilbageslagskraften. Stil dig pa begge
sider af klingen, ikke i forlaengelse af den. Til-
bageslag kan bevirke, at maskinen springer
bagud, men tilbageslagskraften kan kontrolleres
af operateren, hvis de rigtige forholdsregler tages.

b. Hvis klingen binder eller hvis du af en eller
anden grund afbryder en skeering, skal du fri-
gore start/stop-kontakten og holde maskinen
ubeveegelig i materialet, indtil klingen er helt
stoppet. Forsgg aldrig at fierne maskinen fra
arbejdsstykket eller at treekke maskinen
bagud, mens klingen er i beveaegelse, da dette
kan resultere i tilbageslag. Find arsagen til at
klingen binder og treef de forholdsregler, der er
nadvendige til at fierne arsagen til at klingen bin-
der.

c. Nar du starter maskinen i arbejdsstykket igen,
skal du centrere savklingen i skeerefugen og
kontrollere, at savtaenderne ikke sidder i mate-
rialet. Hvis savklingen sidder i materialet, kan
resultatet blive tilbageslag fra arbejdsstykket, nar
maskinen startes igen.

d. Anvend store plader for at minimere risikoen
for, at klingen klemmes fast og tilbageslag.
Store plader har tendens til at synke sammen
under deres egen vaegt. Pladerne skal understot-
tes pa& begge sider i naerheden af skaerelinien og
pladekanten.

L 1
Undstet ikke pladen eller panelet i neerheden af
skeerestedet, da dette kan resultere i tilbageslag.

SiS

Understet ikke pladen eller panelet pa en for
stor afstand af skeerestedet.

10.

1.

12,

13.

14,

15.

e. Anvend ikke slave klinger eller klinger, der er
beskadigede. Uskarpe eller fejlagtigt indstillede
klinger frembringer en smal skaerefuge, hvilket
bevirker, at skaerefriktionen bliver for stor, at klin-
gen binder og at der opstér tilbageslag.

f. Lasearmene til klingedybde og skrasnit skal
veere stramme og fastlaste, inden en skaering
udferes. Hvis klingens position aendres under
skeeringen, kan det resultere i at klingen binder
og medfere tilbageslag.

Kontroller, at den nedre afskaermning er ordent-
lig lukket inden hver brug. Anvend ikke maski-
nen, hvis den nedre afskaermning ikke bevaeger
sig frit og lukker med det samme. Man ma aldrig
fastspzende eller binde den nedre afskaermning i
en aben stilling. Hvis maskinen ved et uheld tabes,
kan den nedre afskaermning blive bgjet. Haev den
nedre afskeermning med tilbagetraekningsarmen og
bekreeft, at den bevaeger sig frit og ikke er i beraring
med klingen eller nogen andre dele i alle vinkler og
skeeredybder.
Kontroller, at fjederen i den nedre afskaermning
fungerer korrekt. Hvis afskeermningen og fjede-
ren ikke fungerer korrekt, skal de serviceres
inden brug. Den nedre afskarmning kan fungere
darligt pa grund af beskadigede dele, gummiagtig
aflejring eller opbygning af affald pa den.
Sorg altid for, at den nedre afskaermning deekker
klingen, inden du anbringer maskinen pa
arbejdsbanken eller gulvet. En ubeskyttet,
karende klinge vil bevirke, at maskinen kerer bag-
leens og skeerer i alt, hvad der er i dens bane. Veer
opmaerksom pa den tid, det tager for klingen at
stoppe, efter at start/stop-knappen er udlgst.

Lad veere med at stoppe klingerne med et side-

lzens tryk pa savklingen.

FARE:

Forsog ikke at fjerne afskaret materiale, mens

klingen er i bevaegelse.

FORSIGTIG:

Klingerne vedbliver at vaere i bevaegelse, efter

maskinen er afbrudt.

Anbring den bredeste del af savbasen pa den del

af arbejdsstykket, som er solidt understottet,

ikke pa den del, som vil falde af, nar skaeringen
er udfort.

Som et eksempel ses i Fig. A den RIGTIGE made

til afskeering af enden af en plade, og i Fig. B den

FORKERTE made. Hvis arbejdsstykket er kort

eller lille, skal det fastspaendes. FORSQGG IKKE

AT HOLDE KORTE ARBEJDSSTYKKER FAST

MED HANDEN! (Fig. B)

Fig. A
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Fig. B

16. Forsog aldrig at save med maskinen holdt pa
hovedet i en skruestik. Dette er overordentlig far-
ligt og kan resultere i alvolige ulykker.

17. Beer altid beskyttelsesbriller og hagreveaern under
arbejdet.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

FORSIGTIG:

* Sorg altid for at maskinen er slukket og netstikket er
trukket ud, for der udferes justering eller eftersyn af
maskinens funktioner.

Indstilling af skaeredybden (Fig. 1)

Lesn armen pa dybdestyret og flyt basen op eller ned.
Fastger basen ved at stramme armen ved den enskede
skeeredybde.

FORSIGTIG:
» Stram altid armen ordentligt, nar skaeredybden er ind-
stillet.

Sigte (Fig. 2)
Anbring under skaering A-positionen pa den forreste del
af basen pa linie med skeerelinien pa arbejdsstykket.

Anvendelse af start/stop-kontakt (Fig. 3)

FORSIGTIG:

¢ Inden maskinen saettes i forbindelse, skal det altid kon-
trolleres, at start/stop-kontakten aktiveres pa korrekt vis
og gar tilbage til stilling “OFF”, nar den slippes.

Maskinen er udstyret med en laseknap, som forhindrer at
start/stop-knappen utilsigtet trykkes ind.

For at starte maskinen, skal man trykke laseknappen ind
og trykke start/stop-knappen ind. Slip start/stop-knap-
pen, nar maskinen skal stoppes.
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SAMLING

FORSIGTIG:
* Serg altid for at maskinen er slukket, og netstikket er
trukket ud, for der udferes noget arbejde pa maskinen.

Montering og afmontering af savklingen

FORSIGTIG:

* Anvend kun den medfelgende Makita-negle til at mon-
tere og afmontere klingen. Forsommelse af dette kan
resultere i overstramning eller utilstraekkelig stramning
af sekskantbolten. Dette kan fore til, at operateren
komme alvorligt til skade.

* Ror ikke ved klingen med bare haender umiddelbart
efter skeeringen. Den kan veere overordentlig varm og
kan give forbraendinger af huden. Tag et par handsker
pa, nar du afmonterer en varm klinge.

For at afmontere klingen, skal man forst trykke pa og
dreje den knap, som fastholder stovdaekslet, i retningen
med uret til O—symbolet og derefter tage stovdeekslet af.
Tryk pa skaftlasen, sa klingen ikke kan rotere og lgsn
derefter sekskantbolten i retningen mod uret med seks-
kantneglen. Tag derefter den udvendige flange og klin-
gen af. (Fig. 4 og 5)

Klingen monteres ved at man gar frem i den modsatte
reekkefelge af den, der anvendtes ved afmonteringen.
Monter altid klingen saledes, at pilen pa klingen peger i
samme retning som pilen pa klingehuset.

SORG FOR AT SEKSKANTBOLTEN ER ORDENTLIGT
STRAMMET. (Fig. 6)

Seet stovdaekslet pa igen, nar klingen er monteret. Skyd
stovdeekslet forsigtigt pa, sa abningen pa dets forende til-
passes klingehusets ribbe. Kontroller, at stovdaekslet er
ordentligt pa plads, og tryk derefter pa knappen og drej
den i retningen mod uret mod @-symbolet. (Fig. 7)

Parallelanslag (feringslineal) (ekstraudstyr)

(Fig. 8)

Det praktiske parallelanslag (feringslineal) ger det muligt
at opna seerligt praecise, lige snit. Skyd ganske enkelt
parallelanslaget op i teet kontakt med siden pa emnet, og
fastger derefter anslaget ved at stramme tilspaendings-
skruen pa forsiden af grundpladen. Anslaget gor det
ogsad nemt at lave gentagne savninger med samme
bredde.

ANVENDELSE

FORSIGTIG:

* Maskinen ma aldrig vrikkes eller tvinges i skeerefugen.
Dette kan bevirke, at motoren overbelastes og/eller
veere arsag il farligt tilbageslag, som kan resultere i, at
operateren kommer alvorligt til skade.

Hold godt fast i maskinen med begge haender. Indstil
basepladen pa det arbejdsstykke, som skal skeeres,
uden at klingen kommer i kontakt. Teend derefter for
maskinen og vent, indtil klingen er kommet op pa fuld
hastighed. Flyt maskinen hen over arbejdsstykket, idet
den holdes vandret og feres jeevnt fremad, indtil skeerin-
gen er fuldfert. Serg for, at skaerelinien er lige og fremfa-
ringshastigheden ensartet. (Fig. 9)

Kontrolruden i basen gor det nemt at kontrollere afstan-
den mellem forkanten af savklingen og arbejdsstykket,
nar klingen er indstillet til den storste skaeredybde.
(Fig. 10)



BEM/ERK:

Nar der udfores et geringssnit etc., vil den nederste
afskeermning ikke altid bevaege sig frit. Anvend i sa til-
feelde tilbagetraekningsarmen til at haeve den nederste
afskeermning, sa skeeringen kan begyndes, og friger til-
bagetreekningsarmen, sa snart klingen gar ind i materi-
alet. (Fig. 11)

FORSIGTIG:

* Anvend ikke en deformeret eller revnet klinge. Skift den
ud med en ny.

Anbring ikke arbejdsstykker ovenpa hinanden, nar de
skaeres.

Skeer ikke i heerdet stal, rustfrit stal, aluminium, tree,
plastic, beton, teglsten etc. Skaer kun i blodt stal.

Ror ikke ved savklingen, arbejdsstykket eller skeere-
spanerne med de bare hzender umiddelbart efter skae-
ringen, da disse dele kan vaere meget varme og kan
give forbreendinger.

Anvend altid savklinger med hardmetalskaer, som
passer til arbejdet. Anvendelse af forkerte savklinger
kan resultere i en darlig skaereydelse og/eller udgere
en risiko for tilskadekomst.

Bortskafning af spaner

FORSIGTIG:

* Sorg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af for-
bindelse, inden stevdaekslet afmonteres eller monteres.

» Stovdaekslet kan blive varmt pa grund af varme spaner.
Ror ikke ved skeerespanerne eller stovdaekslet med de
bare hzender.

Nar skeerespéanerne kan ses gennem kontrolruden, skal
de bortskaffes. (Fig. 12)

Tryk knappen ind og drej den i retningen med uret til
symbolet O og tag stovdeekslet af. Bortskaf de skaere-
spaner, som har samlet sig indeni stovdaekslet. (Fig. 13)

FORSIGTIG:

* Vend ikke maskinen pa hovedet. Skaerespanerne, som
har samlet sig indeni stevdeekslet, kan falde ud af stov-
daekslet.

* Handter stovdeekslet med forsigtighed, s& det ikke bli-
ver deformeret eller tager skade.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

* Sorg altid for at maskinen er slukket og netstikket er
trukket ud, for der udfores eftersyn eller vedligehol-
delse.

Inspektion af savklingen

* Inspicer klingen grundigt for revner eller andre skader
inden og efter hver brug. En revnet eller beskadiget
klinge skal straks skiftes ud med en ny.

* Fortsat anvendelse af en slov klinge kan resultere i far-
ligt tilbageslag og/eller overbelastning af motoren. Skift
klingen ud med en ny, sa snart den ikke mere skaerer
effektivt.

¢ Savklinger med hardmetalskeer til metalskaerema-
skiner kan ikke skzerpes igen.

Udskiftning af kul (Fig. 14 og 15)

Udtag og efterse kullene med regelmaessige mellemrum.
Udskift kullene, nar de er slidt ned til slidmarkeringen.
Hold kullene rene og i stand til frit at glide ind i holderne.
Begge kul skal udskiftes parvist samtidigt Anvend kun
identiske kulbgrster.

Benyt en skruetraekker til at afmontere kulholderdaeks-
lerne. Tag de slidte kul ud, iseet de nye og fastger derefter
kulholderdaekslerne.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED ber reparation, vedligeholdelse og justering kun
udferes af et Makita Service Center med anvendelse af
original Makita udskiftningsdele.
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TILBEHOR

FORSIGTIG:
* Dette udstyr og tilbehor baor anvendes sammen med Deres Makita maskine, sadan som det er beskrevet i denne

brugsanvisning. Anvendelse af andet udstyr eller tilbehgr kan udgere en risiko for personskade. Tilbeheret bor kun
anvendes til det, det er beregnet til.
Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbehgor eller ansker yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale Mak-
ita service center.
* Parallelanslag (feringslineal)

« Sikkerhedsbriller
* Anbefalede savklinger med hardmetalskeer & arbejdsstykke-dimensioner

Anvendeligt arbejdsstykke & tykkelsesdimensioner
Diameter & Anvendelse
antal teender Vinkel Metalror Kanaler Plademetal | Metalnagler Korrugerede
stalplader
185/38 | Blodtstal | *MMeler | 5 gy | Ammeller oo N/A N/A
mere mere
Tyndt, bledt _ _ 2 mm eller _ _
185/48 stal 3-6mm 1,2-5mm mere 2-7mm 2-4mm N/A
185/70 Kor[ugerede N/A 12-2mm N/A Tyndereend | Tyndereend | Tyndereend
stélplader 4 mm 2mm 2mm
(N/A...ikke anvendelig)
FORSIGTIG:

¢ Anvend altid savklinger med hardmetalskeer, som passer til det pageeldende arbejde. Lad veere med at skeere alumi-

nium, trae, plastic, beton, teglsten etc.
» Savklinger med hardmetalskaer til skaering i metal mé ikke skeerpes igen.
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SVENSKA

Forklaring av allmén éversikt

1 Spak 9 Axellas 17 Skruv

2  Sagdjupsguide 10 Insexbult 18 Arbetsstycke

3 Saglinje 11 Yitre flans 19 Observationsfénster
4 Brytare 12 Séagklinga med hardmetallskar 20 Upptagningsspak

5 Brytarsparr 13 Inre flans 21 Gréansmarke

6  Dammskydd 14 Uttag 22 Skruvmejsel

7  Knopp 15 Flik 23 Kolborsthallarnas lock
8 Insexnyckel 16 Klyvanslag (anslagsskena)

TEKNISKA DATA

Modell 4131
Klingans diameter 185 mm
Maximalt sagdjup 63 mm
Obelastat varvtal (min~") 3500
Totallangd 358 mm
Nettovikt 4,8 kg
Sékerhetsklass Gl

* P& grund av det kontinuerliga programmet for forskning
och utveckling, kan hér angivna tekniska data &ndras
utan féregaende meddelande.

* Observera: Tekniska data kan variera i olika lander.

Avsedda anvandningsomraden
Maskinen ar till for att saga i olegerat stal.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med samma spén-
ning som anges pa typplaten och kan endast kdras med
enfas vaxelstrém. Den ar dubbelisolerad i enlighet med
europeisk standard och kan darfér anslutas till vagguttag
som saknar skyddsjord.

Sékerhetstips
For din egen sakerhets skull, bér du lédsa igenom de
medféljande sadkerhetsféreskrifterna.

YTTERLIGARE SAKERHETSANVISNINGAR
FOR MASKINEN

FARA:

1. Hall inte hdnderna nara sagklinga eller sagom-
rade. Hall den andra handen pa maskinens extra-
handtag eller pa motorkdapan. Om du haller
maskinen med bada hénderna kan de inte skadas
av sagklingan.

2. Hall aldrig hénder under arbetsstycket. Skyddet
skarmar inte av sagklingan under arbetsstycket.

3. Anpassa sdgdjupet till arbetsstyckets tjocklek.
Inte mer an ett helt skar av sagklingan ska synas
under arbetsstycket.

4. Hall aldrig arbetsstycket med handen eller mel-
lan benen. Satt fast arbetsstycket ordentligt.
Detta ar viktigt for att férhindra kroppsskada, f6rhin-
dra sagklingan fran att fastna samt for att inte tappa
kontrollen.

En typisk bild av hur maskinen kan hallas,
hur arbetsstycket ska vara fastsatt och hur
sladden ska dras.

Hall maskinen i de isolerade handtagen néar du
utfér arbete dér du kan raka saga i en dold elka-
bel eller i maskinens egna sladd. Kontakt med en
stromférande kabel kommer att géra maskinens
metalldelar strdomférande vilket kan ge anvéndaren
en stoét.

Vid ldngssagning maste en riktlinjal anvéndas.
Dels blir sdgningen noggrannare och dels minskar
risken for att klingan fastnar.

Anvénd bara sagklingor med ratt dimension och
form pa monteringshalen (rombiska eller runda).
En klinga som inte passar till maskinen kommer att
rotera excentriskt vilket gor att du férlorar kontrollen
6ver maskinen.

Anvand aldrig skadade eller felaktiga brickor
eller bultar for montering av klingan. Brickorna ar
specialtillverkade fér att ge maskinen goda pre-
standa och séker anvandning.

Orsaker till varfér maskinen kastar och hur detta
forhindras;

Ett kast ar ndr maskinen plétsligt kastas upp ur
arbetsstycket och mot anvandaren. Detta kan
ske om klingan klams, fastnar eller sitter fel.
Nar klingan klams eller fastnar i sagspéaret gér
rotationen att maskinen blixtsnabbt flyger
bakat mot anvéandaren.

Om klingan blir skev eller om den kommer
snett i sagsparet kan dess bakkant skéra in i
arbetsstyckets Overdel sa att klingan kastas
upp ur sdgsparet och mot anvandaren.

Kast ar ett resultat av felaktig hantering och /
eller felaktiga betingelser. Detta kan undvikas
genom att folja raden nedan.
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a. Hall alltid maskinen stadigt med bada hén-
derna och hall armarna sa att du kan motverka
kastkrafter. Sta vid sidan om sagklingan, inte
rakt bakom. Ett kast kan fa maskinen att flyga
bakdt men dessa krafter kan motverkas av
anvéndaren.

b. Om sagklingan fastnar eller om du stoppar
sagningen av nagot skil ska du slappa upp
brytaren och lata maskinen vara kvar i arbets-
stycket till den har stannat helt. Férsék aldrig
att ta upp maskinen eller att dra den bak-
langes medan klingan fortfarande roterar.
Detta kan gora att maskinen kastar. Ta reda pa
varfor klingan fastnade.

c. Nar du startar om maskinen i arbetsstycket
centrerar du klingan i sagsparet och kontrolle-
rar att inte skéren ligger an mot arbetsstycket.
Om sagklingan fastnar kan den vandra upp eller
kastas upp ur arbetsstycket nér maskinen startas
om.

d. Stora arbetstycken maste stottas extra for att
inte klingan ska fastna i materialet sa maski-
nen kastar. Stora arbetsstycken kan tyngas ner
av sin egna vikt. Extra stéttor maste sattas pa
bada sidor om planerad sagning och nara materi-
alets kanter.

Stotta arbetsstycket ndra sagningen for att
férhindra att maskinen kastar.

Sl

Satt inte stéttorna langt bort fran saglinjen.
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e. Anvand inte sl6a eller skadade sagklingor.
Sléa eller felvinklade skar ger smala spar som
Okar friktionen och okar risk for att bladet fastnar
och maskinen kastar.

f. Lasspakar for instéllning av sagdjup och skar
maste vara atdragna innan arbetet paborjas.
Om sagklingans instélining &ndras under sag-
ningen kan klingan fastna och maskinen kasta.

10.

11.

12,

13.

14.

15.

Kontrollera att det nedre skyddet &r sténgt fére
varje anvdndning. Anvdnd maskinen endast om
det nedre skyddet I6per fritt och stédnger direkt.
Bind aldrig upp det nedre skyddet sa att det all-
tid &r 6ppet. Om du skulle raka tappa maskinen kan
nedre skyddet boéjas. Lyft upp nedre skyddet med
upptagningsspaken och se till att den rér sig fritt och
inte kommer at sagklingan eller andra komponenter
oavsett sagdjup och sagvinkel.

Kontrollera att fjadern till nedre skyddet funge-
rar. Om skyddet och fjadern inte fungerar maste
detta atgédrdas innan maskinen anvénds. Nedre
skyddet kan réra sig trégt pa grund av skada eller
ansamling av skrap.

Kontrollera alltid att nedre skyddet gémmer sag-
klingan innan maskinen léaggs ner pa bord eller
golv. En oskyddad sagklinga kan goéra att maskinen
vandrar bakat och sagar sonder allt i sin vag. Tank
pa att det tar en stund for klingan att stanna efter det
att brytaren slappts.

Stanna inte sagklingan genom att trycka pa den
fran sidan.

FARA:

Forsok inte att avlagsna sagat material medan
klingan roterar.

OBSERVERA:

Klingan roterar fritt efter att maskinen stangts
av.

Stotta arbetsstycket sa att den mindre delen fal-
ler av nér kapningen ér klar.

| Fig. A visas hur &nden av arbetsstycket kapas
pa RATT séatt och Fig. B visar hur kapningen
gors pa FEL satt. Om arbetsstycket &r kort eller
litet ska det spiannas fast. HALL INTE ARBETS-
STYCKET MED HANDEN! (Fig. B).

Fig. A

16.

17.

Fig. B
Forsok aldrig att sdiga med maskinen uppochner
i ett skruvstycke. Detta &r extremt farligt och kan
leda till allvarliga olyckor.
Anvand skyddsglaségon och hérselskydd under
arbetet.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.



FUNKTIONSBESKRIVNING

FORSIKTIGHET!

* Kontrollera alltid att maskinen &r avstangd och natkon-
takten utdragen innan du justerar eller kontrollerar
nagra av maskinens funktioner.

Justera sagdjupet (Fig. 1)
Lossa spakarna pa sagdjupsguiden och flytta foten uppat
eller nerat. Dra &t spaken nar dnskat sagdjup ar installt.

OBSERVERA:
 Efter instalining av sdgdjup maste spaken dras at sa att
den sitter fast.

Observation (Fig. 2)
Vid sagning staller du A-markeringen framtill pa foten i
linje med tankt saglinje i arbetsstycket.

Brytarens funktion (Fig. 3)

OBSERVERA:

¢ Innan maskinen ansluts till vadgguttaget maste du alltid
kontrollera att brytaren fjadrar tillbaka om den trycks in
och sedan slépps.

For att inte brytaren ska tryckas in av misstag maste du
forst trycka in en sparrknapp.

For att starta maskinen trycker du in spérren och sedan
brytaren. Slapp upp brytaren for att stdnga av maskinen.

HOPSATTNING

FORSIKTIGHET!

* Kontrollera alltid att maskinen &r avstangd och natkon-
takten utdragen innan du utfér nagot arbete pa sjalva
maskinen.

Ta bort och sétta fast en sagklinga

OBSERVERA:

¢ Anvand endast den Makita-nyckel som medféljde for
att lossa eller sétta fast sagklingan. | annat fall kan du
dra insexbulten at for hart eller for 16st. Detta kan leda
till att anvandaren skadas allvarligt.

* Ror inte sadgklingan med handen alldeles efter en sag-
ning. Klingan kan vara mycket het och du kan fa brann-
skador. Anvand skyddshandskar om du ska ta bort en
varm sagklinga.

For att ta bort klingan trycker du in knoppen som haller
fast dammskyddet och vrider det medurs till (_)-marke-
ringen sa att du kan lossa dammskyddet. Tryck in axella-
set sa att inte klingan kan rotera och lossa sedan
insexbulten genom att skruva den moturs. Ta sedan bort
yttre flansen och klingan. (Fig. 4 och 5)

For att satta fast en klinga gér du bara tvartom mot att ta
bort den. Sétt alltid fast klingan sa att pilen pa klingan
pekar i samma riktning som pilen pa kapan.

SE TILL ATT DRA AT INSEXBULTEN ORDENTLIGT.
(Fig. 6)

Efter att klingan har monterats satter du tillbaka damm-
skyddet. Skjut forsiktigt in dammskyddet sa att fliken i
dess framsida passar in i uttaget i kdpan. Se till att
dammskyddet sitter som det ska och tryck sedan in
knoppen och vrid den motsols till @-markeringen.

(Fig. 7)

Klyvanslag (anslagsskena) (Tillbehér) (Fig. 8)

Det praktiska klyvanslaget (anslagsskenan) gor att du
kan erhélla exakt raka saglinjer. Skjut helt enkelt kly-
vanslaget upp mot sidan av arbetsstycket, och fast det i
lage med vingskruven i bottenplattans framanda. Ansla-
get gor det ocksa mdjligt att utféra upprepade sagarbe-
ten med samma bredd.

ANVANDNING

OBSERVERA:

* Vrid inte maskinen i sparet och tvinga inte in den i spa-
ret. Detta kan orsaka motordverlast och /eller farliga
kast som allvarligt kan skada anvandaren.

Hall i maskinen stabilt med bada handerna. Lagg maski-
nens fot mot arbetsstycket utan att sédgklingan ligger an.
Satt sedan pa maskinen och vénta tills klingan har gatt
upp i varv. For fram maskinen jamnt éver arbetsstycket
tills sdgningen &r klar. R6r maskinen med jamn hastighet
och i rét linje. (Fig. 9)

Observationsfonstret goér det enkelt att kontrollera
avstandet mellan klingans framkant och arbetsstycket
nar maximalt sagdjup ar installt. (Fig. 10)

OBSERVERA:

¢ Vid vinkelsagningar o.dyl. kan ibland inte det nedre
skyddet rora sig fritt. Anvand da upptagningsspaken for
att dra upp nedre skyddet nar du ska borja sdga och sa
snart klingan gatt in i materialet slapper du spaken.
(Fig. 11)

OBSERVERA:

* Anvénd inte en deformerad eller sprackt klinga. Byt ut
den mot en ny.

* Forsok inte att saga flera arbetsstycken som ligger pa
varandra.

e Saga inte i hardat stal, rostfritt stal, aluminium, tra,
plast, betong, kakel mm. Saga endast olegerat stal.
 Vidrdr inte sagklingan, arbetsstycket eller span med
oskyddad hand omedelbart efter sagning. Det kan vara

hett och du riskerar brénnskador.

e Anvind endast sagklingor med hardmetallskéar
som &ar lampat for aktuellt arbete. Anvandning av fel-
aktiga klingor kan resultera i daliga sagning och / eller
risk for personskada.

Sldnga skarspan

OBSERVERA:

* Se alltid till att maskinen &r avstangd och att sladden &r
utdragen innan dammskyddet tas bort eller sétts fast.

e Dammskyddet kan bli varmt till foljd av heta span. Ror
inte span eller dammskyddet med oskyddad hand.

Néar du kan se skarspan genom observationsfonstret ar
det dags att tdomma ut dem. (Fig. 12)

Tryck in knoppen och vrid den medurs till O-marke-
ringen for att ta bort dammskyddet. Slang de skéarspan
som ansamlats i dammskyddet. (Fig. 13)

OBSERVERA:

* Vand inte maskinen uppochner. Skarspan som ansam-
lats i dammskyddet kan ramla ut.

¢ Hantera dammskyddet forsiktigt sa att det inte skadas
eller deformeras.
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UNDERHALL

FORSIKTIGHET!

* Kontrollera alltid att maskinen &r avstangd och natkon-
takten utdragen innan du pabdrjar kontroll eller under-
hallsarbete pa maskinen.

Inspektera sagklingan

» Efter varje anvandning kontrollerar du noga att det inte
finns sprickor eller andra skador i sagklingan. Byt ome-
delbart ut skadade eller sprackta klingor.

* Om du fortsétter att anvénda en sl¢ klinga kan det leda
till farliga kast och /eller éverlast av motorn. Byt ut en
klinga direkt om den inte sagar effektivt.

¢ Sagklingor med hardmetallskar kan inte slipas.

Utbyte av kolborstar (Fig. 14 och 15)

Ta ur kolborstarna och kontrollera dem med regelbundna
intervall. Byt ut dem nar de &r nerslitna till slitgransmar-
keringen. Se till att kolborstarna &r rena, och latt glider i
sina hallare. Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt.
Anvénd endast identiska kolborstar.

Tag bort kolborsthallarnas lock med en skruvmejsel. Tar
ur de slitna kolborstarna, satt i de nya och satt aterigen
fast kolborsthallarnas lock.

For att upprattahalla produktens SAKERHET och PALIT-
LIGHET bér alla reparationer, och allt annat underhalls-
eller justeringsarbete utféras av en av Makita auktorise-
rad serviceverkstad, och Makita reservdelar bér alltid
anvandas.

TILLBEHOR
FORSIKTIGHET:

» Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas fér anvandning tillsammans med den maskin frdn Makita som anges i
den har bruksanvisningen. Att anvdnda nagra andra tillbehdr eller tillsatser kan medféra en risk fér personskador.
Anvand endast tillbehdren och tillsatserna for de &ndamal som de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdéver hjalp med eller mer detaljerad information om dessa tillbehér.

» Klyvanslag (anslagsskena)
* Skyddsglaségon

* Rekommenderade klingor med hardmetallskér for olika material

Diameter Material och tjocklekar
och antal Material
skar Vinkeljarn Metallrér U-profiler Plat Metallstang Korrpulgfrad
185/38 Olegeratstal 4 mm eller 2-5mm 4 mm eller 2-7mm * *
mer mer
Tunn 2 mm eller
185/48 olegerad 3-6mm 1,2-5mm mer 2—-7mm 2—4mm *
plat
Korrugerad . _ . Tunnare an | Tunnare an | Tunnare &n
185/70 stalplat 1,2—2mm 4 mm 2 mm 2 mm
(* ej tillampligt)
OBSERVERA:

* Anvand en sagklinga som passar for det arbete som du ska utféra. Saga inte i aluminium, tra, plast, betong, kakel

mm
* Sagklingor med hardmetallskér kan inte slipas.
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NORSK

Forklaring til generell oversikt

1 Hendel 9 Spindellas 17 Skrue

2  Dybdefering 10 Sylinderskrue med sekskanthull 18 Arbeidsstykke

3  Kappelinje 11 Ytre flens 19 Siktevindu

4 Startbryter 12 Sagblad med karbidskjeer 20 Hevehendel

5  AV-sperreknapp 13 Indre flens 21 Slitasjegrense

6  Stovdeksel 14 Spor 22 Skrutrekker

7  Knapp 15 Ribbe 23 Borsteholderhette
8  Sekskantngokkel 16 Ripevern (styreskinne)

TEKNISKE DATA

Modell 4131
Bladdiameter 185 mm
Maksimal kappekapasitet 63 mm
Tomgangshastighet (min~") 3500
Total lengde 358 mm
Netto vekt 4,8 kg
Sikkerhetsklasse (Gl

* Grunnet det kontinuerlige forsknings- og utviklingspro-
grammet, forbeholder vi oss retten til & foreta endringer
i tekniske data uten forvarsel.

* Merknad: Tekniske data kan variere fra land til land.

Bruksomrade
Maskinen er beregnet pa kapping av blett stal.

Stromforsyning

Maskinen ma kun koples til den spenning som er angitt
pa typeskiltet og arbeider kun med enfas-vekselstrom.
Den er dobbelt verneisolert i henhold til de Europeiske
Direktiver og kan derfor ogsa koples til stikkontakter uten
jording.

Sikkerhetstips

For din egen sikkerhets skyld ber vi deg lese de medfal-
gende sikkerhetsreglene.

YTTERLIGERE SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

FARE:

1. Hold hendene unna kappeomréadet og bladet.
Hold den andre handen pa hjelpehandtaket eller
pa motorhuset. Hvis du holder maskinen med
begge hendene, risikerer du ikke at de blir skaret av
bladet.

2. Ikke strekk handen inn under arbeidsstykket.
Bladvernet kan ikke beskytte deg mot bladet under
arbeidsstykket.

3. Juster kappedybden til tykkelsen av arbeidsstyk-
ket. Mindre enn en hel sagtann skal veere synlig
under arbeidsstykket.

4.

Du ma aldri holde arbeidsstykket med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine. Fest
arbeidsstykket til et stabilt underlag. Det er viktig
a stotte arbeidsstykket ordentlig, for & gjere risikoen
minst mulig for skader, for at bladet skal sette seg
fast, eller for at du skal miste kontrollen.

En typisk
handstette,

illustrasjon  av
arbeidsstykkestotte  og
legging av stramkabel (hvis relevant).

riktig

Hold maskinen i de isolerte handtakene nar du

utforer en operasjon der bladet kan komme i

kontakt med skjulte ledninger eller ledningen til

maskinen selv. Kontakt med en stromferende led-
ning vil ogsd gjere uisolerte deler av maskinen
stromforende og gi operateren elektrisk stot.

Ved klgving ma du alltid bruke et parallellanlegg

eller en rett kantforing. Dette forbedrer presisjonen

i snittet og reduserer risikoen for at bladet skal sette

seg fast.

Det ma alltid brukes blader med riktig storrelse

og form (diamant eller rund) pa akselhullet. Bla-

der som ikke passer til monteringsmekanismen pa
maskinen vil rotere med kast, og bli umulige & kon-
trollere.

Bruk aldri odelagte eller feilaktige skiver eller

skrue til bladet. Bade skivene og skruen til bladet

ble utviklet spesielt for din maskin, for & gi optimal
ytelse og maksimal driftssikkerhet.

Arsaker til tilbakeslag og hvordan operatoren

kan forhindre dette:

* Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et
klemt, fastsittende eller feiljustert sagblad,
som kan fore til at maskinen loftes opp og ut
av arbeidsstykket, og mot operataren.

¢ Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast
ved at snittet lukker seg, stopper bladet, og
motoren driver enheten hurtig tilbake mot ope-
ratoren.
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Hvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet, vil
tennene i bakkant av bladet grave seg inn i den
ovre kanten av arbeidsstykket, slik at bladet
arbeider seg ut av snittet og spretter tilbake
mot operatoren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av maski-

nen og/eller feilaktige arbeidsprosedyrer eller

arbeidsforhold, og kan unngas hvis man tar de
rette forholdsregler (se nedenfor).

a. Hold maskinen i et fast grep med begge hen-
der, og hold armene dine slik at de kan motsta
kraften fra maskinen i tilfelle den slar tilbake
mot deg. Pass pa at du har kroppen pa den
ene eller andre siden av bladet, men ikke pa
linje med bladet. Tilbakeslag kan fa maskinen til
a hoppe bakover, men kreftene i tilbakeslaget kan
kontrolleres av operateren, hvis vedkommende
tar sine forholdsregler.

b. Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma du
slippe startbryteren og holde maskinen stille i
materialet inntil bladet har stoppet helt. Du ma
aldri forsoke & fjerne maskinen fra arbeids-
stykket eller a trekke den bakover mens bladet
er i bevegelse, da dette kan fa maskinen til &
sla tilbake mot deg. Undersgk hvorfor bladet
setter seg fast og sett i verk avhjelpende tiltak.

c. Nar du starter maskinen i arbeidsstykket
igjen, ma du sentrerere sagbladet i snittet og
kontrollere at sagtennene ikke sitter i materia-
let. Hvis sagbladet sitter fast, kan det komme opp
eller fore til at maskinen slar tilbake mot deg nar
den startes igjen.

d. Stott opp storre plater for & redusere risikoen
sa mye som mulig for at bladet kommer i
beknip, og for tilbakeslag. Sterre plater har en
tendens til & baye seg under sin egen vekt. Stot-
tene ma plasseres under platen pa begge sider,
nzer kappelinjen og neer kantene av platen.

For & unnga at maskinen slar tilbake mot deg,

skal du stette opp bordet eller platen helt inntil
snittet.

Siis

Ikke sttt opp bordet eller platen bort fra snittet.

10.

11.

12,

13.

14,

15.

e. Ikke bruk slave eller odelagte blader. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blader gir trangt snitt, noe
som forarsaker kraftig friksjon, far bladet til & sette
seg fast og resulterer i at maskinen slar tilbake
mot operatgren.

f. Bladdybden og lasehendlene for avfasings-
justeringen ma vaere strammet og festet for
shittet gjores. Hvis justeringen av bladet endrer
seg under sagingen, kan bladet sette seg fast,
noe som kan f& maskinen til a sla tilbake mot ope-
ratgren.

Kontroller at det nedre vernet er ordentlig lukket
for bruk. Ikke begynn & bruke maskinen hvis det
nedre vernet ikke beveger seg fritt og lukker seg
momentant. Det nedre vernet ma aldri klemmes
fast eller bindes opp i apen stilling. Hvis maski-
nen ved et ulykkestilfelle skulle falle ned, kan det
nedre vernet bli boyd. Loft det nedre vernet med
hevehendelen og forviss deg om at det beveger seg
fritt og ikke bergrer bladet eller andre deler, uansett
snittvinkel eller -dybde.

Kontroller at fjeeren til det nedre vernet virker

som den skal. Hvis vernet og fjeeren ikke funge-

rer som de skal, ma de etterses for bruk. Det
nedre vernet kan ga tregt pga. edelagte deler, gum-
miavleiringer eller opphopning av spon.

Pass pa at det nedre vernet alltid dekker bladet

for du setter maskinen ned pa benken eller gul-

vet. Et ubeskyttet, roterende blad vil fa maskinen til

a bevege seg bakover mens bladet kapper alt som

kommer i dets vei. Vaer oppmerksom pé at bladet

trenger en viss tid for & stoppe etter at bryteren er
sluppet.

Ikke stopp bladene ved a presse sideveis pa sag-

bladet.

FARE:

Ikke forsgk a fijerne kapp mens bladet er i beve-

gelse.

ADVARSEL:

Bladene roterer fritt etter at maskinen er slatt av.

Sett den bredeste delen av sagfoten pa den

delen av arbeidsstykket som er godt stottet opp,

ikke pa den delen som kommer til & falle av nar
snittet er fullfort.

Som eksempel, viser Fig. A den RIKTIGE maten

a kappe enden av et bord, og Fig. B den GALE

maten. Hvis arbeidsstykket er kort eller lite, ma

det klemmes fast. IKKE FORSOK A HOLDE

KORTE STYKKER | HANDEN! (Fig. B)

Fig. A
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Fig. B

16. Forsgk aldri & sage mens maskinen holdes opp
ned i en skrustikke. Dette er ekstremt farlig og
kan forarsak alvorlige ulykker.

17. Bruk vernebriller og horselvern ved arbeid med
maskinen.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSENE.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

NB!

» Se alltid til at maskinen er avslatt og stepslet er trukket
ut av stikkontakten for justering eller kontroll av maski-
nens funksjoner.

Justere snittdybden (Fig. 1)

Lesne hendelen pa dybdeanlegget og beveg maskinfo-
ten opp eller ned. Fest foten ved gnsket snittdybde ved &
stramme hendelen.

ADVARSEL:
e Nar du har justert snittdybden, ma& du alltid stramme
hendelen godt.

Sikting (Fig. 2)
Nar du sager, ma posisjon A pa forsiden av foten bringes
pa linje med kappelinjen pa arbeidsstykket.

Bruke startbryteren (Fig. 3)

ADVARSEL:

¢ For kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid kontrol-
lere at startbryteren aktiverer maskinen pa riktig mate
og gar tilbake til “AV”-stilling nar den slippes.

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feilta-
kelse, er maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp.

For & starte maskinen méa du trykke inn AV-sperreknap-
pen og trykke pa startbryteren. Slipp startbryteren for a
stoppe.

SAMMENSETTING

NB!

* Se alltid til at maskinen er avslatt og stepslet er trukket
ut av stikkontakten for det utferes noe som helst arbeid
pa verktoyet.

Montere eller fjerne sagbladet

ADVARSEL:

* Bruk bare den Makita-ngkkelen som fulgte med maski-
nen, til & montere eller fjerne bladet. Hvis du bruker en
annen ngkkel, kan det fore til at sekskantskruen blir
strammet for mye eller ikke tilstrekkelig. Dette kan fore
til alvorlige skader pa operateren.

¢ Ikke bereor bladet med handen umiddelbart etter
saging, da det kan veere ekstremt varmt og gi brannsar.
Bruk vernehansker nar du skal fjerne et varmt blad.

Nar du skal fierne bladet, ma du ferst skyve og vri den
knappen som holder stovdekselet pa plass, med klokken
til -symbolet. Fjern deretter stovdekselet. Trykk pa
spindellasen, sa bladet ikke kan rotere, og bruk seks-
kantnokkelen til & losne sekskantskruen mot klokken.
Fjern sa ytre flens og bladet. (Fig. 4 og 5)

Monter bladet ved & folge fremgangsmaten for demonte-
ring i motsatt rekkefelge. Bladet mé alltid monteres slik at
pilen pa bladet peker i samme retning som pilen pa blad-
huset.

PASS PA A STRAMME SEKSKANTSKRUEN GODT.
(Fig. 6)

Sett pa plass stovdekselet etter at bladet er montert.
Skyv stovdekselet forsiktig pa slik at sporet i fronten av
dekselet passer med ribben pa bladhuset. Forviss deg
om at stevdekselet sitter riktig. Trykk og vri s& knappen
mot klokken til @-symbolet. (Fig. 7)

Ripevern (styreskinne) (tilleggsutstyr) (Fig. 8)
Med det praktiske ripevernet (styreskinne) kan du utfore
ekstra ngyaktige rettlinjede kutt. Det er bare & skyve ripe-
vernet opp langs siden pa arbeidsemnet og feste det pa
plass med klemskruen foran pa foten. Med ripevernet er
det dessuten mulig & skjeere flere emner av samme
bredde.

BRUK

ADVARSEL:

e Du ma aldri bruke makt pa maskinen mens den er
nede i snittet. Dette kan forarsake overbelastning av
motoren og/eller et farlig tilbakeslag, noe som igjen kan
skade operatoren alvorlig.

Hold maskinen med begge hender i et fast grep. Set fot-
platen pa arbeidsstykket som skal kappes uten at bladet
kommer borti arbeidsstykket. Sl sa& pa maskinen, og
vent til bladet oppnar full hastighet. Beveg maskinen for-
over over overflaten pa arbeidsstykket, mens du holder
den flatt og beveger deg jevnt fremover inntil snittet er
fullfert. Hold kappelinjen rett, og beveg maskinen med
jevn hastighet. (Fig. 9)

Siktevinduet i foten gjor det enkelt & kontrollere avstan-
den mellom forkanten av sagbladet og arbeidsstykket nar
bladet er stilt inn pa maksimal kappedybde. (Fig. 10)

MERK:

* Ved gjeeringssnitt osv. kan det hende at det nedre ver-
net ikke alltid lar seg bevege sa lett. Da ma du bruke
hevehendelen for & heve det nedre vernet nar snittet
skal pabegynnes, men sa snart bladet gar inn i materi-
alet, ma du slippe hevehendelen. (Fig. 11)
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ADVARSEL:

Et deformert eller sprukket blad mé ikke brukes. Skift ut
med et nytt.

Ikke stable materialer nar du kapper dem.

Ikke kapp herdet stal, rustfritt stal, aluminium, tre, plast,
betong, keramiske fliser osv. Kapp bare mykt stal.
Ikke beror sagbladet, arbeidsstykket eller sagspon med
handen umiddelbart etter saging, da det kan veere
ekstremt varmt og gi brannsar.

Du ma alltid bruke sagblad med karbidskjeer. Bruk
av uegnede sagblader kan forarsake darlig kappeytelse
og/eller gi risiko for personskader.

Kassering av sagspon

ADVARSEL:

* Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og stepse-
let trukket ut av kontakten for du fjerner eller monterer
stovdekselet.

» Stovdekselet kan bli varmt pa grunn av varme spon.
lkke bergr spon eller stovdekselet med bare hender.

Nar spon er synlig gjennom siktevinduet, ma det kastes.
(Fig. 12)

Trykk og vri knappen med klokken til O-symbolet, og
fiern stovdekselet. Kast spon som har samlet seg inne i
stovdekselet. (Fig. 13)

ADVARSEL:

 Ikke snu maskinen opp ned. Spon som har samlet seg
inne i stovdekselet kan da falle ut.

* Behandle stovdekselet forsiktig, sa det ikke blir misfor-
met eller gdelagt.

TILBEHOR
NB!

VEDLIKEHOLD

NB!

* Se til at maskinen er slatt av og stepslet trukket ut av
stikkontakten for det utferes inspeskjon eller vedlike-
hold.

Inspisere sagbladet

* For og etter bruk ma sagbladet kontrolleres noye. Se
etter at bladet ikke har sprekker eller andre skader.
Skift ut et sprukket eller odelagt blad omgéende.

* Hvis man fortsetter a bruke et slovt blad, kan det forar-
sake et farlig tilbakeslag og/eller overbelastning av
motoren. Skift det ut med et nytt blad s& snart det ikke
lenger kapper effektivt.

* Sagblad med karbidskjeer til bruk i metallsag kan
ikke skjerpes.

Skifte kullborster (Fig. 14 og 15)

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de begynner & bli slitt ned mot grensemar-
keringen. Hold kullberstene rene, og la dem gli fritt i hol-
derne. Begge kullbgrstene ber skiftes samtidig. Bruk kun
identiske kullbarster.

Bruk en skrutrekker til & fijerne hettene pa barstehol-
derne. Ta ut de slitte kullbarstene, sett inn de nye og fest
hettene pa bersteholderne.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og PALITE-
LIGHET, ma reparasjoner og annet vedlikeholdsarbeid
eller justeringer bare utferes av et Makita-godkjent servi-
ceverksted, og det ma alltid benyttes Makita reservede-
ler.

* Folgende ekstrautstyr og tilbehgr er anbefalt for din Makita-maskin som spesifisert i denne bruksanvisningen. Bruk
av ekstrautstyr og tilbeher fra andre produsenter kan medfere fare for personskade. Ekstrautstyr og tilbeher ma bare

brukes til forméal de er beregnet for.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du vil vite mer om dette ekstrautstyret.

* Ripevern (styreskinne)
¢ Vernebriller

* Anbefalte sagblader med karbidskjeer og arbeidsstykke-storrelser

Arbeidsstykke-storrelser og -tykkelser som kan benyttes
Diameter og Bruks- -
antalltenner | omrade Vinkel Metallror Kanaler Blikk Metall- | Bolgeblikk-
plugger plater
. 4 mm eller 4 mm eller
185/38 Blott stal mer 2-5mm mer 2-7mm N/A N/A
Tynt blatt 2 mm eller
185/48 stal 3-6mm 1,2-5mm mer 2-7mm 2-4mm N/A
Bolgeblikk- _ Tynnereenn | Tynnereenn | Tynnereenn
185/70 plater N/A 1,2-2mm N/A 4 mm > mm > mm
(N/A...Ingen relevans)
ADVARSEL:

* Du ma alltid bruke sagblad med karbidskjzer, som passer til jobben din. Ikke kapp aluminium, tre, plast, betong, kera-

miske fliser osv.

» Sagblader med karbidskjeer til bruk i metallsag skal ikke skjerpes.
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Suomi

Yleisselostus

1 Vipu 9  Karalukitus 17 Ruuvi

2 Syvyystulkki 10 Kuusiopaéapultti 18 Tydkappale

3  Sahauslinja 11 Ulkolaippa 19 Suuntausikkuna

4 Liipaisinkytkin 12 Karbidikarkinen sahantera 20 Sisaanvetovipu

5  Lukituksen vapautuskytkin 13 Sisélaippa 21 Rajamerkki

6  Polysuojus 14 Aukko 22 Ruuvitaltta

7  Nuppi 15 Kaari 23 Harjanpitimen kansi
8  Kuusioavain 16 Halkaisuohjain (ohjaustulkki)

TEKNISET TIEDOT

Ala koskaan pida leikattavaa kappaletta kisissa
tai jalan paalla. Kiinnitd tyékappale vakaalle
alustalle. Ty6kappaleen kunnollinen tukeminen on
tarkeé&a, jotta ruumiinosat eivat altistu terélle, teré ei
jumiudu ja jotta ei meneteta koneen hallintaa.

Malli 4131
Teran halkaisija 185 mm
Suurin sahauskyky 63 mm
Tyhjakayntinopeus (min~") 3500
Kokonaispituus 358 mm
Nettopaino 4,8 kg
Turvaluokitus [Em

e Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidéa-
tdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia omi-
naisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella
eri maissa.

Kéyttétarkoitus
Kone on tarkoitettu pehmeén terdksen sahaamiseen.

Virransyotto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessé ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasté syysta liittda
maadoittamattomaan pistorasiaan.

Turvaohjeita
Oman turvallisuutesi vuoksi lue mukana seuraavat turva-
ohjeet.

LISATURVAOHJEITA KONEELLE

VAARA:

1. Pida kadet loitolla sahausalueelta ja terdsta.
Pida toinen kéasi apukahvalla tai moottorin kote-
lolla. Jos konetta pidetddn molemmin ké&sin, niita ei
voi leikata terélla.

2. Ala kurota tyokappaleen alle. Suojus ei voi suojata
teralté tydkappaleen alla.

3. Séada sahaussyvyys tyokappaleen paksuu-
delle. Tybkappaleen alla tulee nédkyd véhemmaén
kuin koko hampaan verran teraa.

Tyypillinen kuva oikeasta kasituennasta, tyé-
kappaleen tuennasta ja virtajohdon kulusta
(jos tarpeen).

Tartu koneeseen eristetyistd tartuntapinnoista
tehdessasi tyota, jossa leikkaava kone voi osua
piilossa oleviin johtoihin tai omaan virtajoh-
toonsa. Jannitteiseen johtoon osuminen saa
koneen esillé olevat metalliosat jannitteisiksi ja aihe-
uttaa kayttajalle sahkoiskun.

Kéaytd halkaisun yhteydessad aina halkaisuoh-

jainta ja suoraohjainta. Tamé parantaa sahauksen

tarkkuutta ja véhentéa teran jumiutumisen riskia.

Kéaytd aina akselin reikien mukaan sopivan

kokoisia ja muotoisia (suunnikas tai pyored)

teria. Koneen kiinnitykseen sopimattomat terat pyo-
rivat epékeskisesti ja aiheuttavat hallinnan menetta-
misen.

Ala koskaan kayta vioittuneita tai vaaria terdn

aluslevyja tai ruuvia. Terén aluslevyt ja ruuvit on

suunniteltu erityisesti tuottamaan télle koneelle ihan-
teellinen suorituskyky ja kéyttéturvallisuus.

Takaiskun aiheuttajat ja kayttajan ehkaisevat toi-

menpiteet;

¢ Takaisku on puristuksiin tai jumiin jaédneen tai
vinoon asennetun sahanteran &killinen reaktio,
joka nostaa koneen hallitsemattomasti ylés ja
irti ty6kappaleesta kayttédjaa kohti.

* Jos teréd on puristuksissa tai alas sulkeutuvan
uran tiukasti jumittama, tera pysahtyy ja moot-
torin reaktio tyontda laitteen nopeasti taakse-
pain kayttajaa kohti.
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¢ Jos terd vadntyy tai joutuu vinoon sahauksen
aikana, terdn takaosan hampaat voivat pureu-
tua tydkappaleen yldosaan, mikd saa teran
nousemaan irti urasta ja hyppaamaéan taakse-
pain kayttajaa kohti.

Takaisku johtuu koneen virheellisestd kaytosta

jaltai vaarista tyétavoista tai -oloista. Takaiskun

voi vélttda noudattamalla alla mainittuja varotoi-
menpiteita.

a. Pitele konetta tiukasti molemmin késin ja pida
kasivarret sellaisessa asennossa, etta ne vas-
tustavat takaiskun voimaa. Pidad vartalosi
teréan jommallakummalla puolella, ei siis terén
kanssa samassa linjassa. Takaisku voi heittda
koneen taaksepdin, mutta takaiskun voiman voi
hallita, kun noudatetaan varotoimenpiteita.

b. Jos terd tarttuu tai jos sahaus keskeytetdaan
jostain syystd, vapauta liipaisin ja pitele
konetta paikallaan tyékappaleessa, kunnes
terd on kokonaan pysahtynyt. Ald koskaan
irrota konetta tydkappaleesta &ldka veda
konetta taaksepdin terdn ollessa liikkeessa,
jotta takaiskua ei syntyisi. Tarkista tilanne ja
korjaa teran tarttumisen aiheuttaja.

c. Kun kéaynnistiat koneen tyokappaleessa, kes-
kitd sahanterd uraan ja tarkista, ettd sahan
hampaat eivét kosketa materiaalia. Jos sahan
hampaat tarttuvat, teré voi kulkea ylos tai isked
takaisin ty6kappaleesta, kun kone kaynnistetdan
uudelleen.

d. Tue suuret levyt minimoidaksesi terdn puris-
tumisen ja takaiskun vaaran. Suurilla levyilla on
taipumus painua notkolle omasta painostaan.
Levyn alle on asetettava tuet molemmille puolille
sahauslinjan ja levyn reunan lahelle.

1
Tue levy sahauslinjan
takaiskun.

\U

laheltd valttaaksesi

Sl

Ala tue levy4 kaukana sahauslinjasta.
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e. Ala kayta tylsia tai vioittuneita terid. Teroitta-
mattomat tai huonosti kiinnitetyt terd tuottavat
kapean uran, mika aiheuttaa liikaa kitkaa, terén
puristumista ja takaiskun.

10.

11.

12,

13.
14.

15.

f. Teran syvyyden ja kallistuksen sdadon luki-
tuskytkinten tulee olla tiukasti kiinnitetyt
ennen sahaamista. Jos terén s&até siirtyy leika-
tessa, voi seurauksena olla puristuminen ja
takaisku.

Tarkista aina ennen kaytt6a, ettd ala suojus sul-
keutuu kunnolla. Ald kiyta konetta, jos alasuo-
jus ei liiku vapaasti ja sulkeudu valittomasti. Ala
koskaan purista tai sido alasuojusta pysymain
auki. Jos kone putoaa vahingossa, alasuojus voi
vaantya. Nosta alasuojusta sisdénvetovivulla ja var-
mista, ettd se liikkuu vapaasti ja ettd se ei kosketa
terdé tai muita osia missdén kulmassa tai sahaussy-
vyydessa.

Tarkista alasuojuksen jousen toiminta. Jos suo-

jus ja jousi eivét toimi oikein, ne on huollatettava

ennen kayttéa. Alasuojus voi toimia takkuillen vialli-
sista osista, kumimaisesta sakasta tai roskien kerty-
misesta johtuen.

Varmista aina ennen koneen tyopoydalle tai latti-

alle laskemista, etta alasuojus peittaa terén. Suo-

jaamaton pydrivd terd saa koneen kulkemaan
taaksepain, jolloin se leikkaa kaiken tielleen osuvan.

Huomioi kytkimen vapauttamisesta teran pysahtymi-

seen kuluva aika.

Ala pyséyta teria painamalla niita sivulta.

VAARA:

Ala irrota leikattua materiaalia terén liikkuessa.

VARO:

Terét pyorivat virran katkaisemisen jalkeen.

Aseta sahan jalustan leveampi puoli ty6kappa-

leen tukevasti tuetulle puolelle, ei sille puolelle,

joka irtoaa, kun sahaus on valmis.

Esimerkiksi kuvassa A esitetaan OIKEA tapa lei-

kata levyn pééaty kun taas kuvassa B esitetdén

VAARA tapa. Jos tybkappale on lyhyt tai pieni,

kiinnitd se paikalleen puristimella. ALA PIDA

PIENTA KAPPALETTA KASISSA! (Kuva B)

Kuva A

16.

Kuva B

Ald koskaan sahaa koneen ollessa yldsalaisin
hoyldpenkissd. Tdma on erittdin vaarallista ja voi
johtaa vakavaan onnettomuuteen.



17. Kéyta tyoskentelyn aikana suojalaseja ja kuulo-
suojaimia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

TOIMINTOKUVAUS

VARO:
* Varmista aina ennen koneelle tehtavia saéatéja ja tarkis-
tuksia, ettd se on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen (Kuva 1)

Léysenna syvyystulkin vipua ja siirrd jalustaa ylds tai
alas. Kiinnita jalusta haluamaasi sahaussyvyyteen Kiris-
tamalla vipu.

VARO:
« Kirista vipu tiukasti aina sdadettyasi sahaussyvyyden.

Suuntaaminen (Kuva 2)
Kun sahaat, aseta jalustan etuosassa oleva kohta A ty6-
kappaleen sahauslinjan kohdalle.

Kytkimen kayttdminen (Kuva 3)

VARO:

* Tarkista aina ennen koneen liittdmista virtalahteeseen,
etté liipaisinkytkin toimii oikein ja palautuu vapautetta-
essa “OFF”-asentoon.

Kone on varustettu lukituksen vapautuskytkimella liipaisi-
men tahattoman painamisen estamiseksi.

Kone kaynnistetddn painamalla lukituksen vapautuskyt-
kin sisdan ja painamalla liipaisinkytkintd. Kone pyséayte-
téén vapauttamalla liipaisinkytkin.

KOKOONPANO

VARO:
* Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd se on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahanterén kiinnittdminen ja irrottaminen

VARO:

o Kayté teran kiinnittdmiseen ja irrottamiseen vain varus-
teisiin kuuluvaa Makita-avainta. Jos et toimi nain, kuu-
sioruuvi voi tulla liian kireélle tai jaada I6ysélle. Tama
voi aiheuttaa kayttéjan vakavan loukkaantumisen.

« Ala koske teraan paljain kasin heti sahaamisen jalkeen.
Tera voi olla erittédin kuuma ja se voi polttaa ihoa. Pane
késineet kateen irrottaessasi kuuman teran.

Tera irrotetaan seuraavasti. Paina ensin pdlysuojuksen
paikallaan pitdvéa nuppia ja kdannéa sitd myotéapaivaan
kohti O—symbolia ja irrota sitten pdlysuojus. Paina kara-
lukitusta siten, etta terd ei paase py6riméan ja irrota kuu-
sioruuvi vastapdaivdén kuusioavaimella. Irrota sitten
ulkolaippa ja teré. (Kuva 4 ja 5)

Tera kiinnitetdén tekemalla irrotustoimet péinvastaisessa
jarjestyksessa. Kiinnita tera aina siten, etté terassa oleva
nuoli osoittaa samaan suuntaan kuin terékotelossa oleva
nuoli.

VARMISTA, ETTA KUUSIORUUVI ON TIUKASTI KIRIS-
TETTY. (Kuva 6)

Kun teré on kiinnitetty, laita pdlysuojus takaisin paikal-
leen. Siirrd pdlysuojusta varovasti siten, ettd sen etu-
osassa oleva aukko sopii terédkotelon kaareen. Varmista,
ettd pdlysuojus on kohdallaan ja paina sitten nuppia ja
kierra sita vastapaivaan kohti ®-symbolia. (Kuva 7)

Halkaisuohjain (ohjaustulkki) (Lisévaruste)

(Kuva 8)

Halkaisuohjaimen avulla voit sahata erityisen suoraan.
Tuo halkaisuohjain yksinkertaisesti tiukasti tyékappaleen
reunaa vasten ja kiinnit se paikalleen alusta etuosassa
olevan kiristysruuvin avulla. Halkaisuohjaimen avulla voit
myds tehda useita samanlevyisia sahauksia.

TYOSKENTELY

VARO:

» Ald koskaan vaanna tai pakota konetta sahaamaan.
Tama voi aiheuttaa moottorin ylikuormittumista ja/tai
vaarallisen takaiskun, miké voi johtaa kayttajan vaka-
vaan loukkaantumiseen.

Pitele konetta tiukasti molemmin ké&sin. Aseta jalustan
levy leikattavan tydkappaleen péélle ilman etté tera kos-
kettaa sitd. Kaynnisté sitten kone ja odota, kunnes teréa
on saavuttanut tdyden nopeuden. Liikuta konetta eteen-
pain ty6kappaleen pintaa pitkin pitden sen tasaisena.
Etene tasaisesti, kunnes sahaus on valmis. Pida sahaus-
linja suorana ja etenemisnopeus tasaisena. (Kuva 9)

Jalustassa oleva suuntausikkuna helpottaa sahanterén ja
tybkappaleen vélisen etéisyyden tarkistamista, kun teré
on asetettu suurimmalle sahaussyvyydelle. (Kuva 10)

HUOMAA:

* Kun teet viistosahausta tms., alasuojus ei aina liiku vai-
vatta. Kayta talloin siséanvetovipua nostaaksesi ala-
suojusta sahauksen alussa. Vapauta sisdanvetovipu
heti kun teré tunkeutuu kappaleeseen. (Kuva 11)

VARO:

« Ala kéyta vaantynyttd tai murtunutta tera. Vaihda tera
uuteen.

« Ala pinoa kappaleita niita sahatessasi.

o Al4 sahaa karkaistua terastd, ruostumatonta terasts,
alumiinia, puuta, muovia, betonia, laattoja tms. Sahaa
vain pehmeda terasta.

« Ala kosketa sahanteraa, tydkappaletta tai sahauslas-
tuja paljain késin heti sahaamisen jalkeen. Ne voivat
olla erittdin kuumia ja ne voivat polttaa ihoa.

* Kayta aina tyélle sopivia karbidi-kdrkisid sahante-
rid. Vaaranlaisten sahanterien kayttd voi aiheuttaa hei-
kon suorituskyvyn ja/tai loukkaantumisen.

Lastujen poistaminen

VARO:

* Varmista aina ennen pélysuojuksen irrottamista ja kiin-
nittdmista, ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistora-
siasta.

* Kuumat lastut voivat kuumentaa pélysuojuksen. Ala
koske sahauslastuihin tai pélysuojukseen paljain késin.

Kun suuntausikkunassa nakyy sahauslastuja, poista ne.

(Kuva 12)

Paina nuppia ja kd&nna sitd myotapaivaan kohti symbolia

O ja irrota pélysuojus. Poista pélysuojuksen sisdén ker-

tyneet sahauslastut. (Kuva 13)

VARO:

« Ala kaanna konetta ylésalaisin. Polysuojuksen sisaan
kertyneet sahauslastut saattavat pudota pdlysuojuk-
sesta.

» Kasittele pdlysuojusta varovasti, jotta se ei vaanny eika
vahingoitu.
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KUNNOSSAPITO

VARO:
* Varmista aina ennen koneen tutkimista ja kunnossapi-
toa, ettd se on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahanterén tutkiminen

e Tarkista teréd huolellisesti murtumien ja vaurioiden
varalta aina ennen kayttéa. Vaihda murtunut tai vioittu-
nut teré vélittdmasti uuteen.

¢ Tylsan teran kéayton jatkaminen voi aiheuttaa vaaralli-
sen takaiskun ja/tai moottorin ylikuormittumista. Vaihda
terd uuteen heti, kun se ei enda sahaa tehokkaasti.

* Metallisahalle tarkoitettuja karbidi-kérkisia sahan-
teria ei voi teroittaa.

LISAVARUSTEET
VARO:

Harjahiilten vaihtaminen (Kuva 14 ja 15)

Irrota ja tarkista harjahiilet séanndllisesti. Vaihda ne, kun
ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida harjahiilet
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissdén. Molemmat
harjahiilet tulee vaihtaa kerralla. Kayta vain keskenaan
samanlaisia harjahiilia.

Irrota harjanpitimen kannet ruuvitaltalla. Irrota kuluneet
harjahiilet, aseta uudet paikalleen ja kiinnitd harjanpiti-
men kannet.

Koneen TURVALLISUUDEN ja KAYTTOVARMUUDEN
vuoksi korjaukset ja muut kunnossapitoty6t ja sdadét saa
suorittaa ainoastaan Makitan valtuuttama huolto kayttaen
vain Makitan varaosia.

* Naité lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan koneen kanssa. Minka
tahansa muun lisévarusteen tai -laitteen kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja -lait-

teita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan huolto-

pisteeseen.

* Halkaisuohjain (ohjaustulkki)
* Suojalasit

» Suositellut karbidi-kérkiset sahanterét ja tydkappaleiden kokoalueet

Halkaisija ja Soveltuva tydkappaleen ja paksuuden alue
hampaiden | Kayttotarkoitus
lukumaara Kulma Metalliputket Kourut Levyterds | Metallinaulat | Aaltolevyt
185/38 Pehmed | 4 mtaiyii | 2-5mm | 4mmtaiyi | 2-7mm . .
teras
Ohut
185/48 pehmeé 3—-6mm 1,2-5mm | 2 mm taiyli 2-7mm 2—-4mm *
teras
N _ N Ohuempi Ohuempi Ohuempi
185/70 Asltolevyt 1.2-2mm kuin 4 mm kuin 2 mm kuin 2 mm
(*...Ei sovellu)
VARO:

« Kéayta aina tyolle sopivia karbidi-kérkisia sahanteria. Ala sahaa alumiinia, puuta, muovia, betonia, laattoja tms.
* Metallisahalle tarkoitettuja karbidi-karkisié sahanteria ei voi teroittaa.
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EAAHNIKA

Nepiypagn yevikng amoyng

1 MoxAog 10 Mmoulovi eEaywvng KoiAng 16 ®payn EelAwpaTog

2 0dnyog Badoug KEDAANG (kavovag 0dnyog)

3 papun Kormg 11 E&wtepikn dpAavtla 17 Bida

4 IKavdAAn dlakomINgG 12 Adua mptoviou Pe akpo 18 AvTiKeiuevo gpyaaciag

5 Koupri kAedwpatog - OFF kapRLdiou 19 Mapabupo Beaong

6 KdaAuppa okdvng 13 Eowtepikn dpAavtla 20 MoxAog enavadopdq

7  Aapn 14 Sxioun 21 3nuadi opiou

8 EEaywviko KAeldi 15 Mpoe&oxn 22 KatoaBidt

9 AodaAion agova 23 Kamdkt Bnkng Ynktpag

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA 3. PuBpioTe To BaBog KomnGg cUPPWVa PE TO TTAXOG

- TOU AVTIKEIPHEVOU gpyaoiag. Ta dovTia Tng Aduag
MovréAo 4131 TPEMEL Va gival opaTd KATW and To AVTIKEIYEVO
AlapeTPOG Aapag 185 xIA g?ﬁ:’;giné\?\{g;gg? ano  eva MANPEG  UMKOG
MEy. IkavoTTa Kormng 63 XIA 4. TIOoTE Mn KPATATE TO KOMMATI TIOU KOBETE OTa
- - - — XEpla oag f anévavTi oTo mModi oag. AodalioTe
Taxunta Xwpig poptio (Min™") 3500 TO AVTIKEIPEVO £pyaciag oe oTabepn Baon. Eival
OMIKO PAKOQ 358 XIA ONUAVTIKO VA UMOoOTNpPIifeTe TO QVTIKEIYEVO
epyaociag KataAAnAa ywa va elaxiotornoleital n
Kabapo Bapog 4,8 Xyp €KOEON TOU OMKATOG, N EUMAOKT TNG AdPag , N N
- - anmAela eAEyYOU.
Katnyopia aoddAelag =/
* AOYW TOU OUVEXI{OUEVOU TIPOYPANNATOG E€PEUVAG
Kal avamtuéng, ot mapoloeg Tpodlaypadeg
UTIOKELVTAL 0€ aANaYR XWPIG TPoELdoToinon.
¢ Mapatnpnon: Ta TEXVIKA XApAKTNPLOTIKA HUMOoPEL va
SladpEpouv ano xwpa o Xwpa.

Mpowpiopevn Xpnon

To epyaleio mpoopideTal yid KOTI HETPLOU ATCAALOU.

PgupaTtodoTtnon

To unxAvnua mpenet va ouvdEETaAl LOVO O TAPOXN

pelATOG TNG Idlag TAONG KE auTn TIou avapEpeTal

oTNnV TIVAKIda KATAOKEUAOTOU Kal uropei  va Turukn elkovoypagpnon KATAAANANG

AeLTOUPYNOEL HOVO PE EVANNACOOUEVO HOVOPAOLKO UmMooTNPLENG XEPLWV, urooTNPLENG

pelua. Ta unXavhipata auta €xouv dImAn povwon QVTIKEIWEVOU  epyaciag kat  Sladpoung

olupwva pe ta Eupwraikd Mpotuma kat Katd KopdovioU apoxng ( €av eival epapUoOsLuo).

OUVETELD, UMopoUv va ouvdeBolv Ot AKPOBEKTEQ

Xwpig oUpua yeiwong. . . - .

Yrodeigeic aopaheiag 5. Kpa'ra'l"s TO nAsg‘rleo spva)tsw amo  Tig

Ma TNV MPOCWTUKN 0ag acdpAAEld, AVATPEEETE OTIG povu;‘pgvsq . ET)I‘IQ)OVEISQ' maaiparog O)‘Tqv

£0MKAELOTEG 0dNYieq aopAAeLag. EKTEAEITE IO AZIToupyla omou To EPYalElo

KOTING HTopei va £pBel o eMadn ME KPUUHMEVEG
KOAWSIDOEIG i KAl HE TO SIKO TOU KOPSOVI.

ENINPOZOETOI KANONEZ AZ®AAEIAZ Enadf pe £va “fwvtavd” oUppa Ba KataoThoeL

EPTAAEIOY “Tovtava” oAa Ta eKTeBelUEVA HETAANIKA MEPN

KINAYNOS: TOU NAeKTpIKOU e€pyaAeiou Kal Ba TPoKaAEael

. . . . . nAektpomAn&ia oTov XelploTh.

1. Kpatate Ta XEpla MAKPUA amd Tnv TEPIOXA 6 O g 4 . .
KOTNG Kal TV Adpa. Kpatare 1o deUTEpO XEPI ' Tav ox|(er§ mavrore | xpnoluaonqwl'rse eva
oag otnv BonénTikn AaBn, | oTo mepifAnua Tou $paktn oxiolpatog n evav odnyo eubelag

| . 4 . v akpng. AuTto BeATiwvel TNV akpifela Kommg kat

KivnTApa. EAv kalt ta 800 Xepld KpATAve TO AOTTOVEL THY MOaVOTNTA ELTAOKAC THe AdHa
epyaleio dev propel va mapacupBoulv amd tnv e n n HTAOKNG TNG AQKaG.
7. Navrote xpnolgomolsite AAMEG HE OWOTO

Adpa.

2. Mn Balete Ta XEPIA KATW ATIO TO AVTIKEIPEVO
gpyaoiag. To MPOoOoTATEUTIKO deV Uropel va oag
mpootatelosl armd TNV AdUa KAT®W amod To
QAVTIKEINEVO £pyaociag.

HEyeBog  kai  oxAua  (diapavti  Evavm
OTPOYYUAOU) TPUM®V aTPAKTOU. AALEG TIOU deV
Talplafouv He TO TAAIOIO €YKATAOTAONG TOU
epyaleiou fa TPEXOUV EKKEVTPLKA,
TIPOKAAWVTAG ATMWAELd EAEYXOU.
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MoTE un xpnoipormolgite PTouAovia n podEAAeg
Aapwv mou €xouv {npig N ival akataAAnAa. Ot
POSEANEG AQMAG KAl TA WMOUAOVIA E€XOUV
oxedlaobei elBIkA yla To gpyaleio auTod, yla
BEATIOTN anodoon kal acdaAlela Aettoupyiag.
Aitieg omoBoAakTiopaTog kai mpoAnyYn umod Tou
Xpnotn

To omoBoAakTiopya eival  pia  Eadvikn
avtidpaon o€ pIA  OQIXTA  KpATNMEVN,
akivnTomoinuevn f Un eubuypappiopevn Aapa
TpIOVIOU, TIOU TIPOKAAEI AVACHKWHA TOU
aveEEAeyKTOU epyaleiou Kal METaypa £§w amo
TO AVTIKEIJEVO €pyaciag TMPoOG TNV HEPIA TOU
xpfomn.

Otav n Adpa eival macpévn n  oIxXTa
KPATNHEVN OTMO TNV EYKOMMA TOU KAEivel, n
Adpa akivnToroigiTal Kal n avtidpacn Tou
KIVNTRpa odnyei TV yovada pe TaxuTnTa mMow
mpogG TOV XpPHOTN.

Eav n Adpa otpeBAwbei n  xdoer Tnv
£UBUYPAMMION TNG KATA TNV KOTI, Ta dOvTia
oTNV Mow akpn TNG Adpag pmopei va Xwéouv
oTNV £mM@AVEIO KOPUPAG TOU AVTIKEIHEVOU
epyaociaq pe amoTéAeopa n Adpa va Byei ano
TNV E£YKOTN KOl Vvd TIVAXTEI MOW TPOG Tov
XEIPIOTR.

To omOoOOAGKTIONO €ival AMOTEAECHA KAKAG
XpPnong Tou epyaleiou Kal / N €0PpAApEVWV
31031KacIVV AEITOUPYIag | CUVONKWV KAl UTTOPEi
va amogeuxBei pe TNV ARYn Twv KAataARAwv
MPOGUAGKTIKOV HETPWV OMWG avapEpeTal
MapakaTw.

a. AlaTnpeite oTaBepd KPATNHA Kal Ye Ta dUO

XEpla OTO £pyaAcio Kal TOMOBETEIOTE TOUG
Bpaxioveg £Tol WOTe va avriotafolv OTIq
duvapeig TOU omoOoAakTioparog.
TomoBeTEiOTE TO OOPA OAG OF OMOIASATIOTE
HEPIA TNG Aduag, alAa ox1 oc subBuypappion
pe TV Adpa. To omoBoAdkTiopa Ba KAvel To
epyaleio va mmdngel mpog Ta miow, aAAd ot
SUVAUELG TOU OTMIOOOAAKTIOMATOG WMopel va
ehexBbolv amod Tov Xpnotn, eav mapbolv Ta
KATAAANAa peEtpa.

. OTav n Aapa spmAEKeTal, | OTAV SIAKOTITETAI

n Kot yia omolodAmoTe Aoyo, eAeuBepwoTe
TNV OKAvddAn Kal KPAaTATe TOo epyaleio
akivnTo OTo UAIKO HEXPI N Adpa va
oTapaTioel TeAEiwg. MOTE PNV eMIXEIPRHOETE
va a¢alpEceTe TO epyaleio amé  TO
avTiKeipyevo epyaciag n va TpaBnRgere To
epyaleio Mpog Ta Miow eve n Adpa BpiokeTal

oe Kivnon yiati 6a npokAnOei
omoBoAakTiopa. EAEyxete Kkal maipvete
Slo0pBwTIKA METPA woTe va un

dnuloupyolvTal EUMAOKEG 0Tn Adua.

. OTav  EMAVEKKIVEITE TO &pyaleio oTO

avTikeipevo epyaociag, Balere Tnv Adpa oto
KEVTPO TNG EYKOTMNAG Kal €AEYXETE OTI Ta
S0VTIO TOU TIpIOVIOU &V KAVOUV emadn HE TO
UAIKO6. EAv n Adpa Tou miplovioU apxioet va
mavetal, Mrmopel va avarmdnosl 1 va
oriioBoAakTioel £Ew amd TO AVTIKEIUEVO
£pYQOiag OnMwg To EPYAAEIO EMAVEKKLIVEL.

d. YmooTnpilete peydla avTikeipeva yia va
£NAXIOTOTIOINOETE TOV KIiVSUVO TMACIHATOG
NG Adpag Kal omoBoAakTiopatog. Ta peydia
avTikeigeva €xouv TAon va Auyifouv KATw
arno To BApog Toug. YIooTNPiyHaTa MPETEL VA
TomoBeTOUVTAL KATW aMd TO AVTIKEIMEVO Kal
OTIG dUO TMAEUPEG, KOVTA OTN YPAUUN KOTING
KOl KOVTA OTNV AKPn TOU AVTIKEIMEVOU.

L 1
L/ U U \U
Ma va anoplyete  OMOBOAAKTIONA,

UmooTNPIfeTe TNV cavida 1 TO AVTIKEIUEVO
KOVTA OTNV Kor).

Siis

Mnv unootnpiete TNV cavida n to
QVTIKEIUEVO HAKPUA ATIO TNV KOTIN.

10.

11.

e. Mn XPNOIYOTIOIEITE apBAupEvEg n
£NATTWUATIKEG AAPEG. MN OKOVIOHEVEG AAUES
n Aapeg aKataAAnAia pubuLlouEvEG
dnuioupyolV OTEVR €YOTN TPOKAAWVTAG
utiepBoAlkn  TPIRN, THAOIMO Adpag  Kat
OTLOOOAAKTIONA.

f. O1 poxAoi Badoug Aapag kar acpaiiong Ao&ng
puBuioNg mpEmel va eival  opixToi  Kal
aopaleiq mpIV KAVETE TNV Komn. Eav n
pUBUION NG AQUAg METAKIVNBEl KATA TNV
KOTn, Mrmopel va TpokAnBel maoiuo Kat
OTLOOOAAKTIONA.

EAEYETE TO KATW TIPOCTATEUTIKO YIA KAVOVIKO

KAgioipgo mipiv ano kabe xpnon. Mn Asitoupyeite

TO €PYAAEio €AV TO KATW TIPOOTATEUTIKO SeV

KiveiTal €AeUBepa kal dev KAeivel oTiypiaia.

MoTé un o¢ikeTe 1N S&oeTe TO  KATW

TMPOOTATEUTIKO OTNV OVOIKTR 0&on. Edv ToO

epyaleio mMEoEl KATW TUXAlWG, TO KATW

TIPOOTATEUTIKO WTOPEl va AUyioel. SNK®OTE TO

KATW TIPOOTATEUTIKO HE TOV HOXAO emavadopag

Kal BeBawBeite OTL Kiveital eAelBepa Kal dev

ayyigel Tnv Adua 1 omolodnnote AANo HEPOG, o

OAEG TIQ YWVieg Kal BABN Komng.

EAEyETe TRV AeITOoupyia TOU EAATNPIOU TOU KATW

MPOCTATEUTIKOU. EAV TO TTPOOTATEUTIKO Kal TO

eAaTnpio eV AEITOUPYOUV KAVOVIKG TIpEMEl va

ouvtnpnBoUVv mipIv amd TV XpAon. To KATw

TIPOOTATEUTIKO UMOpPEL va AelToupyei apyd Aoyw

EANATTWUATIKOV HEPWV, KOANOELBOV ETBEUATWY,

N CUYKEVTPWONG KATAAOIMWV.



12. MAVTOTE MPOCEXETE TO KATW MPOCTATEUTIKO Va
KaAUTITEl TNV AGpa TIpIv adproeTe To £pyaleio
KATW OTOV TAYKO R OTOo matwpa. Mid
AMPOOCTATEUTN, MEPLOTPEPOPEVN Adua Ba KAvel
T0 gpyaleio va kivnOei Mpog ta mMiow KOBWvVTAG
OTL Bpioketal oTo dpouo Tou. Exete unoyn ocag
Tov XpOvo Tou Xpelaletal n Adua yua va
OTAMATNOEL  META TNV eAeuBépwon  TOU
Slakort.

13. Mn oTtapartarte TiG AAPEG PE MAEUPIKN TiEon oTn
Adpa Tou mpioviou.

14. KINAYNOZ :

Mn mpoomabnoeTe va aPAIPECETE KOUUEVO
UAIKO 6Tav n Aaua Kiveirtal.

NMPOZOXH:

O1 Aapeg ePIOTPEPOVTAI KAl HETA TO OBUTIHO.

15. BaAte To mAaTUTEPO HEPOG TnG Pdong Tou

nplowoij OTO THAHA TOU avnKs:lps':vou spvaoiuq
mou &xel c'raespn unoo'rnplF,n, oxl OTO TURHA
ou Ba MECEI KATW OTAV YiVEl N KOTIN.
Qq nupaaslypa n Eik.A 3eixvel To ZQZTO
TPOMO KOMAG TOU GKPOU HIAG aaw&aq Kal n
Eik. B Tov EZ®AAMENO Tpomo. Eav To
GVTIKEIYEVO €pyaciag eival KOvTod 1 UIKPO,
akivntonoinote T1o. MH TPOZMAGHZITE NA
ZTHPIZETE KONTA ANTIKEIMENA ME TO XEPI.
(Eik. B)

Eik. A

Eik. B

16. MOTE PNV EMIXEIPAOETE VA TPIOVIOETE HE TO
£pYaAEio KPATNHEVO AVATIOdA OE HIA HEYYEVN.
AuUTO gival EAIPETIKA EMKIVOUVO Kal UTTOPEi va
o0dnynoel os coBapa atuxnuaTa.

17. ®opdate yuaAid acdpdAelag Kal WTACTISEG KATA
TV AsIToupyia.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

AEITOYPIIKH NEPIFPA®H

MPOZOXH:

e Mavrote Pefaiwveste OTL TOo epyaleio eival
oBNOTO Kal anocuvdedepnevo amod To pelpa TPLV
pubuioeTe N eAéy&eTe KaAmola AelToupyia TOU
epyaheiou.

PUBpIoN Tou Baboug kormng (EIK. 1)

Xahapwote TOV HOXAO oOTOov 0dnyo Pdaboug Kat
JeTaklvelote v Bdon endvw 1N KAT®W. ZTO
embuunTtd Padog Korng, aodaiiote Tnv Paon
odlyyovTtag Tov HOXAO.

MPOZOXH:

e ApoU pubBuicete TO BAaBog Komng,
oblyyeTte TOV HOXAO pe aodAAELa.

navrote

3korneuon (Eik. 2)

Otav koBete, eubuypapuiote v B&on A OTO
EUMPOOBI0 HEPOG TNG BAONG HE TNV YPAUUT) KOTMG
0ag OTO AVTIKEIMEVO Epyaciag.

Apaon diakorn (Eik. 3)

MPOZOXH:

* Mplv ouvdeoeTe O0TO pelpa TO epyaleio, MAVTOTE
eAEYXETE va Beite OTL n oOKavdAaAn SlakomTng
EVEPYOTIOLEITAL KAVOVIKA Kal ETUOTPEDEL OTN BEON
“OFF” dtav eAeubepnveTal.

Ma va mpoAndBel TO TUXAiO TPABNYMA TNG
OKavdAANG dLakoTITn, €va Koupri kKAewdwuatog - OFF
EXEL TIPORAEPOEL

Ma va Eeklvnoel To e€pyaAeio, TMIECTE TO KOupmi
KAEWOWHATOG-OFF  Kat TpaBnxte Tnv okavdAdAn
Slakomtn. EAeuBepoTe TNV okavdAAn Slakomtn yia
va OTaATnOEL

ZYNAPMOAOIHZH

MPOXZOXH:

e Mavrote Pefaiwveste OTL To epyaleio eival
OBNOTO KAl QaToOCUVIEDSEPEVO TIPLV EKTENECETE
OTTOLadNMOTE £PYACIA OTO EpYAAEio.

Toro®£TNON R aaipeon TG Adpag mpioviou

MPOZOXH:

® Xpnotgomnoleite HOVO To TapeXOUeVO KA Makita
yla TornoBETnon 1 adaipeon Tng Aapag. AugAeLa va
TO KAveTe Mropel va €xel WG ArMoTEAEoHA
umieBOAIKO 1 avemapkeég odiEuo Tou eEaywvou
HrouAovioU. Autd Ba pmopoUce va TPOKAAEDEL
00BAPO TPAUMATIONO OTOV XELPLOTH.

* Mnv ayyi§ete TNV AQUA HE YUUVO XEPL AUECWG HETA
TNV KON, Uropel va eival e§alpeTika Bepun Kat va
0ag TIPOKAAECEL eykaupaTta. ®opdTte yavTia otav
adatpeite pia Bepun Adua.

Ma va agalpécete ™V AAuA, TPWOTA OTPWXTE KAl
yupioTte TN Aapn mou aodalilel To KAAUPPA OKOVNG
de€looTpoda oto CUMBOAO Kal adaipéote TO
KAAuppa okovng. Mateiote v acdpaleta agova ETot
®WOTe N AQua va Un urnopeil va meplotpadel Kat
Xpnolgornoleiote To €EAywvo KAewdi ya va
XOAap®OETE TO EEAYWVO UMOUAOVL APLOTEPOCTPOdA.
MeTd adalpéote TNV e€wTteplkn GAAvVTIIa Kal Adua.
(EIK. 4 ka1 5)
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Ma va tormoBeTtnoete TNV Adua, akoAouBeiote Tnv
dadikaocia  adaipeong  avtiotpoda.  Mavrote
TomoBeTelTE TNV AQUa £TOL WOTE TO BEAOG EMAVW
otV Adupa va deixvel otnv idla dlevbuvon pe TO
B&Aog emavw otn BRKN TNG AAuag.

BEBAIQNEXTE OTI ZoOIITETE TO E=ZAIQNO
MMOYAONI ME AZ®AAEIA. (Eik. 6)

Meta mv ToTI0BETNON me Adpag,
£MAVATOMOBETEIOTE TO KAAUMMA OKOVNG. SUPTE
TIPOOEKTIKA TO KAAUUMA OKOVNG £TOL WOTE N OXLOWN
TOU €UMPOCBIOU  HEPOUG va ePaApPUOlel  OTNV
npoe&oxn ™mg (-]nan Adpag. BeBawwbeite oTL TO
Ko)\uuua OKovnq €xel epappdoel OwOTA META
OTIPWXTE KAl YUPIOTE TNV Aapr) aplotepooTpoda oTo
oUuBoio @. (Eik. 7)

dpayn EsiAwpaTog (kavovag odnyog) (EEaptnua)
(Eik. 8)

H euxpnmn dpayn EeAwpaTog (vabqu oénybq)
0ag eTUTPEMEL VA TIPAYHATOTOLEIOETE {OlEG KOTEG
eEalpeTIkNG akplBeiag. AMAWG oAloBeiote TNV dpayn
EeI\WMATOG  MAAAKA Evavtl TG TAeupag Tou
KoupatioU epyaociag kal acdaliote tnv otnv B&on
NG He TNV Bida Tou OPIXTAPA OTO UMPOCTIVO HEPOG

mg PBdaong. Emiong eivat duvatdv va KAveTe
eMavaAauBavoueveg KOTIEG opolopopdou Badoug.
AEITOYPTIA

MPOXOXH:

e Moté un otpiYete N €EavaykAoeTe TO €pyaAeio
KAt Tnv Korm. AuTO propel va TPOKAAECEL
uTtEPdOPTWON Kat / 1) ETIUKIVOUVO OTILOBOAAKTIONA,
HE arnoTéAeopa coBapod TPAUUATIONO TOU XELPLOTH.

Kpatate 1o epyaleio otabepd kat pe ta dUo XEpla.
PuBuiote Tnv TAGKA PBAONG OTO  QVTIKEIMEVO
£pyaociag mou MPOKeLTaAl va Korel Xwpig n Adua va
KAvel Kauula emnadn. Metd avayte to epyaleio Kat
TMEPIUEVETE MEXPL N AGMA vaA QATIOKTROEL TIANPN
TaxUTnta. Kiveiote 10 gpyaleio TPog TA €UMPOg
eMAvw OTNV eTPAVELD TOU AVTIKEILEVOU €pyaoiag,
KPATWOVTAG TO EMIMESO KAl TPOXWPWOVTAG ATAAd
HEXPL va oAokAnpwBel n korm. Alatnpeite v
YPOAUUN KoTng eubeia kat Tnv TaxuTnTa nmpowdnong
opotopopdn. (Eik. 9)

To mapdbupo B€aong otn Bdaon dleukoAUvel Tov
€AeyX0 NG aAMOOTAONG METAEU TNG EeUMPOCOLAg
AaKkpng ™G AQuag mplovioU Kal TOU QVTIKELUEVOU
gpyaoiag oTav n Aaua eivat pUBULIOUEVN OTO HEYLOTO
Babog korng. (Eik. 10)

ZHMEIQZH:

e OTav KAVETE AOEEG KOTIEG KATL., HEPIKEG GOPEG TO
KATW TIPOOTATEUTIKO Oev HETAKIVEITAL €UKOAQA.
TNV MEPIMTWON AUTH, XPNOLLOTOLEIOTE TOV HOXAO
enavadopdg yld va  ONKOOETE TO  KATW
TIPOCTATEUTIKO YIa VA APXIOETE TNV KOTIN Kal HOALG
N Adpa Kavel emadn pe To UALKO, eEAeuBep®OTE TOV
HOXAO enavadopdg. (Eik. 11)

MPOZOXH:

e Mn xpnoworoteite WA Adpa Tmou  eival
TAPANOPPWHEVN 1) EXEL POYHUEG. AVTIKATAOTEIOTE
TNV JE Jia vea.

® Mn Baete Ta UAIKA TO €va TAvw 0To AANO OTav Ta
KOBeTE.

e Mn KOBeTe OKANPO aTOAAL, QVOEEIdBWTO QATOAAL
aloupivio, EUANO, TAQOTIKO, OKUPOSENA, KEPAULIKA,
KATL. KOBETE HOVO HAAGKO ATOAAL
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e Mnv ayyilete TNV Adua TplovioU, TO AVTIKEIUEVO
€pYaoiag 1 Ta KOPMEVA TEUAXISIA HE YUUVO XEPL
AUECWG META TNV KOTI, UMOPEL va eival eEALPETIKA
Bepud Kal va 0ag TPOKAAECOUV eyKaUUATA.

e Mavrote XpnoipomolciTe TIG AAMEG ME GKpa
KapPidiou mou eival KataAAnAeg yia TRV epyaocia
oag. H xprion akataAAnAwv Aauov Uropel va €xet
WG aMOTEAEOHUA KAKN amodoon Kommg kat / 1 va
Tapouatacet Kivduvo TpoowrikoU TPAUUATIOHOU.

Anoppiin TepaxIdiwv

MPOZOXH:

e [lavtote Pefawwveote OTL TO epyaieio eival
OBNOTO KAl amMoouvdedePUEVO TPV APAIPETETE N
TOTIOBETNOETE TO KAAUMA OKOVNG.

* To KAOAUMMO OKOVNG WTtopel va BeppavBei Aoyw Twv
Bepuv Tepaxidiwv. Mnv ayyilete Ta KOUPEVA
Tepaxidla 1 To KAAUMHA 0KOVNG HE YURVA XEpLa.

Otav Ta Koppéva Tepaxidla eival opatd HEOw TOU

napabupou B€aong, GPOVTIOTE yld TNV aAnopplyn

Toug. (EIk. 12)

SnpwXTte Kal yupiote Tnv Aapn de&ldotpoda oto

oUupBoAo Kal adpalp€oTte TO KAAUMMA OKOVNG.

ATOppIPTE TA KOMMEVA TEMAXIdA TOU E€XOuV

OUCOWPEUTEL HECA OTO KAAUpPA okOvNng. (Eik. 13)

MPOZOXH:

e Mn yupilete tOo epyaleio avamoda. Ta Kouuéva
Tepaxidla TOU €xouv oucowpeuBel pEoa OTO
KAAUPHA oKOvNg umopel va méoouv €Ew amod To
KAAUUPA OKOVNG.

® XelplleoTe TO KAAUMPMA OKOVNG TIPOOEKTIKA £TOL
WOTE va pn napapopdwbei n mabet Inuid.

ZYNTHPHZH

MPOXOXH:

e MNavtote PePawwveote OTL TO epyaleio eival
OBNOTO KAl ArOCUVIESEUEVO TIPLV ETIUXELPTIOETE VA
eKTEAEDETE €TUOEWPNON N GUVTHPENON.

Em6swpnon Tng Adpag mpioviou

® EAEYETE TNV AAUA TIPOCEKTIKA YId POYHESG N INULEG
TP Kat LlSTd ano kabe xpr']or] AvTikataoteioTte
qpsowq Hia Aapa Tou €xet pwypaq N {NULEG.

o H ouvexlon m™mg XpPNong Wiag apBAupévng Aauag
propel  va  €xel G AMOTEAEOMA  ETUKIVOUVO
OTILOBOAAKTIONA KA UMEPPOPTION TOU KIVNTRPA.
AVTIKATOOTEIOTE pe WA KalvoUpyla AQuUa auEoWS
MOAIG OTAPATAOEL VA KOBEL ATTOTEAEOUATIKA.

e Adpeg mpiovioU pe KapPISIKA AKPA yld KOMTEG
HETAAAWV &V umopoUvV va emavaTpoxioTouV.

AvTIKaTaoTaon YnkTpwv avepaka

(Eik. 14 ka1 15)

Adalpeite Kkal eAéyxete TIG WYNKTPEG dAvBpaka
TAKTIKA. AVTIKABLoTaTE TIG OTav $pOapolv HEXPL TO
onuadt opiou. Kpatate TIg YnKIpeg avOpaka
KaBapeg Kal eAeUBepeg va YAUoTpoUV OTIG OnKeg.
Kai ot 300 Ynktpeg avbpaka Tpemel va
avtikabiotavTtal Tautoxpova. XpnolUOToLEITE HOVO
TAUTOONUES YNKTPEG AvOpaka.

Xpnotuoroleiote €va katoaBidt yia va apaipeoete
TA KATIAKIO TWV ONKOV TOV YNKTpwv. AdPalpEaTe TIG
dOapuEveg YNKTPeg, BAATE TIG VEEG Kal aodalioTe
TA KAMAKLA TWV ONKOV TV YNKTPOV.



Ma v datnpnon g ASOAAEIAS kal AZIOMIZTIAZ
TOU TIPOLOVTOG, EMIOKEUEG, oOmoladnrmote GAANn
ouvTrPNOoN N PUBULON TIPEMEL VA eKTEAOUVTAL ATIO TA
E€ouolodotnuéva Kévipa EEumnpeétnong 1ng
Makita, pe Xxpnon navtote avtalAaKTIKov Makita.

EZAPTHMATA
MPOXOXH:

* AUTA Ta €§apTAMATA 1) TPOCAPTIHATA CUVIOTMVTAL Yid XPNon HE To epyaleio Makita mou meplypadtnke
OTIG 0dnyieg auTéG. H xpnon oTdnmoTte AA®V €EAPTNUATWV 1) MPOCAPTNHATWY UTOPEl va TPOKAAETEL
KivdUuvo TpaupaTiopoU og ATOMA. XPNOLUOTIOLEITE TA €§QPTANATA 1) TIPOCAPTAUATA HOVO Yid TNV XPRon Tou

npoopifovtat.

Eav xpeldleote onoladnrote Bonbela yla MepLOCOTEPEG MANPOdOpPieg O OXEON HE AUTA Ta €EapThuata,
arnotavOeite O0TO TOMIKO 00 KEVTPO €EUTMPETNONG MAKLTa.

o dpayn Ee\®PATOG (Kavovag odnyog)
o TUaALd aoPAAeLlag

® SUVIOTWOHEVEG AAUEG LE AKPeG KAPPLDIOU & KATNYOPIEG AVTIKEILEVWY EpyaAaTiag

i EdapurOOIHEG KATNYOPIEG AVTIKEILEVWY Epyaaniag & AXOUg
Awapetpog -
&apBuog | Edapuoyn . MeTaAAkol . MeTaAkd | Metahika | AuAaKkeTa

030VTWV Twvia CWARVES AiauAot SO Kappld a'rqa)\lva
dUAAa

185/38 Mahako 4XAN 2-5xA XA 2-7 xiA » »

aToaAL TePLOOOTEPO MEePLOCOTEPO

Aemto o VAT
185/48 HOAGKO 3-6xA | 1,2-5x\ XA 2-7xA 2-4xA *

. MEPLOOOTEPO
atodAL
AUAquTd Aerttdtepo | AemtoTtepo | AemTOTEPO

185/70 atodAva * 1,2-2 1A * aTto 4 YA Ao 2 YA Ao 2 YA

PUAAG X X X

(*... Mn edapuooiuo)
MPOZOXH:

® MAavtoTe xpnolporoleite Aapeg mploviol pe akpa kapPidiou KAtaAANAEG yla TNV epyacia oag. Mn koBete
aloupivio, EUA0, MAQCTIKA, OKUPOSENA, KEPAULIKA, KATL
® A\dpeg TplovioU Je aKpa KapRLdiou yla MPLovi KOt G HETAANWY dev eival SUVATOV va EMAVATPOXLOTOUV.
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ENGLISH \

\ PORTUGUES

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this product is in com-
pliance with the following standards or standardized documents,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in accordance with Council Directives, 73/23/EEC, 89/336/EEC
and 98/37/EC.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE
Declaramos sob inteira responsabilidade que este produto obe-
dece as seguintes normas ou documentos normalizados,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE e 98/37/CE
do Conselho.

FRANCAISE

\ DANSK

DECLARATION DE CONFORMITE CE
Nous déclarons sous notre entiere responsabilité que ce produit
est conforme aux normes ou aux documents standardisés suiva-
nts,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
conformément aux Directives du Conseil, 73/23/CEE, 89/336/CEE
et 98/37/EG.

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Vi erkleerer hermed pé eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med de folgende standarder eller normseettende doku-
menter,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
i overensstemmelse med Radets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

DEUTSCH \

\ SVENSKA

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart wir unter unserer alleinigen Verantwortung, daf
dieses Produkt gemaf den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG
und 98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendokumenten
bereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Under eget ansvar deklarerar vi harmed att denna produkt éver-
ensstdmmer med foljande standardiseringar och standardiserade
dokument,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
i enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC och 98/37/EC.

ITALIANO \

\ NORSK

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
CON LE NORME DELLA COMUNITA EUROPEA
Dichiariamo sotto la nostra sola responsabilita che questo prodotto
& conforme agli standard o documenti standardizzati seguenti:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000
secondo le direttive del Consiglio 73/23/CEE, 89/336/CEE e 98/37/CE.

NEDERLANDS \
EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Wij verklaren hierbij uitsluitend op eigen verantwoordelijkheid dat
dit produkt voldoet aan de volgende normen of genormaliseerde
documenten,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
in overeenstemming met de richtlijnen van de Raad 73/23/EEC,
89/336/EEC en 98/37/EC.

ESPANOL \
DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto

cumple con las siguientes normas o documentos normalizados,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000

de acuerdo con las directivas comunitarias, 73/23/EEC,

89/336/EEC y 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki

EUs SAMSVARS-ERKLZARING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med felgende standard eller standardiserte dokumenter:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000,
i samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC, 89/336/EEC og
98/37/EC.

\ suomi
VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Yksinomaisesti vastuullisina ilmoitamme, ettd tdama tuote on
seuraavien standardien ja standardoitujen dokumenttien
mukainen,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja 98/37/EC mukai-
sesti.

EAAHNIKA
AHAQZH ZYMMOPOQZHZ EK

AnAovoupe umd TNV povadikn pag euBlvn OTL QuTOg O
TPOIOV BpiokeTal oe oupdwvia pe Ta akdAouda MEPOTUTA Ty
TuToTIoINUEVA £yypada,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
oUpdwva pe Tig 0dnyieq Tou ZuppouAiou, 73/23/EEC,
89/336/EEC kat 98/37/KE.

CE 2003

P

Director
Directeur
Direktor
Amministratore
Directeur
Director

Director
Direktor
Direktor
Direktor
Johtaja
AleuBuving

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND
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Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level:  98dB (A)
sound power level: 111 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration value is
not more than 2.5 m/s®.

FRANCAISE

Bruit et vibrations
Les niveaux de bruit pondérés A types sont:
niveau de pression sonore: 98dB (A)
niveau de puissance du son: 111 dB (A)
— Porter des protecteurs anti-bruit. —
L'accélération pondérée ne dépasse pas 2,5m/s".

Ruido e vibracao
Os niveis normais de ruido A sdo
nivel de pressao de som: 98dB (A)
nivel do sum: 111 dB (A)
— Utilize protectores para os ouvidos —
O valor médio da aceleragéo € inferior a 2,5 m/s”.

DANSK

Lyd og vibration
De typiske A-veegtede lydniveauer er
lydtryksniveau: 98 dB (A)
lydeffektniveau: 111 dB (A)
— Beer hgreveern. —
Den vagtede effektive accelerationsveerdi overstiger ikke
2,5m/s°.

DEUTSCH

SVENSKA

Gerausch- und Vibrationsentwicklung
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 98dB (A)
Schalleistungspegel: 111 dB (A)
— Gehdrschutz tragen. —
Der gewichtete Effektlvwert der Beschleunigung betragt nicht
mehr als 2,5m/s?.

Buller och vibration
De typiska A-vagda bullernivaerna ar
ljudtrycksniva 98 dB (A)
ljudeffektniva: 111 dB (A)
— Anvand hérselskydd —
Det typiskt vagda effektivvardet for acceleration dverstiger
inte 2,5 m/s2.

ITALIANO

NORSK

Rumore e vibrazione
| livelli del rumore pesati secondo la curva A sono:
Livello pressione sonora: 98dB (A)
Livello potenza sonora: 111 dB (A)
— Indossare i paraorecchi. —
Il valore quadratico medio di accellerazione non supera i
2,5m/s®.

Stoy og vibrasjon
De vanlige A-belastede steyniva er
lydtrykksniva: 98 dB (A)
lydstyrkeniva: 111 dB (A)
— Benytt harselvern. —
Den vanlig belastede effektiv-verdi for akselerasjon over-
skrider ikke 2,5 m/s?.

NEDERLANDS

SUoMI

Geluidsniveau en trilling
De typische A-gewogen geluidsniveau’s zijn
geluidsdrukniveau: 98dB (A)
geluidsenergie-niveau: 111 dB (A)
— Draag oorbeschermers. —
De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5m/s®.

Melutaso ja tédrina
Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat
aanenpainetaso: 98 dB (A)
aanen tehotaso: 111 dB (A)
— Kayta kuulosuojaimia. —
Tyypllllnen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo ei ylitd
2,5m/s°.

ESPANOL

EAAHNIKA

Ruido y vibracion
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
presién sonora: 98dB (A)
nivel de potencia sonora: 111 dB (A)
— Pdngase protectores en los oidos. —
El valor ponderado de la aceleraciéon no sobrepasa los
2,5m/52.

ebpuBoq Kal Kpuﬁaopbq
OL TUTIKEG A-LETPOULEVEG EVTACELG nxou eival
meon nxou 8dB (A)
dUvaypn Tou nxou: 111 dB (A)
— doparte w‘roaomésq -
H TumKr] a&la ™mg, MEeTPOUUEVNG pt(aq TOU MEQOU
TETPAYWOVOU NG MTAXUVONG dev Eenepvad Ta 2,5m/s”.
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